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PERFORMANCE
SPECIFICATION
AUSFUEHRUNG
SPEZIFIKATION

Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen
(Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen./
The manufacturing-related geometry changes (injection point, L
ejectors marks, etc.) allowed. Design of the details are left to

suppliers discretion.
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Dessin Piéce
Zeichnung Solid
0 Wendeltyp entfaellt in Tabelle; Ansicht hinzu;
Masze W und P in Tabelle hinzu Langeloh 11.02.10 Schiwek 11.02.10
2 0 Typ HG-SW20 in Tabelle hinzu Langeloh 06.04.10 Schiwek 06.04.10
Alle Masze haben ausschliesslich informativen Charakter/
All dimensions are for information purposes only
. . Nennmass/|Aussendurchmesser/| Innendurchmesser/ |Wendelbreite/| Breite/ |[Biegeradius/
Artikelbezeichnung/ . . . . . . :
product type nominal outer diameter inner diameter pitch crest width| bend radius
y size oD od ; W min. R
HG-SW10 10 10,0 6,3 3,1 2,2 15
HG-SW13 13 13,0 9,8 2,8 1,9 25
HG-SW16 16 15,8 1,8 3,1 2,1 35
HG-SW20 20 20,0 14,8 3,8 2,5 45
HG-SW21 21 21,2 16,7 3,3 2,2 45
HG-SW25 25 25,0 19,1 3,8 2,5 50
HG-SW28 28 28,5 22,8 3,5 2,2 50
HG-SW34 34 34,5 28,1 3,5 2,2 60
HG - SW42 42 42,5 35,5 6,3 4,2 70
HG - SW54 54 54,5 47,2 6,3 4,2 80
HG - SW67 67 67,2 56,3 7,0 3,8 130
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