b 10

Intended For Welded
Screw @

Pour Goujon Soudé
a Filets Couchés @

Aufnahme fuer
Schweissbolzen @

Tensile Force (N)
Tenue au serrage (N)
Schlaufenhaltekraft (N)

Hole Size
Trou @
Loch @

Panel Thickness
Epaisseur Support

Blechdicke

Bundle @
Toron O
Buendel @

Material
Matiere
Werkstoff

PA 6

lerances
Dimexsion without toleranees
details
Toléranc
Cotes sans tol®$ nces:

Toleranz
Masse opfie
Tolerafizangaben nach:

PERFORMANCE
SPECIFICATION
AUSFUEHRUNG
SPEZIFIKATION

Durch das Herstellverfahren bedingte Geometrieaenderungen
(Anspritzung, Auswerfermarkierungen, etc.) zulaessig.

Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen./

The manufacturing-related geometry changes (injection point,
ejectors marks, etc.) allowed. Design of the details are left to

suppliers discretion.

sinnbildlich/symbolic

a une tiérse partie, soit complétement

Convoluted tubing HG-LW...
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Zeichnung Solid
1 0 Innendurchmesser in Tabelle korrigiert Langeloh 10.11.09 Wien 10.11.09
2 0 Wendeltyp entfaellt in Tabelle; Ansicht hinzu, .
Masze W und P in Tabelle hinzu Langeloh 11.02.10 Schiwek 11.02.10
3 0 informative Massangaben aktualisiert Langeloh 10.03.14 Schiwek 10.03.14
4 0 Innendurchmesser in Tabelle korrigiert Hiller 23.11.15 Wulf 23.11.15
5 0 Innendurchmesser in Tabelle korrigiert Hiller 26.01.16 Wulf 26.01.16
Alle Masze haben ausschliesslich informativen Charakter/
All dimensions are for information purposes only
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Art1kreoldbueczte1tchneung/ nominal outer diameter inner diameter pitch crest width| bend radius P;glztin;o/

P P size gD g d P W min. R | P '
HG-LW10 10 10,0 6,5 3,1 2,2 15 GPN 09-0246
HG-LW11 11 11,5 8,3 2,5 1,9 20 GPN 09-0247
HG-LW13 13 13,0 10,0 2,8 1,9 25 GPN 09-0248
HG-LW16 16 15,8 12,0 3,1 2,1 35 GPN 09-0249
HG-LW21 21 21,2 16,9 3,3 2,2 40 GPN 09-0251
HG- LW25 25 25,0 19,3 3,8 2,5 45 GPN 09-0252
HG-LW28 28 28,5 23,0 3,5 2,2 45 GPN 09-0253
HG- L34 34 34,5 28,3 3,5 2,2 55 GPN 09-0254
HG - LW42 42 42,5 35,7 6,3 4,2 65 GPN 09-0255
HG - LW54 54 54,5 47,4 6,3 4,2 80 GPN 09-0256
HG - LW67 67 67,2 56,5 7,0 3,8 110 [GPN 09-0257
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