
 
      UT/ROF 

BN 1971

Blind rivet nuts
flat head, open type 

Stainless steel A2 

 

  1. Spin the blind rivet nut TUBTARA® on to the mandrel of the setting tool.
2. Insert the rivet nut into TUBTARA® hole.
3. Operate the assembly tool (the mandrel will be pulled back and will thus produce a bulge on the rivet nuts shaft).
4. The tool spindle is put in reverse, thus the mandrel spins out of the rivet nut TUBTARA®.
5. Fasten the equipment component with a screw.

Article#  Code  d1  Hole size  d2  d3  s  L  K

2095874  M4 UT/ROF 2  M4  6,1  6  9  1  11  0,5-2 

2095882  M4 UT/ROF 3,5  M4  6,1  6  9  1  12,5  2-3,5 

1400517  M5 UT/ROF 3  M5  7,1  7  10  1  11,5  0,5-3 

1406302  M5 UT/ROF 5  M5  7,1  7  10  1  15  3-5 

2095890  M6 UT/ROF 3  M6  9,1  9  12  1,5  14,5  0,5-3 

1076612  M6 UT/ROF 5  M6  9,1  9  12  1,5  16,5  3-5 

2095904  M8 UT/ROF 3  M8  11,1  11  15  1,5  16  0,5-3 

1369644  M8 UT/ROF 5,5  M8  11,1  11  15  1,5  18,5  3-5,5 

1369881  M10 UT/ROF 3  M10  12,1  12  15  1  18,5  0,8-3 

1963651  M10 UT/ROF 5  M10  12,1  12  15  1  20,5  3-5 
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