WY No. 5530 Lotkolben Starter Set/ soldering iron basic eq:

Grundausstattung fir feine Lotarbeiten bestehend aus: GS30 Lotkolben 230WIS0W mif
4 mm Spitze "Meilelform”, Spitzentemperatur ca. 410°C, Anheizzeit ca. 1,5 min. LZCL100
Lotzinn @ 1 mm, Spule 100 g, (Sn100Ni+, Sn29.3CuNiGe nach Fuji-Pat-No

4,2 % Flussmittel. LABJ Lotkolben Ablagestander mit Doppelspiralteder
und Schwamm

The basic equpment includes for fine soldenng work: G330 soldering fron 230V - 30W with
3 4 mm tip .chisel”. Tip temperature around 410°C, heating time about 1.5 min. LZCL100
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soidenng wire 100 g aa. 1 mm an spodd. (Sn100NH+, Sn89 3CuNiGe nach Fuy-Fal-No. DE
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1987607102 3.9 % NMuxes. LABI soidenng iron stand with spongs

Laotkolben / soldering irons

Lotkolben von Donau sind von hochster Qualitat und fir hochste Beanspruchung. Sie
Zeichnen sich durch komfortable Hanahabung aws und sind mit nationalen und internationa-
len Prifzeichen ideal fur Bastler und Profis,
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No. G525 25 Watt - 230 VAC mit 4 mm Spitze "Meilelform’
ok | Spitzentemperatur ca. 380°C, Anheizzeit ca. 1,5 min.
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lip temperafure amound 390°C, healing hme about 1.5 min.
Mo. GS30 o0 Watt - 230 VAC mit 4 mm Spitze “Meilbefform”
| Spitzentemperatur ca. 410°C, Anheizzeit ca. 1,5 min.
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J0 Wall - 230 Vac with a 4 mm ip “crvsel

vac wilth a 4 mm o chsel”

Tip temperature around 410°C, heating time about 1.5 min

Mo. GS60 60 Watt - 230 VAC mit 6 mm Spitze “Meilelform gebogen”.
i opitzentemperatur ca. 460°C, Anheizzeit ca. 2 min

60 Wall - 230 Vac with a & mm fip "chised bent’

Tip temperature around 460°C. heating time abaout 2 min

MNo. GS80 80 Watt - 230 VAC mit 7 mm Spitze "Meileiform gebogen’.
DL EA Spitzentemperatur ca. 480°C, Anheizzeit ca. 2,5 min,

-

B0 Walf - 230 Vac with a 7 mm Bp “‘chisel bent’

Tip temperature around 480°C, heating lime about 2.5 min
No. GS100 100 Watt - 230 VAC mit 8 mm opitze “Meilelform gebogen’
Abb B2 apitzentemperatur ca. 500°C, Anheizzeit ca. 2,5 min.

100 Wail - 230 Vac wilh & & mim bip "chisel benl
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Litspitzen / soldering iron tips
4 mm Létspitzen fir [ 4 mm soldering tips for G525 1 GS30
No. G5351 4 mm Bleistifiform gerade / 4 mm pencil straight
No. GS353 4 mm Meileiform gerade [ 4 mm chisel sfraighi
No. G5361 4 mm Bleistifiform gebogen [ 4 mm pencil bent
No. G5363 4 mm Meilelform gebogen | 4 mm chisel bent
No. G5356 longlife® 4 mm Bleistiftform gerade ! 4 mm pencil straight
No. G5358 longlfe’ 4 mm MeiBelform gerage / 4 mm chised slraghl
MNo. G5366  longlife” 4 mm Bleistiftform gebogen / 4 mm pancil bent
MNo. G5368  longlife’ 4 mm Meitelform gebogen ! 4 mm chisel benl
6 mm Létspitzen fir / 6 mm soldening fiips for ~ GSED
Mo. GS651 & mm Bleistifiform gerade / & mm pencil siraight
Mo. GS653 6 mm Meilelform gerade / & mm chisel straight
MNo. GS663 6 mm Meilelform gebogen / & mm chisel bent
Mo. G5656 longlife’ 6 mm Blestiftform gerade / & mm pencil straighf
Mo. GS658  longlife’ 6 mm MeiBelform gerade /| & mm chisel siraight
T mm Lotspitzen fr [ 7 mm soldenng tps for G580
No. GS833 7 mm Melettorm gerade | 7 mm chisel slraighi
No. GS863 7 mm Meleltorm gebogen / 7 mm clhusel berl
MNo. GS858 longlife” 7 mm Meilelform gerade / 7 mm chisel straight
Mo. GSB68B ,longlife” 7 mm Meilelform gebogen / 7 mm chisal bent
8 mm Lotspitzen fir ! & mm soldenng fips for -~ GS100
No. GS963 & mm MeBelform gebogen / & mm chisel Der
No. GS958 _longlife’ 8 mm MeiBelform gerade / & mm chised slraight

m No. BB Mikroldtkolben 12V { 7.5W | micro soldering iron 12V /7.5 W

Lotnadel fur allerfeinste Lotarbeten an Auto, Bool, Radio, TV, Computer und SMD. Durch
gennges Gewicht (15 g) und kleine Abmessung (Lange 145 mm, & 15 mm) [asst er sich
uberall unterbnngen. Betned bel 12 V und 7 5 Watt ermaghcht potentialireses Loten an emp-
findlichen Bauteden Anheizzedt ca. 30 Sekunden. Kabellange ca. 85 cm. Spitze 2 mm.

Solderng needie for ings! soldenng works on cars, boals, radio, TV, computer and SMD

Fliam dm o bacis inesdmbg  71E A ammmll adwe by A AE - 4E fommes s
g {0 ihe Iow e J Q) ang sman siZe fenglh 142 mm. & 19 mm) Il can De

accommodaled anywhere, Operafing at 12 Vand 7
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Tip 2 mm
g Latspitzen / soldering iron fips
2 mm Lotspitzen fir / 2 mm soldering fips for B8/ STO81
No. BB-160 2 mm Bleistiftform [ 2 mm pencil
No. B8-161 2 mm Keillform [ £ mm wedge
Mo. BB-162 2 mm Meilelform | 2 mm ¢hisse!
Mo. BB-166 _longlife” 2 mm Bleistiftiorm SMD / 2 mm pencil SMO
No. BB-171 2 mm Modellierahle + SMD / 2 mm modeling aw! + SMD

Lotkolben




