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The fine tool
company'!

Seit mehr als 40 Jahren produziert PROXXON Gerdite fiir das MICROMOT-System.
[ e]/[)8 Hochwertige Elektrofeinwerkzeuge. Qualitdt, die man sehen und fiihlen kann.
Fiir Menschen, die der Technik nahe stehen.
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Serienproduktion aller handgefiihrten Elektro-
werkzeuge in Wecker (Luxemburg).

20 CNC-Bearbeitungszentren (hier DMG MORI
Typ NLX 2500) sowie Produktion und Endmon-
tage von Dreh- und Frdsmaschinen am Stand-
ort Klausen ( Deutschland).

Vertriebszentrale im Industriepark Region Trier.
Von hier aus werden Partner in mehr als 80
Ldndern betreut und beliefert.




Mlig(l;)é)xl\(ng Ein Multitalent fiir den feinen Job. Prdzise und leise.

Mit Schnellspannfutter. Made in EU.

Feinbohrschleifer FBS 240/E
Denn in der Ruhe liegt die Kraft!

Zum Bohren, Frasen, Schleifen, Polieren, Biirsten, Trennen
und Gravieren.

Die Hochstdrehzahl von 22.000/min kann durch Vollwellen-
elektronik auf 5.000/min stufenlos zurtickgefiihrt werden. Bei
fast gleichem Drehmoment im unteren Drehzahlbereich. Dies
ist besonders wichtig zum Feinbohren, Biirsten und Polieren.
Kugelgelagerte Spindel (fir Werkzeugwechsel mit Knopfdruck
arretierbar).

20 mm-Systempassung zum Einsatz in MICROMOT-Bohrstan-
dern und -Horizontalstandern.

Balancierter DC-Spezialmotor. Durchzugskraftig, leise und
langlebig. Stabiles Gehduse aus glasfaserverstarktem POLYA-
MID mit Weichkomponente im Griffbereich. Komplett mit 43
hochwertigen Einsatzwerkzeugen im praktischen Kunststoff-
koffer.

Technische Daten:

230 V. 5.000 - 22.000/min. 100 W. Lange 200 mm. Gewicht
450 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.

Mit Schnellspannfutter flr Schafte von 0,3 — 3,2 mm.
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Design Patent

NO 28472
Hinweis:
Der FBS 240/E kann wahlweise auch mit
MICROMOT-Stahlspannzangen betrieben werden
(siehe Seite 30).
Stabiles Gehduse aus
glasfaserverstarktem
POLYAMID mit
Hinweis: Weichkomponente im
Das superschlanke MICROMOT 230/E mit einem Griffbereich.
Durchmesser von 37 mm und nur 270 g
finden Sie auf Seite 14.

80125

Design Patent

Komplett mit 43 hochwertigen Einsatzwerkzeugen
im praktischen Kunststoffkoffer aus hochwertigem PP.
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.= Fiir die mit diesem Zeichen markierten Artikel gibt es auf unserer Website
7AY www.proxxon.com ein Anwendungsvideo. Schauen Sie mal rein!




APRGYXGN
Mlig R)OQ(MIC“)T Elektrofeinwerkzeuge mit Getriebekopf aus Alu-Druckguss.

Made in EU.

Industrie-Bohrschleifer IBS/E . . . Hinweis:
Auf Seite 16 — 19 finden Sie unsere Akku-Gerdite.

Fiir den Job am Werktisch empfehlen wir nach
« Zum Bohren, Frdsen, Schleifen, Polieren, Reinigen, wie vorunsere Gercite mit Netzanschluss.

Trennen, Gravieren und Signieren. Sie sind leichter, handlicher (kiirzer) und in
ihrem Einsatz zeitlich nicht limitiert.
* Fiir Feinmechaniker, Modellbauer, Schmuckwerkstdtten,
Optiker, Kunstgewerbe und Elektroniker.

.= Doppelt kugelgelagerte Spindel aus Leiser, durchzugskraftiger
A geschliffenem Stahl. Zum Werkzeug- 100 W-Motor. Geregelt
wechsel mit Knopfdruck arretierbar. mit Vollwellenelektronik
von 5.000 - 22.000/min.
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Schlanker Getriebekopf aus Alu-Druckguss. Kompromisslose Sicherheit
Fir prazise Kugellagerpassungen. Mehr durch Schutzisolation nach
Stabilitat bei extremer Belastung. Klasse 2.

Mit 34 Einsatzwerkzeugen in Industriequalitat.

Alle Schéfte @ 2,35 mm.
,‘ Komplett mit sechs 3-fach geschlitzten Stahlspannzangen
von 1 bis 3,2 mm (siehe S. 30).

Hohe Rundlaufgenauigkeit (max. 3/100 mm). Kein Rattern und Schlagen der Einsatzwerkzeuge.

Ein Schnellldufer mit balanciertem DC-Spezialmotor. Stufenlose guss mit 20 mm-MICROMOT-Systempassung fiir den Einsatz in
elektronische Drehzahlregelung (Vollwellenelektronik). Kugel- Bohr- und Horizontalstandern. Hauptgehduse aus glasfaserverstark-
gelagerte Prazisionswelle aus geschliffenem Stahl. Mit 6 dreifach tem POLYAMID. Im Kunststoffkoffer mit 34 Einsatzwerkzeugen.

geschlitzten MICROMOT-Stahl-

spannzangen (1 - 1,5 - 2 Technische Daten:

- 2,4 -3 und 3,2 mm inklu- 230 V. 5.000 - 22.000/min. 100 W. Lange 230 mm. Gewicht 500 g.

@ @ sive Spannmutter). Stabiler Schutzisoliert nach Klasse 2.
Getriebekopf aus Alu-Druck- NO 28481

Hinweis:

MICROMOT-Stahlspannzangen o sind gehdrtet und haben dadurch

eine hohe, besténdige Federkraft. Sie behalten die erforderliche
Genauigkeit auch nach langem Gebrauch (nicht vergleichbar
mit ungehdrteten, 4-fach geschlitzten Spannzangen und
solchen aus Messing oder Aluminium). Durch 3- fach
Schlitzung, e die wesentlich schwieriger,
zu fertigen ist als 4-fach-Schlitzung,
existiert ein besseres Bett.
Dies ist wichtig fiir das zentrische ; Alle hier angebotenen Gerdite liefern wir im Aufbewahrungskoffer aus hoch-
Fassen von Schdften mit geringem : wertigem PP. Formschén, superstabil und grol8 genug, um die Maschine
Durchmesser. Siehe auch Seite 30! nach getaner Arbeit ohne ,Fummelei” in den Koffer
zurlickzulegen. Ein seitlicher Aufkleber definiert den Inhalt.




MTS‘(I;BXI\?ST Das Herz unserer MICROMOT-Feinwerkzeuge fiir 230 V!

Ein vergleichsweise teurer Gleichstrom (DC)-Spezialmotor mit
Permanent-Magnet-Technologie.

/

Er ist im Verhaltnis zur Grof3e sehr durchzugskréftig, leise und langlebig. Aufgrund seines
hohen Wirkungsgrades benétigt dieser Motor flr die gleiche Abgabeleistung wesentlich
weniger Strom aus der Steckdose als andere, tblicherweise verwendete Motoren. e-\“

Nattrlich geht es uns beim Einsatz dieser Motoren in erster Linie darum, schlanke,
kleine Gerate mit hoher Leistung zu produzieren. Das hervorragende Verhdltnis Stromverbrauch: Leistungsabgabe tragt aber auch zur Energie-
einsparung und damit zur Schonung unserer Umwelt bei!

Langhals-Winkelbohrmaschine LWB/E

Mit mehrfach kugelgelagertem Getriebe im stabilen Gehéuse- Mit MICROMOT-Stahlspannzangen

kopf aus Alu-Druckguss. (je 1 Stick1-1,5-2-2,4-3und

Auch zum rechtwinkligen Trennen von Staben geeignet. Balancierter 3,2 mm).

DC-Spezialmotor, durchzugskraftig, leise und langlebig. Stufen- (‘
lose Drehzahlregelung (Vollwellenelektronik). Hauptgehduse Technische Daten:

aus glasfaserverstarktem POLYAMID. 230 V. 100 W. 3.000 - 15.000/min. Lénge

Sicher aufbewahrt im formschénen und superstabilen Koffer aus 270 mm. Gewicht 550 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.
hochwertigem PP, wie links beschrieben. NO 28 492

Langhals-Bohrschleifer LBS/E

Kleinteilehalter zum Aufbewahren
von rotierenden Einsatzwerkzeugen

gehort zum Lieferumfang.

|
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Mit Getriebekopf aus Alu-Druckguss und 75 mm langem, schlan- MICROMOT-Stahlspannzangen (je 1 Stlick 1-15-2-24-3
kem Spindelhals (durchgehend 20 mm-MICROMOT-Systempassung). und 3,2 mm).

Dadurch besonders fiir Innenschliffe und Arbeiten in Kandlen und Boh- Sicher aufbewahrt im formschonen und superstabilen Koffer aus
rungen geeignet. Doppelt kugelgelagerte Spindel aus geschliffenem hochwertigem PP, wie links beschrieben.

Stahl, zum Werkzeugwechsel mit Knopfdruck
arretierbar. Balancierter DC-Spezialmotor, durch-
zugskraftig, leise und langlebig. Stufenlose Dreh-
zahlregelung (Vollwellenelektronik). Hauptge-
hause aus glasfaserverstarktem POLYAMID.

Technische Daten:

230V. 100 W. 5.000 - 22.000/min. Lange 300 mm. Gewicht 630 g.
Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28485

A




MICROMOT

Durch langen, schlanken Getriebekopf aus Alu-Druckguss
uniibertroffen vielseitig. Made in EU.

Langhals-Winkelschleifer LHW

Deslgn Patent

Zum Bearbeiten von Stahl, NE-Metall, Glas, Keramik, Holz und
Kunststoff.

Zum Trennen, Schruppen, Schleifen, Feinschleifen und zur Formge-
bung in Holz. Balancierter DC-Spezialmotor, durchzugskraftig, leise
und langlebig. Stabiler Getriebekopf aus Alu-Druckguss. Hauptge-
hause aus glasfaserverstarktem POLYAMID.

Komplett mit Schleifscheibe aus Edelkorund (K 60), Lamellen-

BROXXON]

Schleifscheibe (K 100) und Trennscheibe (gewebeverstarkt). Sicher
aufbewahrt im formschénen und superstabilen Koffer aus PP.
Technische Daten:

230 V. 100 W. 15.000/min. Scheiben @ 50 mm mit 10 mm-Lochung.
Ldnge 270 mm. Gewicht 550 g.

Nachlaufzeit unter 1 Sekunde. Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28 547

Zubehor Scheiben-@ 50 mm mit 10 mm-Lochung fiir LHW und LHW/A (Seite 17)

Gummistiitzteller

Mit Klettverschluss zur Aufnahme von Korund-
gebundenen Schleifblattern und Schleifvlies mit
riickseitigem Kletthaftbelag.

NO 28 548

Korund-gebundene Schleifbldtter
Mit rlickseitigem Kletthaftbelag. Fiir die Bearbeitung
gerader und nach auBen gewdlbter Flachen.

NO 28549 Korn 80 12 Stick
NO 28550 Korn 150 12 Stlick

Schleifvlies
Mit rtickseitigem Kletthaftbelag. Zum Reinigen und
Mattieren von Stahl, Edelstahl und NE-Metall.

NO 28554 mittel
NO 28555 fein

5 Stiick
5 Stlick

Schleifscheiben aus Edelkorund
Zum Schruppen, Schleifen, Schéarfen und Entrosten
von Metall oder NE-Metall.

NO 28585 Korn 60

Schleifscheiben aus Silicium-Karbid
Zum Bearbeiten von sehr harten Materialien wie
Stein, Glas, Keramik, aber auch gehéartetem Stahl.

NO 28587 Korn 60

Lamellenschleifer aus Korund

Zum Schleifen und Glatten von Temperguss, Grau-
guss, Edelstahl, Stahl, NE-Metall, Holz und Kunststoff.
Sehr hohe Abtragsleistung.

NO 28590 Korn 100

NO 28591 Korn 240

Korund-gebundene Trennscheibe
Mit Gewebe-Einlage. 50 x 1 x 10 mm. Zum Trennen
von Stahl, NE-Metall, Kunststoff und Holz.
NO 28 155 5 Stuck
Diamantierte Trennscheibe mit Turborand N E U
Fir extrem schnelle Schnitte bei herausragender
Standzeit in Granit, Marmor, Feinsteinzeug und kera-
mische Werkstoffe. Verzeiht Metallkontakt. Dicke
1,7 mm.
NO 28 157

Diamantierte Feintrennscheibe N E U
% Fir sehr schmale, prazise und kurze Schnitte in kera-
mische Werkstoffe und Glas. Dicke 0,8 mm.

NO 28 158

Zum Herstellen von schmalen Schnitten in harten
Materialien wie Glas, Porzellan und Fliesen.

Dicke 1,2 mm.

NO 28558

Diamantierte Trenn- und Profilierscheibe

Zum Schleifen, Profilieren und Raumen von sehr
harten Materialien wie Glas, Porzellan und Fliesen
(-fugen). Dicke 2,1 mm.

NO 28 557

Wolfram-Karbid-Trennscheibe
Durch Kiihlbohrung geringe Hitzeentwicklung.
Anwendungsbereiche: Zum Trennen von Holz (ins-
besondere FuBbéden) und Fugenmortel. Dicke 1,3
mm.
NO 28 556



ROXXGN
MICROMOT

Kompakt, drehmomentstark, robust und vielseitig.
Mit Getriebekopf aus Alu-Druckguss. Made in EU.

Bandschleifer BS/E

Zum Ausschleifen kleiner Offnungen, Nachschliff von Formen,
Flachen, Radien, Einschleifen von Nuten, Entgraten und Anfa-
sen von Prazisionsteilen.

Getriebekopf aus Alu-Druckguss fur hohe
é Stabilitat und prazise Kugellager-Passungen.
Hauptgehause aus glasfaserverstarktem POLY-
AMID. Balancierter DC-Spezialmotor, durch-
zugskréftig, leise und langlebig.
Stufenlose Drehzahlregelung (Vollwellenelek-
tronik). Schleifarm durch Knopfdruck um bis zu
60° schwenkbar.
Absaugstutzen mit Adapter flr Staubsauger
ermdglicht sauberes Arbeiten.
Inklusive 4 Schleifbander (je 2 Stlick K 80 und K
180). Sicher aufbewahrt im formschénen und
superstabilen Koffer aus hochwertigem PP, wie
unten beschrieben.

Technische Daten:

230 V. 80 W. Schleifband 10 x 330 mm (verfligbare Schleifflache
10 x 110 mm). Schleifgeschwindigkeit 225 — 450 m/min.

Lange 350 mm. Gewicht 650 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28536

Schleifarm des BS/E,BS/A und RBS/A
(Seiten 17 u.19) durch Knopfdruck
bis zu 60° schwenkbar.

Ersatzschleifbdnder fiir BS/E, BS/A (Seite 17) und RBS/A (Seite 19)

Edelkorund auf rei}fester Gewebeunterlage. Zum effizienten Schlei-
fen von Metall, NE-Metall, Holz und Kunststoff. 10 x 330 mm.

NO 28583 Korn 80 5 Stiick
NO 28 582 Korn 120 5 Stlick
NO 28581 Korn 180 5 Stiick

Dito, jedoch mit Silicium-Karbid zum Schleifen und Entgraten von
Glas und Keramik. Auch zum Schleifen von Messing, Stahl und Grau-
guss.

NO 28 579 Korn 180 5 Stiick

Weiteres Zubehor fiir LHW und LHW/A (Seite 17)

Reinigungsscheibe

Grobes Reinigungsvlies, versetzt mit Schleifkorn.
Zum Entrosten, Entlacken, Mattieren, Entzundern
von metallischen Oberflachen. Zur Vorbereitung
von Schweil3arbeiten. Rein oberflachliche Wirkung.
NO 28 553 6 Stuick

Trenn- und Raspelscheibe aus Wolfram-Karbid

Hohe Abtragsleistung in Holz und weichen Materi-
alien. Gekropfte Form fiir optimales Schnitzen und
Modellieren von Holz und Fugenmértel. KiihIboh-
rungen fiir geringe Hitzeentwicklung.

NO 28 559

Raspelscheibe mit Metallnadeln aus Wolfram-Karbid

Zum Modellieren, Putzen und Gldtten von Holz,
Kunststoff und Fiberglas. Nicht fir Metallbearbei-
tung!

NO 29050

Alle Gerdte mit Komplettausstattung sind
verpackt in einem praktischen,
formschénen und superstabilen
Kunststoffkoffer aus hochwertigem PP.

Ein seitlicher Aufkleber definiert den Inhalt.




MICROMOT

Durch Oszillation ideal auch zum Trennen, wo runde, rotierende
Sdgebldtter nicht einsetzbar sind. Made in EU.

Eckenschleifer OZI/E

02!

Design Patent
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Klein, aber effizient: Zum Schleifen von Flichen und wenn
es eng wird. Mit Klettverschluss fiir schnellen Schleifmittel-
Wechsel.

Oszillierende Funktionsweise, deshalb laufruhig und mit dem hier
angebotenen Zubehor hervorragend geeignet zum Trennen und
Eintauchen. Elektronisch regelbare Schleiffrequenz fiir materialge-
rechtes Arbeiten. Balancierter DC-Spezialmotor, durchzugskraftig,
leise und langlebig. Getriebekopf aus Zink-Druckguss flir prézise
und stabile Lagerung beweglicher Teile. Hauptgehduse aus POLYA-

MID mit Weichkomponente.

Komplett mit 30 Schleifblattern (je 10 x m
K 80, K 150 und K 240) und einem HSS-

Eintauchséageblatt (Sdgebreite 14 mm) fiir Holz, Kunststoff und Alu-
minium. Im hochwertigen Koffer, wie rechts beschrieben.
Schleifmittel fiir OZI/E

Hohe Standzeit, durch Edelkorund (Alu-Oxyd)
hochzdh. Mit Spezialfiillstoff, der vorzeitiges
Zusetzen verhindert. Tragermaterial: hochfestes
Spezialpapier mit Klett-Haftbelag.

NO 28 891 Korn 80 25 Stiick
NO 28893 Korn 150 25 Stiick
NO 28 895 Korn 240 25 Stiick

HSS-Trennblatt fiir OZI/E

Schneidet Metall, Holz, GFK, Kunststoff, Gips und
viele andere Materialien. Die Aussparung der
Kreisform ermdglicht prézises Arbeiten bis in die
Ecken.

NO 28900 @ 65 mm, 160 Zahne

HSS-Eintauchsdgeblditter fiir OZI/E

Fir exakte Vierkant-Ausbriiche. Zum Heraus-
trennen von Luken, Fenstern in Schiffs- und
Flugzeugmodellen. Schneidet Holz, Sperrholz,
Kunststoff und Aluminium. Max. Eintauchtiefe
16 mm.

NO 28 897 Sageblattbreite 8 mm
NO 28 898 Sageblattbreite 14 mm

Durch Oszillation keine Vibration, kein
Ruckschlageffekt. Mit dem Vorteil, dass auch
Trennblatter eingesetzt werden konnen!

Technische Daten:

230 V. 80 W. Schleiffrequenz 5.000 - 12.000/min. Schleiffliche 65
X 65 x 65 mm. Lange 230 mm. Gewicht 550 g. Schutzisoliert nach
Klasse 2.

NO 28 520

Flir exakte Vierkant-Ausbriiche
gibt es HSS-Eintauchsdgeblditter
mit Schnittbreite von 8 und 14 mm.

Der OZI/E trennt, wo ein sich
drehendes Sdgeblatt nicht
mebhr einsetzbar ist (hier mit
HSS-Trennblatt).

SN




PROXXGN
MICROMOT

Zum schnellen und prdzisen Anschliff von
WIG-Elektroden. Fiir optimale SchweiBergebnisse.

Elektroden-Schleifvorsatz ESV

GleichmaBiger Langsschliff fiir hohe Lichtbogenstabilitat.

Fiir Wolfram-Elektroden mit Spitzenwinkel 30° und 60° sowie Durch-
messer 1,6 — 2 - 2,4 - 3,2 mm. Einfache Vorwahl durch verschiebbares
Flhrungselement (harteloxiert) mit Festanschlag. Mit zwei Diamant-
Schleifscheiben fiir geringe Rautiefe.

NO 28 614

Diamantierte Schleifscheibe
Durch Kiihlbohrungen geringere Erhitzung. Schaft 2,35 mm.

NO 28 846 @38 mm

Zum Antrieb geeignete MICROMOT-Gerate mit 20 mm-Systempassung:

NO 29800 Akku-Industrie-Bohrschleifer IBS/A Hinweis:
NO 28481 Industrie-Bohrschleifer IBS/E Der Akku-Industrie-Bohrschleifer IBS/A
NO 28485 Langhals-Bohrschleifer LBS/E gehoért nicht zum Lieferumfang.

NO 28472 Feinbohrschleifer FBS 240/E
NO 28440 MICROMOT 230/E

Ein kompaktes, leichtes Gerdt mit erstaunlich hoher Abtragsleistung!

Gepowert mit starkem DC-Spezialmotor, leise und langlebig. Edelkorund-Schleifbdnder (Aluminiumoxyd)
Linksblindig angeordnetes Schleifband: Dadurch lassen sich Flachen

bis in die Ecken bearbeiten. Eine Laufrollen-Feinverstellung verhin- Auf leistungsstarkem Tragerma-

dert seitliches Abrollen. Leichtes Wechseln der Bander ohne Werk- terial. Zum Schleifen von Metall,

zeug durch Federspannung. NE-Metall, Holz und Kunststoff.

Gehduse aus glasfaserverstarktem 40 x 260 mm.

POLYAMID.

Komplett mit je 5 Schleifban-
dern K 150 und K 240. Dazu eine

Schraubzwinge fir den statio- NO 28922 Korn 80 5 Stiick
ndren Einsatz. Im hochwertigen NO 28 924 Korn 150 5 Stiick
Koffer, wie rechts beschrieben. NO 28928 Korn 240 5 Sttick

Technische Daten:

230 V. 150 W. Schleifband 40 x
260 mm. Schleifflache 60 x 40 mm.
Bandgeschwindigkeit 160 m/min.

Ldnge 175 mm. Gewicht 1.200 g. Schutzisoliert nach Klasse 2. .
NO 28 526 OZI/E und BBS/S liefern wir im Aufbewahrungskoffer

aus hochwertigem PP. Formschén, superstabil und gro8 genug,
um die Maschine nach getaner Arbeit ohne ,Fummelei”in den
Koffer zuriickzulegen. Ein seitlicher Aufkleber definiert den Inhalt.




MTER)OQ(MST Echte Problemléser im Automobilbereich: Fiir perfekte Oberfldchen,

konstante Drehzahlen auch bei hohem Anpressdruck. Made in EU.

Exzenterpolierer EP/E

2R\
2
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Die um 11 mm exzentrische Bewegung der Polierscheibe ermaglicht
hologrammfreies Polieren von lackierten und blanken Oberflachen ohne
Hitzeentwicklung.

Durchzugskraftiger, balancierter DC-Spezialmotor mit stufenloser Dreh-
zahlregelung (Vollwellenelektronik). Laufruhiges Planetengetriebe im Alu-
Druckgussgehduse und fein ausgewuchtete Exzentermechanik fiir konstante
Polierwirkung. Hauptgehéause aus glasfaserverstarktem POLYAMID

1
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mit Weichkomponente im Griffbereich. Sicher aufbewahrt im formschonen —
Koffer aus hochwertigem PP mit Erstausriistung zum sofortigen Einsatz:
Schaumstiitzteller @ 50 mm mit Klett-Schnellbefestigung, Polierschwamm

(mittel), Lammfell-Polierhaube, Polierfilzscheibe fiir Metalle und NE-Metalle Hinweis:
(mittelhart), 12 Schleifscheiben K 2000, zweistufige SONAX-Polieremulsion zur Alle Gerdite mit Komplettausstattung sind verpackt in
Lackaufbereitung (2 x 25 ml) sowie Microfaser-Tuch und Schliissel zum Werk- einem praktischen, formschénen und superstabilen
zeugwechsel. Kunststoffkoffer aus hochwertigem PP. Ein seitlicher
Technische Daten: Aufkleber definiert den Inhalt.

230V. 100 W. 800 - 2.800/min. Exzenter Hub 11 mm. Lange 270 mm. Gewicht
800 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.
NO 28 680

Zubehor fiir die Exzenterpolierer EP/E und EP/A sowie die Winkelpolierer WP/E und WP/A in

Schaumstiitzteller Profi-Polierschwdmme, 50 mm
Mit vollflachiger Hartschaum-Klettauf- Zum Aufbringen der Polieremulsion auf Lack
nahme. und Metallflaichen und anschlieBendem Polie-
ren. @ 50 x 25 mm (konisch).
NO 29 074 @30 mm
F NO 29 098 @50 mm NO 29092 2Stiick weich (schwarz)
NO 29094 2 Stick mittel (gelb)
NO 29096 2 Stlick hart (wei3)
Polierfilzscheibe, mittelhart \_/
Zum Polieren von Metallen (z.B. Edelstahl, Mes-
. sing und Kupfer). Aus dem Erfolgsset 29 070 (@ 30 mm) jetzt einzeln erhdltlich !
@50 mm.
Profi-Polierschwdmme @ 30 mm
NO 28666 2 Stiick Zum Aufbringen der Polieremulsion auf Lack
und Metallflachen und anschlieBendem stufen-
weisem Polieren. @ 30 x 25 mm (konisch).
Lammfell-Polierhaube
Aus hochwertigem, dichtem Lammfell zum Polie- NO 29078  2Stlick weich (schwarz)
ren von kratzfesten Lacken. NO 29077 2 Stlck mittel (gelb)
@ 50 mm. NO 29076 2 Stiick hart (weiB)

NO 28664 2 Stiick /

/
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auch wenn es eng wird. Mit stufenloser Drehzahlregelung fiir niedrige und

Winkelpolierer WP/E

Rotierende Bewegung fiir ziigigen Polierfortschritt sowie zum
Reinigen, Entrosten und den ,letzten Schliff” nach dem Lackieren.
Balancierter Spezialmotor, durchzugskréftig, leise und langlebig. Lauf-
ruhiges Planetengetriebe im Alu-Druckgussgehduse und stufenlose
Drehzahlregelung (Vollwellenelektronik) fiir niedrige und konstante
Drehzahlen auch bei hohem Anpressdruck. Hauptgehduse aus glasfa-
serverstarktem POLYAMID mit Weichkomponente. Sicher aufbewahrt
im formschénen Koffer aus hochwertigem PP mit Erstausriistung zum
sofortigen Einsatz: Schaumstiitzteller @ 50 mm mit Klett-Schnellbe-
festigung, Polierschwamm (mittel), Lammfell-Polierhaube, Polierfilz-
scheibe fiir Metalle und NE-Metalle (mittelhart), 12 Schleifscheiben
K 2000, zweistufige SONAX-Polieremulsion zur Lackaufbereitung (2 x
25 ml) sowie Microfaser-Tuch.

Technische Daten:

230 V. 100 W. 800 - 2.800/min. Lange 270 mm. Gewicht 720 g. Schutz-
isoliert nach Klasse 2.

NO 28 660

Industriequalitat.

Flexible Schleifpads

Mit rickseitigem
Kletthaftbelag. Passt 'ﬂ'l
sich durch Schaum- / \
korper unebenen
Flachen genau an.
Silicium-Karbid mit
hervorragender Standzeit dank Unterlage mit Netz-
struktur (verhindert Zusetzen durch Staub). Ideal fir Smart-Repair
(Automotive), Feinschleifen vor dem Lackieren, Nachbearbeitung von
3D-Druckteilen. @ 50 mm.

NO 28 672 6 Stlick K 1000
NO 28 674 6 Stlick K 2000
Radierscheibe

Zum Entfernen von Kleberesten, Folien und son-
stigen Verunreinigungen von blanken oder lackierten
Oberflachen. Ideal zum Entfernen der Klebereste von
Wuchtgewichten bei Leichtmetall-Felgen. @ 50 mm.
Nur fiir Winkelpolierer.

NO 29 068

Profi-Set zum Feinschleifen und Polieren.
Mit 80 mm-Verldngerung und 30 mm-Schaumstiitzteller
(fiir Klett-Schnellbefestigung).

Fir Reparaturen und Arbeiten an engen Stellen,
z. B. an Motorrddern, Felgen, im Pkw-Innenbe-
reich und -Motorraum. 80 mm-Verldngerung fir
tiefliegende Problemstellen. Zum Liefer-umfang
gehoren neben Verldangerung und 30 mm-
Schaumsttitzteller je 12 Wellenrand-Schleifschei-
ben K 1000 und K 2500 sowie je ein konischer
Polierschwamm hart, mittel und weich.

Nur fiir Winkelpolierer.

NO 29070

NEU

Zum Kantenbrechen und Schleifen bzw. Polieren
von Schnittkanten in Granit, Marmor, Feinstein-
zeug und keramischen Werkstoffen. Mit riicksei-
tigem Kletthaftbelag. @ 50 mm.

Diamant-Schleif-/Polierpad

NO 28 656 3 Stiick K 50
NO 28 657 3 Stiick K100
NO 28 658 3 Stiick K200
NO 28 659 3 Stuick K400

Superfeine Schleifscheiben

Aus Silicium-Karbid. Zum Vorschleifen und Endbe-
handeln von Fillern und Lacken, zum Entfernen
von Lacknasen und Einschliissen. @ 50 mm.

NO 28 667 12 Stiick K 400
NO 28 668 12 Stiick K'1000
NO 28 670 12 Stiick K'2000
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MICROMOT

Fiir Schreiner, Modellbauer und kiinstlerische Schnitzer.
Mit Getriebekopf aus Alu-Druckguss. Made in EU.

Motorschnitzgerdit MSG

Design Patent
Z
S

5ty

Hinweis:

Ideal fiir Schnitzer und als Ergédnzung ist die Wolfram-Karbid-Raspelscheibe
in Verbindung mit unseren Langhals-Winkelschleifern LHW und LHW/A.

Angebot auf den Seiten 6 und 17.

Zum Schnitzen aller Holzarten. Zum Renovieren und Bearbeiten
von Mébeln. Zum Aufarbeiten von Antiquitaten. Fiir Linol-
schnitte und zum Fein-Farbentfernen.

Auch Gips kann bearbeitet werden. Antrieb: Balancierter DC-Spezial-
motor, leise und extrem langlebig. Getriebekopf aus Alu-Druckguss.
Hauptgehause aus glasfaserverstarktem POLYAMID. 3 hochwertige,

Multiform-Abziehstein

Fiir die oben angebotenen Schnitzmesser
vorprofiliert. Ein reiner Olstein zum
Herstellen messerscharfer Schneiden.

NO 28578 100x63x15mm

Super-Stichscdge STS/E

1035,

Nt

o

Hervorragende Schnittleistung durch Prazision:
Stabiler Getriebekopf aus Zink-Druckguss fiir exakte
Flihrungen und Passungen. Hauptgehause aus glasfaser-
verstarktem POLYAMID. Balancierter DC-Spezialmotor,
durchzugskraftig, leise und langlebig. Stufenlose Hubzahlregelung
(Vollwellenelektronik). Tisch mit Anschlag (bis 45° verstellbar). Ideal
vor allem fiir Kurvenschnitte in Holz bis 12 mm, Platinen bis 5 mm
und NE-Metall bis 3 mm. Inklusive 4 Supercut-Sdgeblattern mit
unterschiedlicher Zahnung fiir Holz, Kunststoff und Metall.

Technische Daten:

230V. 80 W. Hub 2.000 - 4.500/min. Lange 230 mm. Gewicht 700 g.
Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28530

Hinweis:

Drei japanische Messereinsdtze aus Bi-Metall
(handgeschliffen) gehéren zum Lieferumfang.

japanische Messereinsétze aus Bi-Metall (U-Form, V-Form und Flach-
messer) gehdren zum Lieferumfang.

Technische Daten:

230 V. 50 W. 11.000 Hub/min. Ldnge 230 mm. Gewicht 680 g.
Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28 644

Ersatz-Schnitzmessereinsdtze fiir MSG

Aus Bi-Metall (Made in Japan). Basisstahl
(Tragermaterial) ist mit extrem hartem
Wolfram-Stahl verbunden. Stiick fur
Stiick per Hand geschliffen. Je 1 Messer
in V-Form, rund grof8 und klein sowie
flach gerade und gerundet.

NO 28 572

Hinweis:
Die 12 Volt-Stichsdge STS 12/E
finden Sie auf Seite 22.

Stichscigeblatt aus Spezialstahl

Geschliffene und geschrankte Verzahnung (Zahnteilung 1,5 mm).
Zum Trennen von allen Holzarten, Glasfaserplatten und weichen
Kunststoffen. Fiir STS/E und STS 12/E.

NO 28 054 2 Stlck

T

R SR G

Stichscdigeblatt aus HSS-Stahl

Mit geschliffener und gewellter Verzahnung (Zahnteilung 1,06 mm).
Zum Trennen von Stahl, NE-Metall, GFK, Pressstoffen, Hartgewebe,
Plexiglas und Isolationsmaterial. Fir STS/E und STS 12/E.

NO 28 056 2 Stuck

Alle hier angebotenen Handgerdite liefern wir im Aufbewahrungskoffer aus hochwertigem PP. Formschén, superstabil und grol3 genug, um die
Maschine nach getaner Arbeit ohne ,Fummelei” in den Koffer zuriickzulegen. Ein seitlicher Aufkleber definiert den Inhalt.
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Mligg)g“tz gT Effiziente Trockensaugtechnik: fliisterleise und energiesparend!

Automatik-Werkstattsauger WSA N E U

Schaltbarer Automatik-Modus fiir den Direktanschluss von Elektrowerkzeugen.
Mit 5 Sekunden Nachlaufzeit.

PR\

Design Patent

7-$

GrofBer FuBschalter fiir komfortable Bedienung. Mit elektronischer
Leistungsregulierung. Hochwertige Vliesfilterbeutel nach Filter-
klasse HEPA 13 mit Abscheidegrad > 99,95 %. Stets aufgerdumt:
Sechs Steckplatze flir Zubehore und verschlieBbarer Kabelhaken
fur Netzleitung. Zum einfachen Entleeren des Behalters kann der
Geratedeckel mit Motoreinheit abgenommen werden.

Technische Daten:
230 V. 50/60 Hz. Maximale Druckdifferenz 210 mbar. 700 Watt. Fir
Elektrowerkzeuge bis 1.800 Watt. Gewicht 4,3 kg. Schutzisoliert
nach Klasse 1. Behalter 11 Liter.
NO 27 500

Vliiesfilterbeutel

Nach Filterklasse HEPA 13 mit Abscheide-
grad > 99,95 %.
NO 27 502 5 Stick

e

Absauganlage ASA NE U

Design Patent
2 S

Mit leistungsstarkem Liifter fiir effektiven Luftstrom.
Auch zur Raumluftreinigung.

Zuverlassiges Filtern von Staub, Spdnen, Dampfen und Rauch sowie Pollen,
Bakterien, Viren, Sporen und Geriichen.

Dreistufiges Filtersystem: Vorfilter zur Abscheidung grober Partikel. Hoch-
wertiger Hauptfilter nach Klasse HEPA 13 sowie Aktiv-Kohlefilter. Einfacher
Filterwechsel.

Komplett mit Netzteil sowie je 2 Vor-, Haupt- und Aktivkohlefiltern.
Technische Daten:

230 V. 50/60 Hz. 30 W. GroéBe 260 x 200 x 150 mm.

NO 27 520

Hauptfilter-Satz Vorfilter
. Bestehend aus Hauptfilter nach Klasse Zur Abscheidung grober Partikel.
HEPA 13 mit Abscheidegrad > 99,95 %

sowie Aktivkohlefilter. Je ein Stlick
NO 27 522 NO 27 524 2 Stilick

13




ROXXGN
MICROMOT

Mit einem Durchmesser von 37 mm und nur 270 g uniibertroffen
handlich in seiner Leistungsklasse!

MICROMOT 230/E

RROXXGN|

Zum Bohren, Frasen, Schleifen, Polieren, Biirsten, Trennen und
Gravieren. Das extrem schlanke Gehduse (aus glasfaserver-
starktem POLYAMID) mit Weichkomponente im Griffbereich
erlaubt es, das Gerat mit zwei Fingern (Pen-Griff) zu fiihren.

Balancierter DC-Spezialmotor. Leise und extrem langlebig. Die Maxi-
maldrehzahl von 22.000/min kann durch Vollwellenelektronik auf
6.000/min stufenlos reduziert werden. Bei fast gleichem Drehmo-
ment im unteren Drehzahlbereich. Dies ist besonders wichtig zum
Feinbohren, Bursten und Polieren.

Geschliffene, kugelgelagerte Spindel. Hochwertige MICROMOT-
Stahlspannzangen: Auch kleinste Schafte werden absolut zentrisch

gespannt. Es gibt kein Rattern und Schlagen der Einsatzwerkzeuge.
Spindel fur Werkzeugwechsel mit Knopfdruck arretierbar.

20 mm-Systempassung zum Einsatz in MICROMOT-Bohrstandern
und -Horizontalstandern. !

Komplett mit Stahlspannzangen
(je 1 Stick 1 -15-2-24-3
und 3,2 mm).

Technische Daten:
230 V.80 W. 6.000 - 22.000/min. Gewicht 270 g. Schut2|sollert nach
Klasse 2.

NO 28 440

Bohr- und Fréisgerdt MICROMOT 230/E. In formschénem Koffer.
Komplett mit 34 Einsatzwerkzeugen in Industriequalitdit.

14

Bohr- und Frasgerdt MICROMOT 230/E (wie oben beschrie-
ben). Dazu 34 Einsatzwerkzeuge in Industrie- bzw. Dental-
qualitat:

1 Diamantschleifstift, 1 Feinfraser, je 1 Mikrobohrer 0,5 und
1 mm, 1 Messingburste, 4 Schleifstifte aus Edelkorund (Zylinder,
Kugel, Rad und Konus), 1 Polierscheibe, je 2 Schleifscheiben
aus Edelkorund und Silicium-Karbid, 20 Trennscheiben und
1 Werkzeugtrdger. Dazu 6 MICROMOT-Stahlspannzangen von 1 -
3,2 mm (Beschreibung S. 30).

Technische Daten:
230 V. 80 W. 6.000 - 22.000/min. Gewicht 270 g. Schutzisoliert
nach Klasse 2.

NO 28 430



Mligg)g“tz gT Schlank und leicht: Ein krdiftiger DC-Spezialmotor sorgt fiir hohe

Schnittleistung! Made in EU.

MICRO-Cutter MIC

Zum Trennen von Holz, Kunststoff, GFK, Papier, Pappe, Folien und dhnlichen Materialien. Bei

einer Schnittbreite von 0,5 mm. Design Patent
Gehause aus glasfaserverstarktem POLYAMID. Getriebe aus gehartetem Stahl. Der MIC ermdglicht es z’

auch, in die Werkstilickoberflache ,einzutauchen” (z.B. fiir Ausschnitte). Der Sageblattschutz klappt
sich beim Trennen automatisch weg. Mit Schraubendreher zum Sageblattwechsel.

Technische Daten:
230 V.40 W. 20.000/min. Maximale Schnitttiefe 4 mm. Schnittbreite 0,5 mm.
Gewicht ca. 300 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28650

Ersatz-Blatt fiir MICRO-Cutter MIC

Aus Federstahl (Harte 55 HRC). Zahne ge-
schrankt und sauber geschliffen.
23 x 0,3 mm. Mit 2,6 mm-Bohrung.

NO 28 652

Diamantierte Trennscheibe fiir MICRO-Cutter MIC

Mit Kihlléchern: Zum Trennen von Porzel-
lan, Keramik, Kunststoff, GFK und Epoxyd-
Leiterplatten.

23 x 0,6 mm. Mit 2,6 mm-Bohrung.

NO 28 654

MICROMOT-Biegewellen mit Prdzisions-Alu-Handstiick.
Wahlweise mit Stahlspannzangen oder Schnellspannfutter.

MICROMOT-Biegewelle 110/P

- PROXXON B Doppelt kugelgelagerte, geschliffene Stahlwelle mit Auf-
nahme fiir MICROMOT-Stahlspannzangen. Kugelgela-
‘ gertes Schaftende maschinenseitig. Hochflexible Seele
Y (kein Heil3laufen bei engen Radien). Lange 100 cm. Fur
‘ maximal 25.000/min. Zum Lieferumfang gehéren 6 Stahl-
spannzangen (1-1,5-2-2,4-3und 3,2 mm).

NO 28620

MICROMOT-Biegewelle 110/BF
W—J’. Pnoxxon. " qu'

Wie oben beschrieben, jedoch mit Schnellspannfutter
0,3 bis 3,2 mm. Praktisch beim Arbeiten mit unterschied-
lichen Schaftdurchmessern.

NO 28 622
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MICROMOT

Li-lonen-Akku Li/A2

Die ausdauernde Kraftquelle fir MICROMOT-Akku-Gerate.
Mit integrierter Temperaturiiberwachung.
Technische Daten:

10,8 V. 2,6 Ah. Ldnge 85 mm. Gewicht 180 g.
NO 29 896

Akku-Langhals-Winkelbohrmaschine LWB/A

Akku-Basis-Set LBX/A. Extrem flache L-BOXX mit zwei Li-lonen-Akkus

Li/A2 und Akku-Schnellladegerdt LG/A2.

Mit hochwertiger Formeinlage zur Aufnahme von zwei Akku-Geréten.
Ermdglicht bedarfsgerechte Gerateauswahl fiir Gewerke wie Metall- und
Geldnderbau, Automobilbereich, Innenausbau, Instandhaltung. Mit reich-
lich Platz fiir Zubehor.

Technische Daten:

Ladegerdt 100 - 240 V. 50/60 Hz. Ausgang 12,6 V, 2 A. Gewicht 340 g. Akku
10,8 V. 2,6 Ah. Ldnge 85 mm. Gewicht 180 g.

Zwei Li-lonen-Akkus Li/A2 und Akku-Schnellladegerdt LG/A2 gehdren zum
Basis-Set.

NO 29 900

Akku-Schnellladegerdt LG/A2

Ladt den MICROMOT Li-lonen-Akku Li/A2 in einer Stunde.
Integrierte Temperaturiiberwachung. LED-Anzeige: Gelb
= ladt, Griin =fertig.

Technische Daten: Eingang 100 - 240 V. 50/60 Hz. Aus-
gang 12,6 V, 2 A. Gewicht 340 g.

NO 29 880

e

s by PR,

NEU

Ideal zur Fliesenbearbeitung. .

Zum Bohren, Schleifen, Trennen und Polieren an besonders schwer
zuganglichen Stellen (z.B. in Hohlkdrpern). Mit MICROMOT-Stahl-
spannzangen (je 1 Stick 1 - 1,5-2-2,4 -3 und 3,2 mm). Zum
Lieferumfang gehoéren Li-lonen-Akku Li/A2 (10,8 V) und Akku-
Schnellladegerét LG/A2.

Technische Daten:

10,8 V. Drehzahlbereich 5.000 - 16.000/min. Lange 320 mm. Gewicht
ca. 800 g (inkl. Akku).

NO 29 805

Akku-Langhals-Geradschleifer LGS/A

Zur Aufnahme von 6 mm-Schéften.

Mit 75 mm langem, schlankem Spindelhals fir Innenschliffe und
andere schwer zugangliche Stellen. Hohe Leistung bei kompakter
Bauform: mit 800 g deutlich leichter als klassische Geradschleifer.
Werkzeugaufnahme mittels ER11-Spannzange. Zum Lieferumfang
gehoéren ein Edelkorund-Schleifstift K 36, Li-lonen-Akku Li/A2 und
Schnellladegerat LG/A2.

Technische Daten: 10,8V. 2,6 Ah.7.000 - 23.000/min. Ldnge 345 mm.
Gewicht 800 g (inkl. Akku).

NO 29 860

16

Akku-Langhals-Winkelbohrmaschine LWB/A

Wie links beschrieben, mit 6 MICROMOT-Stahlspannzangen. Jedoch
ohne Akku, Ladegeradt und ohne Einsatzwerkzeuge. Verpackt im Kar-
ton. Ideal zur Bestlickung des Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29 807

[ Design Patent |

Akku-Langhals-Geradschleifer LGS/A

Wie oben beschrieben mit Edelkorund-Schleifstift K 36. Jedoch ohne
Akku und Ladegerét. Verpackt im Karton. Ideal zur Bestlickung des
Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29 862




PROXXGON

MICROMOT
fiir hohe Stabilitdt!

Akku-Industrie-Bohrschleifer IBS/A

[AY

Zum Bohren, Frasen, Schleifen, Polieren, Reinigen, Trennen,
Gravieren, Signieren.

Doppelt kugelgelagerte Prazisionswelle aus geschliffenem Stahl
und sechs 3-fach geschlitzte MICROMOT-Stahlspannzangen (1
-1,5-2-24 -3 und 3,2 mm) sorgen fiir hohe Rundlaufgenauig-
keit. Kein Rattern und Schlagen der Einsatzwerkzeuge. Mit 20 mm-
MICROMOT-Systempassung fiir den Einsatz in Bohr- und Horizon-
talstandern. Mit 34 Einsatzwerkzeugen (Abb. siehe IBS/E, Seite 4).
Zum Lieferumfang gehoren Li-lonen-Akku Li/A2 (10,8 V) und Akku-
Schnellladegerét LG/A2.

Technische Daten:

10,8 V. 7.000 - 23.000/min. Lange 270 mm. Gewicht ca. 700 g (inkl.
Akku).

NO 29 800

Akku-Bandschleifer BS/A

[AY

Zum Ausschleifen kleiner Offnungen, Nachschliff von Formen,
Flachen, Radien, Einschleifen von Nuten, Entgraten und Anfa-
sen von Prazisionsteilen. Der Schleifarm kann durch Knopfdruck
um bis zu 60° abgewinkelt werden. Absaugstutzen mit Adapter fir
Staubsauger ermdglicht sauberes Arbeiten. Inkl. 4 Schleifbander (je
2 Stlick K 80 und K 180). Zum Lieferumfang gehoéren Li-lonen-Akku
Li/A2 (10,8 V) und Akku-Schnellladegerat LG/A2.

Technische Daten:

10,8 V. Schleifband 10 x 330 mm (verfligbare Schleifflache 10 x 110
mm). Schleifgeschwindigkeit 200 - 700 m/min. Lange 380 mm.
Gewicht ca. 900 g (inkl. Akku).

NO 29810

Akku-Langhals-Winkelschleifer LHW/A

[A)

Zum Bearbeiten von Stahl, NE-Metall, Glas, Keramik, Holz
und Kunststoff. Zum Trennen, Schruppen, Schleifen und Fein-
schleifen.

Komplett mit Schleifscheibe aus Edelkorund (K 60), Lamellenschleif-
scheibe (K 100) und Trennscheibe (gewebeverstarkt). Zum Lieferum-
fang gehoren Li-lonen-Akku Li/A2 (10,8 V) und Akku-Schnellladege-
rat LG/A2.

Technische Daten:

10,8 V. 5.000 - 16.000/min. Scheiben @ 50 mm mit 10 mm-Lochung.
Lange 320 mm. Gewicht ca. 800 g (inkl. Akku).

NO 29815

Mit Getriebekopf aus Alu-Druckguss

TN

Design Patent
SN
< w&‘?

|

B

Hinweis:
Der IBS/A ist das ideale Antriebsgercdit
fiir den Elektroden-Schleifvorsatz ESV (Seite 9).

Akku-Industrie-Bohrschleifer IBS/A

Wie links beschrieben, mit 6 MICROMOT-Stahlspannzangen. Jedoch
ohne Akku, Ladegerdt und ohne Einsatzwerkzeuge. Verpackt im Kar-
ton. Ideal zur Bestlickung des Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29 802

SN 7555

Design Patent

Akku-Bandschleifer BS/A

Wie links beschrieben, mit 4 Schleifbandern. Jedoch ohne Akku und
Ladegerét. Verpackt im Karton. Ideal zur Bestlickung des Akku-Basis-
Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29812

SR

Design Patent

Akku-Langhals-Winkelschleifer LHW/A

Wie links beschrieben, auch mit den genannten Einsatzwerkzeugen.
Jedoch ohne Akku und ohne Ladegerét. Verpackt im Karton. Ideal
zur Bestlickung des Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29817

Alle Akku-Gerdte mit Komplettausstattung sind
verpackt in einem praktischen, formschénen und
superstabilen Kunststoffkoffer aus hochwertigem
PP. Ein seitlicher Aufkleber definiert den Inhalt.
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=REOOON Akku-Gerdte made in Europe.

MICROMOT

Fiir perfekte Oberfldchen, wenn es eng wird !

[ Design Patent |

Akku-Winkelpolierer WP/A

Rotierende Bewegung fiir ziigigen Polierfortschritt
sowie zum Reinigen, Entrosten und den ,letzten
Schliff” nach dem Lackieren.

Mit stufenloser elektronischer Drehzahlregelung fir
konstante Drehzahl auch bei hohem Anpressdruck. Mit
reichlich Zubehor: Schaumstitzteller @ 50 mm mit Klett-
Schnellbefestigung, Polierschwamm (mittel), Lammfell-
Polierhaube, Polierfilzscheibe fiir Metalle und NE-Metalle
(mittelhart), 12 Schleifscheiben K 2000, zweistufige
SONAX-Polieremulsion zur Lackaufbereitung (2 x 25 ml)

sowie Microfaser-Tuch. Zum Lieferumfang gehoren Akku-Winkelpolierer WP/A

Li-lonen-Akku Li/A2 (10,8 V2) und Akku-Schnellladegerét Mit links beschriebenem Zubehor, jedoch ohne Akku und ohne Ladegerat,
LG/A2. verpackt im Karton.

Technische Daten: NO 29 822

10,8 V. Drehzahlbereich 1.100 - 2.800/min. Lange
305 mm. Gewicht 950 g (inkl. Akku).
NO 29 820

ST
(7N

Akku-Exzenterpolierer EP/A

Fein ausgewuchtete Exzentermechanik (11 mm Hub)
ermoglicht hologrammfreies Polieren von lackierten
und blanken Oberflachen ohne Hitzeentwicklung.

Mit stufenloser elektronischer Drehzahlregelung fur
konstante Drehzahl auch bei hohem Anpressdruck. Mit
reichlich Zubehor: Schaumstiitzteller @ 50 mm mit Klett-
Schnellbefestigung, Polierschwamm (mittel), Lammfell-
Polierhaube, Polierfilzscheibe fiir Metalle und NE-Metalle
(mittelhart), 12 Schleifscheiben K 2000, zweistufige
SONAX-Polieremulsion zur Lackaufbereitung (2 x 25 ml)
sowie Microfaser-Tuch. Zum Lieferumfang gehdren
Li-lonen-Akku Li/A2 (10,8 V2) und Akku-Schnellladegerdt

LG/A2.

Technische Daten: Akku- Exzenterpolierer EP/A

10,8 V. Drehzahlbereich 1.100 - 2.800/min. Exzenter 11 mm Wie links beschrieben, mit Zubehor. Jedoch ohne Akku und Ladegerat. Ver-
Hub. Ldnge 305 mm. Gewicht 950 g (inkl. Akku). packt im Karton. Ideal zur Bestiickung des Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29 835 NO 29837

900205

Design Patent

Akku-Knickschrauber KS/A

Zum Schrauben auf engstem Raum. Mit elektromechanischer Abschaltung
fiir 21-fache Drehmomentvorwahl: von 0,5 - 2,5 Nm bei hoher Wiederhol-
genauigkeit.

Automatische Spindelarretierung beim Uberschreiten der vorgewahlten Dreh-
momente. Maximales Anzugmoment 5 Nm. Sechskantaufnahme fiir 1/4“-Stan-
dardbits mit formschliissiger Haltung der Einsédtze mittels Federhiilse. Eingebaute
LED-Arbeitsleuchte fiir bessere Sicht auf den Arbeitsbereich. Zum Lieferumfang
gehoren Li-lonen-Akku Li/A2 und Akku- Schnellladegerat LG/A2.

Sonstige technische Daten:

10,8 V. 250/750/min. Ldnge 300 mm. Gewicht ca. 600 g (inkl. Akku).

NO 29 840

Akku-Knickschrauber KS/A

Wie oben beschrieben (inkl. zwolf 1/4"-Bits). Jedoch ohne Akku und Ladegerit.
Verpackt im Karton. Ideal zur Bestlickung des Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29 842
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PROXXGON

MICROMOT Mit einer Akku-Ladung auch bei kraftvollem Einsatz

mindestens 30 Minuten Arbeitszeit.

SOT755
(R

Design Patent
ey

Akku-Rohrbandschleifer RBS/A

Fiir perfekte Oberflachen ohne zeitraubende
Nacharbeit von Hand. Ideal fiir Arbeiten auch

im VA-Geldnder- und Rohrleitungsbau.

Mit stufenloser elektronischer Drehzahlregelung
fur konstante Drehzahl auch bei hohem Anpress-
druck. Der Schleifarm kann durch Knopfdruck bis zu
60° abgewinkelt werden. Inkl. 4 Schleifbdnder (2x K 80, 2x
K 180) und 2 Satinierbander. /
Zum Lieferumfang gehéren Li-lonen-Akku Li/A2 (10,8 V : . Ersatz-Satinierband fiir RBS/A

und Akku- Schnellladegerat LG/A2.

Technische Daten: m

10,8 V. Schleifband 10 x 330 mm. Verfligbare Schleifflaiche ca. 10 x 50 mm und 10 x

70 mm. Bandgeschwindigkeit 200 - 700 m/min. Gewicht ca. 900 g (inkl. Akku). Auf reiBfester Gewebeunterlage. Zum Schleifen und

NO 29 830 Satinieren von Metall, NE-Metall und vor allem Edel-
stahl. 10 x 330 mm.

Akku-Rohrbandschleifer RBS/A NO 28576 Fein 4 Stiick

Wie oben beschrieben mit Zubehor. Jedoch ohne Akku und ohne Lade-gerat. Ver-
packt im Karton. Ideal zur Bestlickung des Akku-Basis-Set LBX/A in L-BOXX.

NO 29832
Akku-Industrie-Geradschleifer IGS/A

Fiir kraftvolles Arbeiten bei niedrigen Drehzahlen!

Ideal zur Aufnahme von Schaftwerkzeugen mit 6 mm Durchmesser.
Zum Biirsten, Schleifen, Mattieren, Entgraten und Strukturieren von
Holz. Laufruhiges Planetengetriebe im Alu-Druckgussgehduse. Zahn-
kranzfutter in Industrieausfiihrung fiir Schafte von 0,5 - 6,5 mm.

Zum Lieferumfang gehoren eine Stahldraht-Rundbdrste (50 mm),
Li-lonen-Akku Li/A2 und Schnellladegerat LG/A2.

Technische Daten:
10,8 V. 2,6 Ah. 1.500 — 4.200/min. Ldnge 290 mm. Gewicht 970 g (inkl. Akku).
NO 29 850

Akku-Industrie-Geradschleifer IGS/A

Wie oben beschrieben, mit einer Stahldraht-Rundbirste (50 mm). Jedoch ohne Akku
und Ladegerat. Verpackt im Karton. Ideal zur Bestlickung des Akku-Basis-Set LBX/A
in L-BOXX.

NO 29 852
Akku-Stichséige STS/A Yy

Mobile Version der bewahrten Super-Stichsage STS/E (NO 28 530).
Ideal fur feine Kurvenschnitte in Holz bis 12 mm, Verbundwerkstoffe bis 5 mm
und NE-Metall bis 3 mm. Stufenlose Hubzahlregelung von 2.000 - 4.500/min.
Zum Lieferumfang gehoéren vier Supercut-Sageblatter, Li-lonen-Akku Li/A2
und Schnellladegerét LG/A2.

Technische Daten:

10,8 V. 2,6 Ah. Ldnge 270 mm. Gewicht 940 g (inkl. Akku).
NO 29 855

Akku-Stichsdge STS/A
Wie oben beschrieben, mit vier Supercut-Sdgeblattern. Jedoch ohne Akku
und Ladegerét. Verpackt im Karton.

NO 29 857

Hinweis: Reichhaltiges Zubehdr fiir die hier angebotenen Akku-Gerdte finden Sie auf den Seiten 4 - 11, 13 bei den Schwestergerdten mit Netz-
anschluss. In unserem Akku-Spezialprospekt (NO 95 138) sind Zubehér und Einsatzwerkzeuge den einzelnen Akku-Gerdten direkt zugeordnet.
Bitte anfordern!
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Stufenlose Drehzahlregelung mit
Feedback-Effekt. Flir hohe Durchzugskraft
im unteren Drehzahlbereich.

Das MICROMOT 60. Die 4. Generation eines millionenfach

bewdhrten Gerdtes made in EU. Mit hochwertigen Spannzangen.

® Zum Bohren, Frdsen, Schleifen, Polieren, Biirsten, Trennen und Gravieren. Fiir die Bearbeitung
von Stahl, Edelmetall, Glas, Keramik, Kunststoff und Mineralien.

o Mit Niedervolt-Sicherheitsspannung. Deshalb auch fiir das Arbeiten mit Kiihlfliissigkeit
(Nassschleifen und -trennen) geeignet.

20 mm-Systempassung zum
Anflanschen der Gerdte an
Bohrstander und Universalhalter.

EREXGN

Stabiles Gehduse aus glasfaserverstarktem POLYAMID
mit Weichkomponente im Griffbereich.

Mit einem Durchmesser von nur 35 mm uniibertroffen handlich. Dazu das geringe Gewicht (ca. 230 g), ein angenehmes singendes Gerdusch und
freier Lauf durch balancierten Motor mit geschliffener, kugelgelagerter Spindel. Durch hochwertige MICROMOT-Stahlspannzangen werden auch
kleinste Schdifte absolut zentrisch gespannt. Es gibt kein Rattern und Schlagen der Einsatzwerkzeuge.

Bohr- und Frdisgerdt MICROMOT 60/E

Stufenlose Drehzahlregelung und hohe Durchzugskraft im unteren
Drehzahlbereich. Werkzeugaufnahme durch MICROMOT-Stahl-
spannzangen (je 1 Stiick 1-1,5-2-2,4-3 und 3,2 mm).
Technische Daten: Gleichspannung 12 - 18 V. 40 W. 5.000 -
20.000/min. Lange 220 mm. Gewicht 230 g.

NO 28510

Modellbauer- und Gravierset

20

Bohr- und Frdisgerdt MICROMOT 60

Ohne Drehzahlregelung (konstant 20.000/min).
Sonstige technische Eigenschaften und Ausstattung wie bei dem
links beschriebenen MICROMOT 60/E.

NO 28 500

Komplett mit mit Bohr- und Frésgerdt MICROMOT 60/E,
Netzgerdt und 34 Einsatzwerkzeugen in Dentalqualitcit.

FFF IS

Dazu 6 MICROMOT-Stahlspannzangen von 1 — 3,2 mm (Beschrei-
bung S. 30). Mit Netzgerat fir 230 Volt-Anschluss (Abgabeleistung
12V bei 1A).

NO 28515




MICROMOT

Hinweis:

Zum Betrieb der MICROMOT 60-Gerdite ist ein Netz-
gerdt erforderlich. Wir empfehlen das PROXXON-
Netzgerdt NG 2 (siehe Seite 25).

Schlank, handlich und leicht.

Schnellspannfutter und elektronische Drehzahlregelung mit Feed-
back-Effekt (hohe Durchzugskraft im unteren Drehzahlbereich).
Balancierter DC-Spezial-motor, kréftig, leise und langlebig.

Zum Betrieb ist ein Netzgerét erforderlich.

Sonstige technischen Eigenschaften und Ausstattung wie bei dem
links beschriebenen MICROMOT 60/E.

NO 28512

Schutzvorrichtungen fiir handgefiihrte
MICROMOT-Gerdte mit 20 mm-Systempassung

Zum Arbeiten mit Sdgeblattern, Trennscheiben, Frasern, Schleif-
korpern, Drahtbiirsten und Polier-
werkzeugen. Maximal einsetzbarer
Werkzeugdurchmesser 22 und
38 mm. Einfache Montage.

&.e\,fj NO 28946 Satz 2-teilig

Das 60/EF mit Schnellspannfutter. Praktisch beim Arbeiten mit

unterschiedlichen Schaftdurchmessern.

MICROMOT 60/EF

Schnellspannfutter von 0,3 - 3,2 mm.
Vorteilhaft vor allem beim Arbeiten mit Einsatz-
werkzeugen mit unterschiedlichen

Durchmessern, z. B. mit HSS-Bohrern.

20 mm-Systempassung. Zum Anflanschen =
von MICROMOT-Zubehér.

Stabiles Gehause aus glasfaserverstarktem
POLYAMID. Mit angenehmer
Weichkomponente im Griffbereich.

MICROMOT 60/EF mit Netzgerdt und 43 Einsatzwerkzeugen in
Industriequalitdt

Mit Schnellspannfutter. Praktisch beim Arbeiten mit
unterschiedlichen Schaftdurchmessern.

Balancierter DC-Spezialmotor. Leise und extrem langlebig.
Geschliffene, kugelgelagerte Spindel. Elektronische Dreh-
zahlregelung von 5.000 - 20.000 U/min.

Technische Daten:
12-18 V.40 W. Ldnge 220 mm. Gewicht 230 g.

NO 28514
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Preiswerte und unverwiistliche 12 Volt-Gerdte, made in EU. Zum
Betrieb mit MICROMOT-Netzgerdten ab einer Leistung von 2 A.

Feinbohrschleifer FBS 12/EF

Zum Feinbohren, Frasen, Schleifen, Polieren, Biirsten, Entrosten,
Gravieren, Ziselieren und Trennen.

Mit Bohrfutter (Spannbereich 0,3 - 3,2 mm). Kugelgelagerte Prazisi-
onsspindel fir Werkzeugwechsel mit Knopfdruck arretierbar. 20 mm-
Systempassung zum Einsatz von MICROMOT-Bohr- und Horizontal-
standern. Balancierter DC-Spezialmotor, durchzugskréftig, leise und
langlebig. Drehzahlregelung mit Feedback-Effekt. Gehduse aus glasfa-
serverstarktem POLYAMID.

Technische Daten:

Gleichspannung 12 - 18 V. 100 W. 3.000 - 15.000/min. Lange 185 mm.
Gewicht 450 g.

NO 28 462

Hinweis:
Zum Betrieb von FBS 12/EF und STS 12/E empfehlen
wir MICROMOT-Netzgerdite ab 2 A (siehe Seite 25).

Stichsdge STS 12/E

06
Design Patent

et

Ideal fiir Kurvenschnitte in Holz (bis 10 mm), Platinen (bis 3 mm)
und in NE-Metall (bis 2,5 mm).

Mit durchzugskréaftigem DC-Spezialmotor. Stufenlose Hubzahl-
regelung mit Feedback-Effekt. Gehduse aus glasfaserverstarktem
POLYAMID.

Zusatzlicher Kugeladapter zum Bearbeiten
von konvexen und konkaven Flachen (wird
gegen normalen Sagetisch ausgetauscht). Inkl.
2 Sageblatter (grob und fein).

Technische Daten:

Gleichspannung 12 — 18 V. 100 W. Hub 6 mm
(regelbar von 2.000 - 5.000/min). Lange &
180 mm. Gewicht 480 g.
NO 28534

Ersatzbldtter finden Sie auf Seite 13.

Feinstschraubendreher fiir Elektroniker, Kamerabauer, Uhrmacher, Juweliere, Feinmechaniker,

()
(4]
Q @
O hHx:

In funktionaler Tasche mit ReilSverschluss. Inklusive Pinzette
zum Greifen von kleinen Schrauben und Kleinteilen.

22

Schlitz:
Kreuzschlitz:

MICRO-Driver, 13-teilig

1x50-2x50
PH000x50-PHOXx50-PH1x50
5x50-6x50-7x50-8x50-10x50
1,5x50-2x50

Klingen aus hochlegiertem Nickel-Chrom-Molybdan-Stahl. Fiir extreme Harte
und Zahigkeit. Verchromt, mit briinierter Spitze. Ergonomisch geformter Griff
aus hochwertigem Kunststoff (schlagfest, 6l- und sdurebesténdig). Mit dreh-
barem Zentrierkopf und Fingermulde.

NO 22720



Mlig R)(()ngT Ein superfeines Schleifgerdt mit linear-schleifender Flédche

(nicht rotierend).

Penschleifer PS 13

01 5,
28 01 59
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Ideal fiir das Bearbeiten von Oberflachen in Aussparungen, Schlitzen,
Fachern, kleinen Ecken.

Linear schleifend (nicht rotierend). Langlebiger DC-Spezialmotor. Gehduse aus
glasfaserverstarktem POLYAMID. Zum Gerat gehoren je 4 gerade und abgewin-
o - kelte Schleif-einsatze mit unterschiedlich geformten
Flachen. Dazu 3 Bégen selbstklebendes Schleifpa-
pier Korn 180, 240 und 400. Auf jedem Bogen sind 5
x 4 verschiedene Formen vorgestanzt.

Technische Daten:

Gleichspannung 12 - 18 V. 8.000 Hub/min. (2,5 mm).
Lange 160 mm. Gewicht 130 g.

NO 28 594

Ersatz-Schleifpapier fiir PS 13
Je drei Bogen mit 20 Blattern in verschiedenen Formen. Silicium-

Karbid, selbstklebend. Hinweis:

NO 28 822 Korn 180 Zum Betrieb ist ein Netzgerdt mit einer Mindestleistung von 1 A erforder-
NO 28 824 Korn 240 lich. Wir empfehlen MICROMOT-Netzgerdite NG 2/S, NG 2/E oder NG 5/E
NO 28 826 Korn 400 (Seite 25).

MICROMOT-Verlédngerungskabel. 300 cm. FuBschalter FS

Fiir freie Hand beim Arbeiten.

Fiir 12 Volt-Gerdte. Stecker
und Steckdose verpolungs-

Fir alle Gerate mit Euro-Stecker
(Schutzklasse 2) und einer Leistung

sicher. bis max. 500 W. Auch fiir Tischge-
rate geeignet.
NO 28 992 Gehduse aus glasfaserverstarktem
NYLON. 250 cm-Anschlusskabel
zum 230 V-Netz. 50 cm-Kabelaus-
gang. Bei 12 V-Geraten wird der
FuBschalter am Netzgerdt ange-
schlossen.
NO 28 700
Modellbauer.
MICRO-Driver, 15-teilig
Fester Platz fiir jede GréBe im praktischen
@ Schlitz: 1x50-2x50-3x50 Kunststoffsockel. Als Tisch-Stander, aber T o e J
0 Kreuzschlitz: PH 000 x50-PHOx50-PH 1x50 auch fir Wandbefestigung. ) X _
QO ™ 5X50-6Xx50-8x50—-10x50- 15X 50 H I’ r r r'r T
O HX: 1,5x50-2x50-2,5x50-3x50 A AL AA T
NO 28 148
I
Hinweis:

Vergessen Sie beim Arbeiten mit MICRO-Schraubendrehern die fiir
Schraubendreher sonst gewohnte rohe Kraft. Hier sind ausschlief3-
lich Gefiihl und Ruhe angesagt. Der drehbare Zentrierkopf mit
Fingermulde hilft beim Aufsetzen mit einer Hand.
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Graviergerdt GG 12!

Das ideale Starter-Komplettset mit dem 100.000fach bewdhrten

Gravier-Komplettset mit ,Probierglas”

Graviergerat GG 12 mit DC-Spezialmotor, leise und langlebig.
Gehduse aus glasfaserverstarktem POLYAMID. Dazu Netzgerét, Pro-
bierglas, Vorlagen und Anleitungsheft sowie alle notwendigen Ein-
satzwerkzeuge: Je 1 Diamant-Schleifstift in Kugelform 1 und 1,8 mm
zum Ritzen und Linieren. Je 1 Schleifstift aus Silicium-Karbid in
Kegel- und Geschossform zum Mattieren. Je 1 Schleifstift aus Edel-
korund in Kugel- und Zylinderform zum Schleifen und Gravieren.
Kleinteilehalter zum sauberen Aufbewahren rotierender Einsatz-
werkzeuge. Komplett mit Steckernetzgerat 0,5 A fiir 230 V.
Technische Daten fiir das GG 12:

Gleichspannung 12 - 18 V. 20.000/min. Ldnge 145 mm. Gewicht
50 g (ohne Zuleitung).

NO 28635

Graviergerdt GG 12, einzeln

Inkl. 1 Diamantschleifstift (Kugelkopf 1,8 mm). Zum Betrieb ist Netz-
gerat erforderlich. Wir empfehlen MICROMOT-Netzgerdte NG 2/S
oder NG 2/E (Seite 25).

NO 28 592

MICRO-Schrauber MIS 1

Fiir Anzugsdrehmomente von 0,35 bis 2 Nm. Durch Wipp-Schal-
ter fiir Vor- und Riicklauf auch ideal zum Gewindeschneiden.
Klein, leicht und handlich. Werkzeugaufnahme durch Zahnkranz-
bohrfutter flir Schéfte bis 6,5 mm (auch fur 1/4" -Normalbits).
Gehduse aus glasfaserverstarktem POLYAMID. Komplett mit 16 Ein-
satzwerkzeugen aus Chrom-Molybdan-Stahl.

Design Patel
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Netzgerdt MICROMOT NG 5/E gehért %:LA
nicht zum Lieferumfang.
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Jedes Teil hat seinen festen Platz im formschénen
und superstabilen Kunststoffkoffer.

Technische Daten:

Gleichspannung 12 - 18 V. 50 W. 250/min. Anzugsdrehmomente
von 0,35 - 1 Nm (Stufe 6 eliminiert die Funktion der Rutschkupp-
lung = ca. 2 Nm). Lange 200 mm. Gewicht 415 g. Zum Betrieb
empfehlen wir MICROMOT-Netzgerdte ab 2 A.

NO 28 690

Hinweis:

Der MIS 1 ist in Verbindung mit der Bohrvorrichtung
BV 2000 eine Problemlésung zum Gewindeschneiden
(siehe Seite 28).

@ Schlitz:0,3x1,5/0,35x2/0,4x2,5mm
@ PH:GroBe Ound 1

O TX:6-8-10

@ Innen-Sechskant:3-3,5-4-45-5mm
O AuBen-Sechskant: 1,5 -2 und 2,5 mm




MICROMOT

MICROMOT-Netzgerdite. Die sichere Kraftquelle fiir
MICROMOT-Niederspannungsgeriite.

MICROMOT-Netzgerdt NG 2/E

Design Patent
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Gehéduse aus NORYL (besonders hitzebestéandig, fiir Trafos zuge-
lassen).

Mit Anschlussbuchse fiir MICROMOT-Stecker (Verpolschutz). Rote
LED-Anzeige fur Betriebsbereitschaft. PTC (Positive Temperature
Coefficient) gegen Uberlastung: Kein automatisches Wiederanlau-
fen angeschlossener Gerdte — nach Abkiihlung muss der Netzstecker
kurz gezogen werden. Mit Léchern zum Einstecken von Einsatzwerk-
zeugen. Seitlicher Ablagebiigel: Ein fester Platz fiir das MICROMOT-
Gerat. Stufenlose Drehzahlregelung mit Feedback-Effekt fiir arbeits-
gerechte Drehzahlen und hohes Drehmoment im unteren Bereich.

MICROMOT-Netzgerdt NG 5/E

Kompaktes Gehduse aus NORYL (besonders hitzebestdndig
und fiir Trafos zugelassen).

Stufenlose Drehzahlregelung mit Feedback-Effekt flr opti-
male Drehzahlen und viel Drehmoment im unteren Bereich.
3 Anschlussbuchsen fiir MICROMOT-Stecker. Dazu ein Universa-
lanschluss fiir normale Bananenstecker (@ 4 mm). Hauptschal-
ter zum Abschalten. Rote LED-Anzeige fiir Betriebsbereitschaft.
PTC (Positive Temperature Coefficient) gegen Uberlastung:
Kein automatisches Wiederanlaufen angeschlossener Gerdte —
nach Abkiihlung muss der Netzstecker kurz gezogen werden.
Locher zum Aufbewahren von Einsatzwerkzeugen mit 2,35 und
3 mm-Schéften. Klappbarer Ablagebiigel fir das MICROMOT-
Gerat.

Technische Daten:

230 V. 4,5 A bei 16 V Leerlauf und 12 V Betriebsspannung.
Gewicht 2.000 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28704

Design Patent

Hinweis:

Die fiir handgefiihrte Elektrogercite genannten Wattangaben wer-
den nach der internationalen Norm IEC-60745-1 ermittelt. Sie defi-
nieren die Stromaufnahme (nicht die Leistung) bei (iberhitztem
Motor, kurz vor der Blockierung der Spindel. Werte, die in der Praxis
nicht oder nur ganz kurzfristig auftreten. Alle von uns empfohlenen
Netzgerdite sind mehr als ausreichend dimensioniert.

Die zusammen mit den Trafos abgebildeten Bohr- und Frisgerdite
gehdren nicht zum Lieferumfang.

Technische Daten:

230 V. Liefert 2 A bei 16 V Leerlauf und 12 V Betriebsspannung.
Gewicht 1.000 g. Schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 28707

MICROMOT-Netzgerdt NG 2/S

Ohne elektronische Drehzahiregelung.

Sonst exakt wie das oben beschriebene Gerat NG 2/E.
NO 28706

Eroen)| |
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4PRTXXGN)
Mlig R)OQ(MIC“)T MICROMOT-Bohrstdnder aus Alu-Druckguss-Teilen.

Mit CNC-gefrdsten Fiihrungen und Passungen. Die andere Wellt.

N
Y5ty P\ﬂ#

MICROMOT-Bohrstdnder MB 200

Auslegerkopf mit Schwalbenschwanzfiihrung bis 90° schwenkbar
(Skalenring vorhanden). Ermdglicht Schragbohren und vielseitiges
Frasen.

Stark untersetzter Zahnstangenvorschub mit Riickholfeder fiir viel Gefiihl
bei wenig Kraftaufwand. Praktische Bohrtiefenanzeige mit einstellbarem
Endanschlag (maximaler Arbeitshub 40 mm).

20 mm-Systempassung fir MICROMOT-Bohr- und -Frésgerate. Massive,
hartverchromte Stahlsdule (280 x 20 mm), Ausladung (S&dule innen bis
Werkzeugmitte) 140 mm.

Plangefraster Tisch (220 x 120 mm) mit Parallelanschlag und Skala.
Gewindebohrungen zum Befestigen des MICRO-Koordinatentisches
KT 70 und Bohrungen zum Festschrauben des Bohrstdnders selbst
sind vorhanden. Gewicht 2,2 kg.

NO 28 600

Hinweis:

Unsere Konstrukteure bevorzugen Alu-Druckguss. Ein edles, rostfreies,
statisch festes Material. Passungen und Fiihrungen werden auf unseren
hochmodernen CNC-gesteuerten Maschinen bearbeitet (gefrdst, gespindelt,
gedreht). Prdzision pur!

Maschinenschraubstock MS 4

Gefertigt aus Zink-Druckguss.

Mit drei plangefrasten Auflageflachen. Dazu eine Nut als Passung fir
den Langsanschlag fiir Tischbohrmaschine TBM 220 sowie Bohrstander
MB 200. Senkrechtes und waagerechtes Prisma fiir Rundmaterial.
Backenbreite 50 mm. Backenhéhe 10 mm. Max. Spannweite 34 mm.

NO 28 132
MICROMOT-Gerdtehalter Universalhalter UHZ
7\
N
Fiir den stationdren Einsatz von MICROMOT-Elektrofein- Mit Kugelgelenk. Nach allen Seiten dreh- und schwenkbar.
werkzeugen mit Getriebekopf aus Metall in Verbindung mit 20 mm-Systempassung fir MICROMOT-Bohr- und -Frasgerate wie
einem Schraubstock. Besonders geeignet fiir Industrie-Bohr- FBS 240/E, FBS 12/EF, IBS/E, LBS/E, MICROMOT 60,
schleifer IBS/E, Bandschleifer BS/E, Langhals-Winkelschleifer 60/E und 60/EF. Aus Zink-Druckguss. |
LHW, Walzenschleifer WAS/E, Winkelpolierer WP/E, L Mit Zwinge fiir schnell e und sichere
Stichsége STS/E und Eckenschleifer OZI/E. Befestigung an Werkbanken und Tisch-

Aus glasfaserverstarktem POLYAMID. platten bis 60 mm Dicke.
Alternativ auch mit zwei handels-
tblichen Schrauben auf jedem

BN Arbeitsplatz zu fixieren.

NO 28410 — ' NO 28610
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Der KT 70. Klein und prdzise. Fiir MICROMOT-Bohrstdnder und

Tischbohrmaschine TBM 220.

: . U
MICRO-Koordinatentisch KT 70 Exzenter-Spannvorrichtung ES 70 NE

Aus hochfestem Aluminium (oberflachenverdichtet) mit spiel- Zum blitzschnellen und kraftvollen Aufspannen, auch
frei nachjustierbaren Schwalbenschwanzfiihrungen. von groBBeren Werkstiicke
Drei durchgehende T-Nuten (MICROMOT-Norm 11,5 x 11 x 4 mm). Ideal zur Serienbearbeitung und vollen Ausnutzung des
Verschiebbares Lineal erleichtert die Positionierung des Querschlit- Kreuztisches. Senkrechte und
tens. Handrader mit auf Null einstellbarem Skalenring: 1 U =1 mm, waagerechte Prismen fir —
1 Teilstrich = 0,05 mm Vorschub. Die abgebildeten Spannpratzen und Rundmaterial. Auswechselbare
Befestigungselemente fiir MB 200 sowie TBM 220 gehéren dazu. Spannbacken. Exzenter-Hub 1,5 mm.
Sonstige technische Daten: Backenbreite 70 mm. Backenhéhe 15 mm.
Tisch 200 x 70 mm. Verstellbereich X (quer) 134 mm, Inklusive passender Nutensteine und
Verstellbereich Y (tief) 46 mm, Bauhche 43 mm. Befestigungsschrauben.
Fir Kreuztische KT 70 und KT 230.
NO 27 100 NO 24 270

2 Stufenspannpratzen
gehoren dazu.

Verschiebbares Lineal erleichtert
das Positionieren.

Tisch (200 x 70 mm)

mit drei durchgehenden
T-Nuten.

Handrdader mit verstellbarem
Skalenring (1 U=1mm,

1 Teilstrich = 0,05 mm
Vorschub).

PROY(ON|

Feinmechanikerschraubstock FMZ

Z, S

Mit Zwinge. Aus Zink-Druckguss.

Damit schnell und sicher an Werkbanken und Tischplatten bis max.
60 mm Dicke zu befestigen. Alternativ mit zwei handelsiblichen
Schrauben auf jede Arbeitsplatte zu fixieren. Durch klemmbares
Kugelgelenk nach allen Seiten (auch nach unten) drehbar und
schwenkbar. 75 mm-Backen mit Schutziiberzug fiir empfindliche
Werkstiicke. Spannweite 70 mm. Gewicht 1,6 kg.

NO 28 608

Feinmechanikerschraubstock FMS 75

Wie oben, jedoch ohne Schraubzwinge.
Ein starker Hebelsaugful3 ermdglicht blitzschnellen Einsatz auf jeder
glatten Flache.

NO 28 602




L Praktisches Systemzubehor fiir handgefiihrte MICROMOT-Bohr- und

Anwendungsmoglichkeiten wie Frdsen, Feinbohren, Gravieren, Gewin

MICROMOT

Ein prazises Gerat zum Parallelbohren, Gewindeschneiden und Frasen.
Aus hochgenau bearbeiteten Alu-Druckgussteilen.

Mit doppelt schwenkbarem Gelenkarm und 20 mm-Systempassung. Das
eingespannte Gerdt bleibt immer vertikal ausgerichtet. So werden z.B. Boh-
rungen genau senkrecht zur Werkstlick-Oberflache ausgefiihrt! Vorwahl-
bare Bohrtiefe durch Tiefenanschlag mit gut lesbarer Skala. Eine justierbare
Feder zieht das Gerat nach dem Bohrvorgang automatisch in die obere
Ruheposition.

Plangefraste, massive Grundplatte mit 200 x 200 mm nutzbarer Tischflache
und zwei durchgehenden T-Nuten nach MICROMOT-Norm (12 x 6 x 5 mm).
Stabile Bohrsaule (@ 45 mm, 500 mm lang).

Die 20 mm-Systempassung ermdglicht prézises Einspannen der Bohrgerate
wie Feinbohrschleifer FBS 240/E, Industrie-Bohrschleifer IBS/E, Langhals-
Bohrschleifer LBS/E, MICROMOT 60, 60/E, 60/EF und MICROMOT 230/E.

NO 20002

Hinweis:
Industrie-Bohrschleifer IBS/E, MICRO-Schrauber MIS 1 und
Stufenspannpratzen gehéren nicht zum Lieferumfang.

Oberfrisenvorsatz OFV |
Fiir MICROMOT-Gerédte mit 20 mm-Systempassung. Zum Nuten, Rillen Industriebohrschleifer

frasen, Kanten frasen. IBS/E gehért nicht zum

Egal, ob mit Parallelanschlag (maximale Ausladung 150 mm), fir Kreis- Lieferumfang.

Frasungen mit Zentrierstift (100 —
400 mm) oder frei-Hand. Aus Alu-
minium-Druckguss mit plangefraster
Auflageflache.Verstellbarer Tiefenan-
schlag mit vorwahlbarem Hub. Ideal
auch als Bohrhilfe fiir Rundteile durch
Prisma in der Fiihrungsplatte.

NO 28 566

Hinweis:
HSS-Holzprofilfriser-Set finden Sie
auf Seite 41.
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Frésgerdite mit 20 mm-Systempassung: Schafft eine Vielzahl weiterer
deschneiden u.v.m.!

Graviereinrichtung GE 20

Hinweis:
Industrie-Bohrschleifer IBS/E und Spannpratzen
gehéren nicht zum Lieferumfang !

Mit 20 mm-Systempassung fiir alle MICROMOT-Bohr- und -Fras-
gerate, die mit Stahlspannzangen ausgeriistet sind.

Zum Gravieren von Buchstaben, Zahlen und individuellen Formen
auf Metall, Kunststoff, Glas oder Steingut. Fiir Namensschilder,
Schmuck oder sonstige Wertgegenstdnde. Auch zum Arbeiten mit
selbstgefertigten Schablonen oder im Handel erhéltlichen Vorlagen
(Pflanzen, Tiere, Wappen). Fir kleinflachige, individuelle Formen,
Ausschnitte oder Umrissfiguren auch in Serie.

Maximal 14 Zeichen konnen in der Fiihrungsschiene (Schablonen-

Vollhartmetall-Stichel fiir GE 20

Far Stahl, Stahlguss, NE-Metall, Kunststoff, Glas, Steingut und Fliesen.
Spitzenwinkel 60° (fir V-formige Buchstaben). Schaftdurchmesser
3,2mm.

halterung) befestigt werden. Die Konturen der Schablone missen
mit dem Flhrungsstift (Kugelgriff) prazise nachgezogen werden.
Das Frasergebnis wird verkleinert ibertragen. Durch einfaches Ver-
setzen von zwei Schrauben kann das Untersetzungsverhaltnis auf
2:1,3:1, 4:1 oder 5:1 festgelegt werden.

Das Werkstiick wird mittels Spannpratzen (hier MICROMOT-Spann-
pratzensatz NO 24 256) oder mit Schraubstock auf einem verstell-

R ———

NO 28765
NO 28766

Schriftbreite 0,5 mm
Schriftbreite T mm

Schablonensatz fiir GE 20

baren Nutentisch befestigt. EHE ==
Lieferumfang: i‘_‘: : :‘- =‘_
2 Buchstabensatze von A bis Z, Bindestrich, Punkt und Querstrich

(insgesamt 78 Teile), je ein Inbusschlissel 1,5 - 3 und 5 mm sowie L_’: :: =’_= :
ein Inhex-Schraubendreher mit Kugelkopf 2,5 mm. Dazu natirlich - -__-!5_ =

eine ausfiihrliche Bedienungsanleitung.
NO 27 106 Buchstaben von A - Z mit Bindestrich, Punkt und Querstrich. Dazu
Zahlen von 0 - 9. Zum Einsatz in die Fiihrungsschiene der GE 20.

NO 27 104

MICRO-Press MP 120

Ein Prazisionswerkzeug fiir Feinmechanik und Modellbau: Einpressen, Aus-
driicken, Nieten, Pragen, Kanten, Biegen von Drdahten und Blech. Treiben und
Sicken von weichzdahen Materialien.

Mit 5 zylindrischen Stempeln (oberflaichengehartet): @ 3 - 4 - 5 - 6 und 8 mm. Dazu je

bare, gehartete Revolverplatte mit Bohrungen
rung fir die im Lieferumfang enthaltenen 8 Stempel. 5 mm-Bohrung auf der anderen
65 mm, Uber Revolverplatte 50 mm. Massiver Stahlausleger mit 120 mm Ausladung.

ein Halbkugelprofil @ 3 und @ 9 mm sowie ein 60° Kantprisma zum Biegen von Blech-
I \ winkeln. Das Gegensttick ist eine leicht justier-
| ) IR
lli"li' 'ii' '# ‘J}*r und Matrizen fir die oben erwdhnten Stempel.
Zahnstange auf einer Stirnseite mit 6 mm-Boh-
Stirnseite zur Aufnahme aller handelstiblichen Nietwerkzeuge.
Presskraft ca. 1.000 N (100 kg). Maximalhub der Zahnstange mit eingesetztem Stempel
Geschliffene Grundplatte aus Stahl, 80 x 190 mm mit einer 8 mm-Zentrums- und zwei
Befestigungsbohrungen. Gewicht ca. 2.800 g.

NO 27 200
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Einsatzwerkzeuge fiir MICROMOT-Bohr- und Frdissysteme in Industrie- und

Fiir
NE-Metalle
Kunststoff
Gips

Fiir

Metall
Kunststoff
Holz

Fiir
Stahl
Glas
Platinen

30

Wolfram-Vanadium-Frdser

[ "Ny el
3 10 6
N ‘
|
3 | 3 2,35 2,35
I
NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724
2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick

Wolfram-Vanadium-Stahl-Fréasstifte Ausgewahlte Wolfram-Vanadium-Stahlqualitat. ZweckmaBige, stabile Konstruktion. Schaft und Frasteil aus
Weich- und Hartholz, NE-Metallen, Edelmetallen sowie Kunststoff und Gips. Schéfte @ 2,35 oder 3 mm. Optimal zum Ausarbeiten, Formen, Profilieren
niedriger muss die Drehzahl sein. Fiir das zu bearbeitende Material gilt: Weiches Material = hohe Drehzahl, hartes Material = niedrige Drehzahl.

HSS-Bohrer
0,5 0,8 1 1.2 1.6
i — i i —

44 8 l a4 1(ﬂ 44

o]

—,
6i 44 6J> 44

NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858

3 Stiick 3 Stiick 3 Stiick 3 Stiick 3 Stiick
HSS-MICRO-Spiralbohrer Ausgewdhlte Stahlqualitdt. Zweckmafige und stabile Konstruktion. Schaft und Bohrerteil aus einem Stiick gefer-
tigt. Optimale Rundlaufgenauigkeit. Gute Harte sorgt fir lange Standzeit bei gleichzeitiger Elastizitat. Zum Bearbeiten von Metall, NE-Metall,
Kunststoff, Platinen, Weich- und Hartholz. Schaft @ 2,35.

Hartmetall-Frdiser

12 23
23, = i =0
[
5( 5
‘ A
M=
2,35 2,35
.
NO 28 757 NO 28 760 NO 28 750 NO 28 752
2 Stick 3 Stick

Hartmetall-Fraser Aus verschleiBarmem, hoch verdichtetem Feinkorn-Hartmetall. Fir vibrationsfreies Fras
en zu vermeiden. Zum Bearbeiten von Stahl, Stahlguss, NE-Metall und Kunststoff sowie extrem harten Mat
Leiterplatten. Schéfte @ 3 oder 2,35. Auch hier empfehlen wir den Einsatz von MICROMOT-Stahlspannzang

Raspelfrdaser Zum Schneiden
u. Frasen von Fliesen, Steingut,
Holz u. Kunststoff. Schaft @ 3,2.

MICROMOT-Stahlspannzangensatz

® u/‘

3-fach geschlitzt und gehartet. Je 1 Stick 1 -1,5-2
- 2,4 -3 und 3,2. Mit Spannmutter und Sockel zum Auf-
bewahren (siehe auch Hinweis links).

NO 28940

Hinweis:
MICROMOT-Stahlspannzangen 0 sind gehdrtet und haben dadurch
eine hohe, bestidndige Federkraft. Sie behalten die erforderliche
Genauigkeit auch nach langem Gebrauch (nicht vergleichbar
mit ungehdrteten, 4-fach geschlitzten Spannzangen und solchen aus
Messing oder Aluminium). Durch 3-fach Schlitzung,
die wesentlich schwieriger zu fertigen ist als
4-fach-Schlitzung, existiert ein

besseres Bett. Dies ist wichtig fiir das
zentrische Fassen von Schdften mit
geringem Durchmesser.




oy oo Hinweis:
Dentalqualitait. Alle Ma3angaben in mm.

P e AT e e e

I I
NO 28 723 NO 28 726 NO 28 720 NO 28710

2 Stiick 2 Stlick 3 Stlick 5 Stlick
einem Stlck gefertigt. Prazise geschliffene Verzahnung und prazise Rundlaufgenauigkeit bei gleichzeitiger Elastizitat. Ideal fiir Freihandarbeiten. Zum Bearbeiten von
und Nuten. Optimale Schnittgeschwindigkeiten sind vom Durchmesser des jeweiligen Frasers und des zu bearbeitenden Materials abhangig. Je groBer der Fraser, um so
Die Ausnahme bildet Kunststoff. Zum sauberen und kraftvollen Spannen der Fraser empfehlen wir den Einsatz von MICROMOT-Stahlspannzangen. Siehe unten links.

Hinweis:
d 1 g d1
—i Die Bezeichnung HSS fiir diese Werk- —
-8 50 i zeuggruppe kommt vom verwendeten
Bohrermaterial. Hochleistungsschnell- "
| ' schnittstahl (HSS = High speed steel)
0w ist ein hochlegierter Werkzeugstahl,
” " h " II l' der durch sein Herstellungsverfahren AR
15 J0 URZo RN 51 verschleiffest und bis ca. 600 °C form- }
3 PROXXON bestdindig ist. | ‘
. - Beim Bearbeiten von Stahl sollte als : —
NO 28 876 Kuhls;hmlerstqff Sci.meldol oder Kiihl- NO 28 874
schmieremulsion eingesetzt werden.
6 Sttick Bei Aluminium verwendet man 10 Stiick
HSS-Spiralbohrersatz mit Zentrierspitze in Aufbewah- Spiritus oder Petroleum. Kunststoff und HSS-Spiralbohrer in Aufbewahrungsbox 10-teilig.
rungsbox 6-tlg @ 1,5-2-2,5-3 - 3,5 - 4. Zum punktgen- Holz kann in derRegeI% Ahnlich DIN 338.90,3-0,5-0,8-1-1,2-1,5-2-2,5 -3
auen Anbohren von Holz, und Kunststoff, auch von Buntme- bearbeitet werden. - 3,2. Zum Bohren von NE-Metall, Stahl und Edelstahl. In
tall, Stahl- und Edelstahlblech. Titanbeschichtung mindert beschrifteter Kassette mit Aufklapp- und Standerfunktion.

Reibhaftung und erhoht Standzeit. Schaft @ 3. Zum Spannen empfehlen wir unser 3-Backen-Bohrfutter
(siehe unten).

};
}7

| = e, e
\
\
\
\
\

T07 | i i . L) . 1R
} 38 } 8 } 38 " ;":H: ;
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NO 28 758 NO 28 759 NO 28 761 NO 27 116
3 Stiick
en mit hoher Mal3genauigkeit. Werkstlicke missen gut befestigt sein, um Verkantung- Vollhartmetall-Schaftfrasersatz Mit zwei Spiralnuten und Fischschwanz-
erialien. Gut geeignet fir technische Arbeiten, zum Gravieren und zum Ausfrasen von Anschliff (bis Mitte schneidend). Erméglicht das Eintauchen in unge-
en. Siehe unten. bohrte Werkstlicke. Fur Grauguss, Temper-Guss, Stahl, Stahlguss, Messing,

Aluminium, Glas, Kunststoff und Kohlefaser. Je ein Stiick 1 — 2 und 3. Schaft-
durchmesser 3. Auch einzeln erhaltlich (siehe links).

Bohrfutter oder Spannzange? 3-Backen-Bohrfutter aus Stahl

Bohrfutter bieten mehr Komfort durch schnellen Werkzeugwechsel
beim Arbeiten mit unterschiedlich starken Schdften
(z. B. HSS-Bohrer nach DIN 338). Auf Grund ihres technischen Auf-
baus haben sie jedoch gegentiber Spannzangen Nachteile:
Geringere Spannkraft und héhere Rundlauftoleranzen. Wird hohe
Prézision verlangt, sollte man unbedingt mit MICROMOT-Stahl-
spannzangen arbeiten. Fir alle dazu vorgerichteten MICROMOT-Gerate. Vorteilhaft vor
allem beim Arbeiten mit unterschiedlichen Schéaften. Spannbereich
von 0,3 - 3,2.
NO 28941
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Diamant-, Reinigungs- und Polierwerkzeuge. In Profiqualitdt, auch fiir

Diamantwerkzeuge

Fiir

4’r
5 1,2
44

Glas T > f‘

Keramik T | 7Y

Kunststoff I | H
|
|
|

I N D }_J .
NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222 NO 28 226 NO 28 255 NO 28 230
2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick

Diamantierte Schleifstifte Mit einer gleichmaBigen Diamantierung. Profilkdrper und Diamantierte Spiralbohrer Zum Diamantierte
Schafte aus rostfreiem Edelstahl. Zum Schleifen, Gravieren und Ziselieren von Stahl (auch  Aufbohren vorhandener Locher  von Glas, Gesteins
Chrom-Kobalt-Legierungen), Glas, Keramik, Porzellan und Kunststoff. Schaft @ 2,35. in Halbedelsteinen, Edelsteinen  bohrmaschinen
etc. Schaft @ 2,35. Kuhlflssigkeit.

Reinigungspinsel und -biirsten

Fiir 8

Stahl

Messing

Edelstahl
NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952 NO 28 961 NO 28 963 NO 28 962
2 Stlck 2 Stuck 5 Stick 2 Stlck 2 Stick 5 Stick

Stahlbiirsten in Pinsel-, Topf- und Radform Aus guter Qualitdt fir hohe Messingbiirsten in Pinsel-, Topf- und Radform Besonders
Abtragsleistung. Zum Reinigen, Entrosten, Entgraten, Mattieren, Aufrau- geeignet zum Bearbeiten von Messing, Messinglegierungen,
hen, Kantenrunden etc. von Metall, Guss, Kunststoff, Stein und Holz. Schaft ~ Kupfer, Edelmetallen, Halbedelsteinen, Kunststoff und Holz. Zum
@ 2,35. Reinigen von elektronischen Bauelementen und Platinen. Schaft
@ 2,35.

5 14
22 22 15 T I_ —I
Gold 11
Edelstahl ﬁ‘ ‘ ﬁ‘ ‘

Porzellan
NO 28 293 NO 28 294 NO 28 288 NO 28 295

10 Stiick 10 Stiick 5 Stiick 2 Stlick

Elastische Silikonpolierer in Linsen-, Rad- und Geschossform Zum Polieren und Glatten  Elastische Polierer Fir Arbeiten an Gold,
von Oberflachen. Fir Edelmetalle, NE-Metalle, Edelstahl, Glas, Porzellan, Holz, Gummi und Kunst- ~ Wei3gold, Silber und fiir Finishing im Werk-
stoff. Die Geschossform eignet sich besonders zum Bearbeiten enger Innenrdume. Schaft @ 2,35.  zeug- und Formenbau. Schaft @ 2,35.

Poliermittel

Fiir

Polier-Komplett-Set, 10-teilig

Zum Polieren von Metall, Glas, Edelmetall, Porzellan und Kunststoff. Je 1 Stiick Filzpolierstift
(Zylinder-, Kegel-, Radform), Silikon-Polierstift (Geschoss-, Zylinder- Scheibenform), Baumwoll-
polierscheibe, Wildlederschwabbel und Polierpaste. Inkl. Werkzeugtrager. Schafte @ 2,35.

NO 28 285
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Juweliere und fiir die Schmuckindustrie! Hinweis:
Alle MaBBangaben in mm.

2,2 32

"_',

38

NO 28 232 NO 28 234 NO 28 840 NO 28 842 NO 28 844 NO 28 846
2 Stiick 2 Stick
Glasbohrer in Kugelform Zum Bohren und Bearbeiten Diamantierte Trennscheiben 0,6 mm dick. Zum Diamantierte Trennscheiben mit Kiihllochern
arten bis zu Granit. Empfehlenswert ist der Einsatz auf Tisch- Trennen und Schleifen von Porzellan, Keramik, Kunst- Zum Trennen, Schleifen und Entgraten. Gleicher
mit einer Drehzahl von 2.000/min unter der Zugabe von stoff, NE-Metallen sowie GFK- und Epoxyd-Leiterplat- Einsatz wie links beschrieben. Durch Kihlboh-
Schaft @ 2,35. ten. Schaft @ 2,35. rungen geringere Erhitzung. Keine Brandmale!
Schaft @ 2,35.

@Hinweis: __ﬁi o ﬁ' 1:. _

Pinsel und Blirsten nur mit sanftem 44
Anpressdruck und der empfohlenen
Drehzahl arbeiten lassen!

22
m Bei zu hohem Druck werden die
|

. |

einzelnen Drdhte zu stark gebogen
und richten sich anschlielSend L
durch die Fliehkraft wieder auf. Die — U

5§ - | dadurch entstehende libermdlSige I
NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956 Biegewechselbeanspruchung der NO 28 815
2 stiick 2 Stiick 5 Stiick 5; "fosfl” td;’e C‘(‘g’;‘xﬂsn 5 Stiick
Edelstahlbiirsten in Pinsel-, Topf- und Radform Zum Reinigen, Birsten Siegneige?)zum Bruch! 9. Ersatztrager
und Saubern von Edelstahl. Entfernen Schlacken und Zunder auf Edelstahl- : Schaft 2,35 x 44
schweillnahten und Létstellen. Auch an Aluminium und Buntmetall einsetzbar. A
Schaft @ 2,35.

| &)
e

0O et B & 6

NO 28 801 NO 28 802 NO 28 803 NO 28 798 NO 28 297 NO 28 298 NO 28 299

2 St 2 St 25t 10 Sttick 25t 25t 25t

Filzpolierstifte und Filzrader Zum Vor- und Hochglanzpolieren von Metall, Gold, Baumwoll-, Wildleder- und Filzpolierscheibe ~Zum Hochglanzpolieren mit
Silber, Messing und Aluminium unter Verwendung von Polierpaste. Auch fiir End-  Polierpaste von Metall, Gold, Silber, NE-Metall, Messing, Aluminium, Keramik,

polituren im Formen- und Werkzeugbau. Beim Polieren mit niederer Drehzahl arbei-  Porzellan. Zum Aufarbeiten lackierter Holzer und Kunststoffe. Schaft @ 2,35.
ten! Harte Polierpaste mit Ol anweichen oder leicht erwdrmen. Schaft @ 2,35.

Raspelfréiser mit Metallnadeln aus Wolfram-Karbid

Zum Modellieren, Putzen und Glatten von Holz und Fiberglas. Material kann
ohne Kraftaufwand kontrolliert abgetragen werden. Hohe Standfestigkeit und
mit Bunsenbrenner leicht zu reinigen. Auch

fir Gummi, Schaumstoff und Silikon. Schafte

@ 3,2. Nicht fir Metall !

Zylinder mit Rundkopf 7,5 x 12

ST

Hinweis:

Ideal fiir Schnitzer und als
Ergdnzung zum Motorschnitzgerdt

o . NO 29 060
MSG ist die Wolfram-Karbid- Kegel 8 x 12
Raspelscheibe in Verbindung mit NO 29 062
unseren Langhals-Winkelschleifern LHW und Nadel 4 x 19
LHW/A. Angebot auf Seiten 6 und 17. NO 29 064
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Ausgesuchte Schleif- und Trennwerkzeuge mit hoher Standzeit zum profe

Fiir

Stahl
Edelstahl
Guss
Holz

Fiir

Stahl

Guss
HSS-Stdhle

Fiir

Holz
Stahl
Edelstahl

Fiir
Holz

faserver-
stdrkte
Kunststoffe

34

Schleifmittel

A
iy Bl iy AAA
Ahk
LT

TAAA

_F

5xK120 10x K 120 5xK 80 5xK 80
5xK150 10xK150 5xK150 5xK 150
5§ ____§
NO 28 282 NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989
2 Stiick 10 Stilick 20 Stiick 10 Stiick 10 Stiick

Schleifblatter, -kappen und -bander sind aus Normalkorund hergestellt. Die Schleifmittel sind zah
Anwendungsbereiche. Zum Schleifen, Glatten von Temperguss, Grauguss, Edelstahl, Stahl, NE-
anpassen. Stahl hohe, Holz mittlere und Kunststoff niedrige Drehzahl. Schleifbander und -kappen eignen

M%ﬁ
00

Schleifbiirsten aus Nylonvlies Zum Rei-
nigen, Mattieren und Schleifen von Stahl,
Edelstahl, NE-Metallen etc. Schaft @ 2,35.

Schleifstifte und -scheiben

B
il

—

] ] .
NO 28 774 NO 28 776 NO 28 772 NO 28778 NO 28 781 NO 28 783 NO 28 782
5 Stick 5 Stick 5 Stuck 5 Stick 3 Stick 3 Stick 3 Stick

Edelkorund-Schleifstifte und -scheiben Werkzeuge hergestellt aus feinen, hochwertigen Materialien mit gleichméBiger Harte. Verschiedene Form
reich. Zum Schleifen und Ziselieren, auch zum Scharfen, Entgraten und Einebnen von harten Werkstoffen wie Gusseisen, Stahlguss, Temperguss, leg
MafBgenaue Schafte sorgen fiir ordentlichen Rundlauf. Schaftdurchmesser 2,35 oder 3. Schleifregel: Weiche Werkstoffe = harte Schleifkérper; harte Werk

Trennwerkzeuge

NO 28810 NO 28812 NO 28 820

10 Stiick 50 Sttick 5 Stiick

Korundgebundene Trennscheiben Gefertigt mit einem Spezialbindemittel. Scheiben @ 22 bzw.
von legierten und unlegierten Stahlen, Edelstdhlen und NE-Metallen. Aber auch verwendbar zum
stoff. Schaft @ 2,35.

NO 28 830

3 Stiick

Trennsédgeblatter aus Federstahl 0,1 dick.
Fur Kunststoff, Holz und NE-Metall. Schaft @
2,35. Nur in Verbindung mit der Schutzvorrich-
tung 28 946 (siehe Seite 20)!

Trennwerkzeuge Modellbauer-Set, 13-teilig

Je 1 Feinfréser Kugel- und Zylinderform 2,3. Je ein Edelkorund-
Schleifstift Kugelform und Konusform. Je ein Micro-Bohrer 1 und
2,3. 5 Trennscheiben @ 22. Ein Sageblatt @ 22 (nur in Verbindung mit
Schutzvorrichtung 28 946). und Werkzeugtrager @ 2,35.

l ? ﬁi

NO 28 838
NO 28910
Wolfram-Karbid Trennscheibe Ca. 2 dick. Zum Trennen
und Profilieren von Holz, CFK, GFK, Gummi, Silikon. Durch
Kiihlbohrung geringe Erhitzung. Schaft @ 2,35.




ssionellen Einsatz! Hinweis:
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Alle MalBangaben in mm.
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NO 28 980 NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979 NO 28 984 NO 28 985

10 Stiick 10 Stiick 10 Stiick 10 Stiick
und haben verschiedene Kérnungen zum Vor- und Nacharbeiten. Verschiedene Ausfiihrungen fiir unterschiedlichste  Schleiffacher aus Normalkorund sind
Metallen, Holz und Kunststoff. Auch zum Herstellen von Fasen geeignet. Drehzahl dem zu schleifenden Werkstoff  elastisch und passen sich den Konturen des zu

sich auch zum Nacharbeiten von Radien und Nuten. Schaft @ 3.

Fiir

N R 4

Keramik ; 5 3:
Hartmetall

NO 28 302

10 Stiick
en fir breiten Anwendungsbe-
ierten und verguteten Stahlen.
stoffe = weiche Schleifkérper!

|
NO 28 821

25 Stiick
38 und 0,7 dick. Zum Trennen
Schneiden von Holz und Kunst-

bearbeitenden Werkstlickes an. Flir Bearbeitung
an schwer zuganglichen Stellen. Schaft @ 3.

T ]

Schleifstifte und -scheiben

Iyl s

——
NO 28 270 NO 28 272 NO 28 304

2 Stick 2 Stick 10 Sttick
Silicium-Karbid-Schleifstifte und -scheiben Feine, gleichmaBige Kdrnung mit durchgehender Harte. Zum Gravieren und
Mattieren von Glas, Keramik und Stelliten. Aber auch zum Schleifen, Scharfen und Entgraten von Hartmetall, Hartguss
und hochlegierten Stahlen. Schaft @ 2,35.

i |

NO 28 808 NO 28 809 NO 28 818 NO 28 819

10 Stiick 50 Stiick 5 Stlick 20 Stiick
Aluminium-Qxyd-Trennscheiben mit Gewebebindung Trennscheiben @ 22 x 0,8 und @ 38 x 1 dick. Bruchsicher, deshalb auch

bedingt zum Schruppen geeignet. Zum Trennen von legierten und unlegierten Stahlen, Edelstdhlen und NE-Metallen. Auch zur
Bearbeitung von Holz und Kunststoff geeignet. Schaft @ 2,35.

e

Glasbearbeitungs-Set, 4-teilig Schutzvorrichtungen fiir handgefiihrte

MICROMOT-Gerdte mit 20 mm-Systempassung

2 Schleifstifte aus Silicium-Karbid: Silicium-Karbid Kegel

3/2 x 5, dito Geschossform 2/2,5

Kugel @ 1 und Kugel @ 1,8. Zum Gravieren, Ritzen, Mattieren

von Glas. Schafte @ 2,35.

NO 28920

x 7. 2 Diamantschleifstifte: Zum Arbeiten mit Ségeblattern, Trennscheiben, Frésern,

Schleifkorpern, Drahtbirsten und Polierwerkzeugen. Ma-
ximal einsetzbarer Werkzeugdurchmesser 22 und 38 mm.
Einfache Montage.

NO 28946 Satz 2-teilig



MTSR)OQ(MgT Leichte, handliche MICROFLAM-Gerdite fiir feine Arbeiten.

Mit elektronischem Piezo-Kristallziinder.

MICROFLAM-Brenner MFB/E

Zum Loten, Entlten, Hartloten, Erwdrmen, Einbrennen und Verzinnen.
Unabhéngig voneinander einstellbare Gas- und Luftzufuhr fiir gleichmaBige,
feinste Flammformen und Temperaturen bis 1.200 °C. Deshalb fiir mikrofeine
Arbeiten geeignet. Elektronischer Piezo-Kristallziinder.

Tankvolumen 50 ml fiir eine Betriebsdauer bei Normalflamme von ca. 60 Minu-
ten. Auffiillbar mit normalen Butan-Gaspatronen fiir Feuerzeuge.

NO 28 146

MICROFLAM-Gaslotset MGS

Zum Arbeiten mit offener Flamme oder iiber Katalysator mit Aufsatzen. Zum Loten, Hei8schneiden, Brand-
malen und Schrumpfen.

Elektronischer Piezo-Kristallziinder mit sicherer Gaszu-und
-abschaltung. Gas- und Luftzufuhr sind stufenloseinstellbar. Iunuumumummm
Hartloten von filigranen Teilen mit Flammtemperaturen bis
1.300 °C. Arbeiten mit Aufsatzspitzen bis zu 500 °C. GroRer

. Lo . [—
Gastank (20 ml) fur langes, kontinuierliches Arbeiten. e = J
Auffillbar mit normalen Butan-Gaspatronen fiir Feuerzeuge. = -ﬂ]'

Wil | — _J

Aufsatze: grof3es Wachs-Lackschabmesser, Hot Knife fuir das Schneiden
auch dicker Kunststofffolien, 2 Brandmalerei-Spitzen (schrdg und flach-
spitz), Lotspitze, Runddise fur HeiBluftarbeiten und Schrumpfschlauch-
spiegel.

Sonstiges Zubehor: Létzinn, Abtropfschale mit Schwamm und Gabel-
schllssel 7 mm zum Festziehen der Aufsatzspitzen. Im Kunststoffkoffer
mit stabiler Einlage aus PP. Jedes Teil hat seinen Platz!

~ Praktischer Standful$ aus Edelstahl NO 28 144

& ermdglicht auch stationdres Arbeiten.

Kompakt und netzunabhdéingig: 3,6 Volt Akku-Gerdte. 2 Ah Kapazitdit fiir lange Betriebsdauer.

Akku-Elektronik-Lotgerdt EL/A

Zum komfortablen, netzunabhdngigen Loten.

Elektronisch kontrollierte Temperatur (470 °C) bei kurzer Anheizzeit. Beson-
ders hohe Akku-Kapazitdt (2 Ah) fur lange Betriebsdauer. Mit Lotstellen-
Beleuchtung. Inklusive Schutzhaube, Lotzinn und Schnellladegerat mit 2,1 A
Ladestrom. Ladezeit ca. eine Stunde.

Technische Daten:
3,6 V.2 Ah. 470 °C. Gewicht 120 g.

PROXXON

NO 28 142 Inklusive Schutzhaube, Lotzinn und
Schnellladegerat.
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MICROMOT

Zum Schrumpfen von Schlduchen (viele am Markt befindliche

Gerdite sind dafiir zu gro8) und 1.000 andere Arbeiten.

MICRO-HeiBluftpistole MH 550

2R\

Klein, robust und leistungsstark. Komplett mit 3 Zusatzdiisen.

Zum Schrumpfen von Schlduchen, Verformen und Verschwei3en von Kunststoff, Loten
und Entléten elektronischer Bauteile. Zum Entfernen von Farb- und Lackschichten
ohne chemische Keule (Abbeitzer). Zum Trocknen und Beschleunigen von Aushar-
tungsvorgangen (Klebstoffe, Farben). Zum Aufbringen und Entfernen von Folien (Auf-
klebern). Zum Braunen von Holz.

Gehduse aus glasfaserverstarktem POLYAMID mit Weichkomponenten im Griffbereich
und Stellflachen fiir den stationdren Einsatz. Ein leistungsstarkes Heizelement sorgt fiir
konstante Temperatur in 2 Stufen bei einem Luftdurchsatz von ca. 180 I/min. Einge-
bauter Thermostat fiir Sicherheit gegen Uberhitzung.

Technische Daten:

230 V. 500 W. Lufttemperatur in Stufe 1: 350 °C. Stufe 2: 550 °C. Luftmenge ca. 180 |/min.
Gewicht ca. 500 g.

NO 27 130

MICROMOT-HeiBBklebepistole HKP 220

7 mm-Ministicks eignen sich besonders fiir feine Arbeiten (Modellbau, Spiel-
zeugherstellung, Trockenblumen, Schmuckherstellung). Geflihlvoller mecha-
nischer Vorschub. Integrierte Abstelleinrichtung. Kurze Anheizzeit.

Technische Daten:

230 V. PTC-gesteuertes Hitzeelement fiir exakt 225 °C. 4 Sticks7 x 100 mm und 3
Wechseldlsen gehéren dazu.

NO 28 192

Inkl. 3 auswechselbarer Metalldiisen.
, |

Ersatzsticks fiir HKP 220 und HKP/A

Fir Metall, Holz, Kunststoff, Keramik, Pappe, Leder, Schaumstoff und Textilien. Der
Kleber bindet, abhdangig vom Werkstoff und der Auftragsmenge, nach 30 Sekunden ab.
. Innerhalb dieser Zeit sind Sitzkorrekturen mdglich (Vorteil gegentiber Sekundenkle-
A bern). @ 7 mm, Ldnge 100 mm. Farblos..
NO 28 194 12 Stiick

P
x

-
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Akku-HeiBBklebepistole HKP/A

Gefiihlvoller mechanischer Vorschub. Integrierte Abstelleinrichtung. Mit elek-
tronisch kontrollierter Temperatur (exakt 170 °C) bei kurzer Anheizzeit. Schnell-
ladegerat mit 2,1 A Ladestrom. Ladezeit ca. eine Stunde. 4 Sticks @ 7 x 100 mm
gehoren zum Lieferumfang.

Technische Daten:
3,6 V.2 Ah. 170 °C. Gewicht 200 g.

NO 28 190




MICROMOT

HeiBdraht-Schneidegerdite sind fiir das Trennen von Styropor und Hart
mit Messer und Sdge. Ideal fiir Architekten, Designer, Kiinstler, Prototy

HeiBdraht-Schneidegerit THERMOCUT 230/E

Oberflache aus Alu-Cobond-Verbund-
material. Fir leichtes und gleichmafiges
Gleiten des Werkstiickes. Mit aufgedruck-
tem Raster und Winkeleinteilung.

ML
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THERMOCUT [Strko@mm)| <2 [ 2-10 [ 10-20 | 20-50 | 50-

Stabiler Korpus mit 390 x 280 mm groBer Arbeitsflache aus Alu-
Cobond-Verbundmaterial. Mit einer Oberflachenstruktur, die das
Werkstiick gleichméaBig gleiten lasst. Aufgedrucktes Raster und
Winkeleinteilung erleichtern das praktische Arbeiten. 2-Funkti-
onen-Anschlag mit klemmbarer Flihrungsschiene (Deutsches Patent
Nr.100 00 102.5). Massiver Alu-Biigel (350 mm Ausladung und 140
mm Hohendurchlass). Mit Sattel und Drahtspule (30 m Schneide-
draht @ 0,2 mm gehdren dazu). Durch Verschieben des Sattels sind
Gehrungsschnitte moglich. Eine LED-Betriebsanzeige verhindert ver-
brannte Finger, denn der Schneidedraht erhitzt sich auf volle Tempe-
ratur in weniger als 1 Sekunde.

Ersatz-Schneidedraht

far THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E und
andere HeiBdraht-Schneidegerate.

Material: NiCr 8020. Spule mit 30 m x 0,2 mm.

NO 28080

Hinweis:

B E§=§- -!*

100 | 100 - 140

Technische Daten:

230 V, 50/60 Hz. Trafo sekunddr maximal 10 V bei 1 A. Schnei-
dedrahttemperatur bei @ 0,2 mm regelbar von ca. 100 bis 200 °C.
Gewicht ca. 3 kg. Das Gerét ist schutzisoliert nach Klasse 2.

NO 27 080

Hinweis:
Flir freie Hand beim Arbeiten

empfehlen wir unseren praktischen
FuB3schalter FS (Seite 23).

Die richtige Temperatur (je nach Material und Stérke) erféihrt man nach Gefiihl und Ubung. Optimales

Schnittbild wird eher bei mittlerer Temperatur und mdlSigem Druck erreicht.
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schaum allen anderen Werkzeugen iiberlegen. Kein Kriimeln wie beim Arbeiten
penbau, Ddmmung und nicht zuletzt fiir den klassischen Modellbau.

THERMOCUT-Kreisschneider TKS 360

Fiir superprdzise Kreisschnitte!

Ermaoglicht die exakte Herstellung von Zylindern
und abgeschnittenen Kegeln mit hoher Wieder-
holgenauigkeit.

Solide Konstruktion aus Aluminium (eloxiert).
Stufenlose, werkzeuglose Hohenverstellung. Grof3-
zligig Ubersetztes Getriebe (3:1) fur komfortables
Schneiden ohne Umgreifen des Drehknopfes. Ein-
fache Vorwahl des gewiinschten Werkstiickdurch-
messers durch Verschieben der Vorrichtung in der
Tischnut. Ergonomisches Griffstiick fir sicheren Halt
bei der Bedienung.

NO 27 076

Hinweis:
Das HeilBdraht-Schneidegerdit gehdrt nicht zum Lieferumfang.

Praktische Ergdnzung fiir das Hei3draht-Schneidegeridt THERMOCUT 230/E.

Mégliche Abmessungen Zylinder Mégliche Abmessungen Kegelstumpf
POmin = 20mm Dmin = 22mm
Dmax = 250mm Dmax = 250mm
hmax = 80mm hmax = 80mm

THERMOCUT-Anschlag TA 300 - praktische Ergdinzung zum THERMOCUT 230/E

LT LY
——|

Zum wiederholgenauen und préazisen Herstellen geome-
trischer Korper. Fiir sicheres Zuschneiden hoher Werk-
stiicke.

Aus Aluminium (oberflachenveredelt) fir ideale Gleiteigen-
schaften. Vielseitig nutzbar: Frei wahlbare Einstellung von
0 — 90° furr exakte Winkelschnitte mit hoher Wiederholgenau-
igkeit. Integrierte T-Nut mit zusatzlichem Winkelanschlag fir
Doppelgehrungsschnitte.

Komplett gekippt mit hoher Anschlagflache (100 mm): fiir
perfekt rechtwinklige Schnitte. Ideal zum Vorschneiden gro-
Ber und Herstellen diinner Platten. Einfach verschiebbar mit
Klemmstuick.

NO 27 078

uuuuuuuuu
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MICROMOT

A HeiBBdraht-Schneidegerdte zum Freihand-Modellieren.
\ System /

Hei3draht-Schneidebiigel THERMOCUT 650

Auflageflache mit Bohrung fiir die dazu
gehdrende Schraubzwinge ermdglicht
stationdren Einsatz durch Tischbefestigung. Mit Schaltnetzteil fir 230 V-Anschluss. Das

Heizelement wird mit einer Sicherheitsspan-

,!' nung von maximal 40 V und 1,2 A betrie-

R— ben. Mittels Drehknopf vorwdhlbare Schnei-

detemperatur, die wahrend des Arbeitens

\ Teleskop fiir einstellbare Schnittldnge mit dem Gerat elektronisch konstant gehal-

‘\ von 400 - 650 mm. Schnitttiefe ten wird. Eine Auflagefliche mit Bohrung
A \ (Durchlass) 200 mm.

fir Schraubzwinge erméglicht den statio-
ndren Einsatz. Zum Lieferumfang gehort
\ neben der Schraubzwinge eine Spule mit

| ° 30 m Schneidedraht @ 0,2 mm.
\ | Federelement im Halterarm.
| Sorgt fiir konstante Drahtspan- Technische Daten:
‘ nung auch bei Dehnung des 230 V. 50/60 Hz. 50 W. Sekundarspannung
Drahtes durch Erwdrmung. I max. 40 V, 1,2 A. Schneidedrahttempera-
. tur bei Draht @ 0,2 mm regelbar von 100
T - 350 °C. Gewicht 850 g. Das Gerat ist schutz-
\\\\\\\ | isoliert nach Klasse 2.
[ | NO 27 084

HeiBdraht-Schneidegerdt THERMOCUT 12/E P >
Fiir dicke Schneidedréhte (285 x 0,85 mm), die zur Herstellung .}AAE\ ) ‘"

beliebiger Profile mit Hand oder Zange verformt werden kénnen.
Stabiler Blgel mit schwenkbarem Befestigungselement oben und
ausziehbarer unterer Drahtbefestigung. Schneidedrahttemperatur
stufenlos regelbar: Anheizzeit 1 Sekunde. Komplett mit 5 verform-
baren Schneidedrahten 285 x 0,85 mm.

Technische Daten: -
12V.60 W. Schneidedrahttemperatur regelbar von ca. 150 — 350 °C.
NO 27 082

RN

Wichtiger Hinweis:
Zum Betrieb des THERMOCUT 12/E ist ein Netzgerdt mit einer Mindest-

leistung von 2 A erforderlich. Wir empfehlen unser MICROMOT-Netzgerdit
NG 2/S (NO 28 706) auf Seite 25.

Ersatz-Schneidedraht

fir THERMOCUT 12/E. Leicht verformbar, deshalb ideal zum Modellie-
ren. 285 x 0,85 mm.

NO 28 082 10 Stiick

. Hinweis:
Ersatz-Schneidedraht Fiir freie Hand beim Arbeiten

//’ empfehlen wir unseren praktischen

far THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E und
andere HeiRdraht-Schneidegerate.

Material: NiCr 8020. Spule mit 30 m x 0,2 mm.

NO 28 080

Ful3schalter FS (Seite 23).

Hinweis:
Die richtige Temperatur (je nach Material und Stdrke) erfdhrt man nach

Gefiihl und Ubung. Optimales Schnittbild wird eher bei mittlerer Temperatur
und mdflSigem Druck erreicht.
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MICROMOT

Ultraschall-Technologie - Die neue Dimension des Trennens!

MICRO-Sonic Cutter MSC NE U

® Fiir gerade und Kurvenschnitte - schnell, hochprdzise und ohne Kraftaufwand!

® Zum staubfreien Trennen — auch von Faserverbundwerkstoffen wie Carbon.

¢ |deal zur 3D-Druck-Bearbeitung.

GNA00G;
(7

2 P&;

Ultraschall-Technologie: Extrem scharfe Klingen schwingen 38.000 Mal pro Sekunde.

Schneidet problemlos Kunststoffe, Faserverbundwerkstoffe Basisstation mit Ablagemulden fiir Handstiick und Ersatz-Klingen.
(CFK, GFK), 3D-Druck (Filamente und Resin-Harz), Folien, Karton, = Komplett mit Netzteil, 2 Spannzangen und 40 Skalpell-Klingen in
MDF, Epoxid-Harz, Leder, und vieles mehr. praktischer Aufbewahrungsbox fiir Kleinteile.

Ergonomisch geformtes Handstlick mit Weichkomponente im Griff-

bereich. Durch Piezo-Kristalle angeregte Titan-Sonotrode versetzt die  Technische Daten:

Klinge in eine hochfrequente, unsichtbare Schwingung.Dies ermdg- 230 V. 50/ 60 Hz. Handstiick: Gewicht 80 g. Lange 115 mm.

licht ruhige und prazise Schnitte ohne Kraftaufwand mit sauberen

Schnittkanten. NO 27 300

Skalpell

Trennt Kunststoffe, Faserverbundwerkstoffe (CFK,
GFK), 3D-Druck (Filamente und Resin-Harz), Folien,

Karton, MDF, Epoxid-Harz, Leder, und vieles mehr. \
40 Stuick inklusive 2 Spannzangen in Aufbewahrungs-

box.
NO 27 302

Schaber

Zum Glatten und Reinigen von Oberflichen und Lotstel- :l
len, Entfernen von SMD-Bauteilen von Platinen.

NO 27304 2 Stiick

Sdgeblatt

Zum Trennen von sproden Materialien wie 3D-Druck-

Teilen, Gips, und Holz. :

NO 27306 2 Stiick
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MICROMOT Spitzenweite 250 mm. Spitzenhéhe 40 mm.

Stufenlose Drehzahlregelung von 1.000 - 5.000/min.

MICRO-Drechselbank DB 250

[ =]
/N

Drechseln in kleinen Dimensionen macht viel Spaf3! elektronische Drehzahlregelung ermdglicht im unteren Bereich
Firs Puppenhaus: Teller, Tassen, Schisseln, Vasen, Saulen. Fir die sogar eine "halb-automatische Farbgebung”.
' Modelleisenbahn: Strom- Technische Daten:
und Lichtmasten, Fen- 230 V. 100 W. 50/60 Hz. Spitzenweite 250 mm. Spitzenhéhe 40 mm.
ster, Tanks. Zum Spiel- Spitzenh6he liber Support 25 mm. Spindeldrehzahlen stufenlos
zeugbau. Fir die Glieder regelbar von 1.000 - 5.000/min. Hauptspindelbohrung 10 mm. Hub
von Marionetten und der Reitstockpinole 20 mm.
Puppen und fiir tausend Inkl. 6 Spannzangen (2 - 3 - 4 - 6 — 8 und 10 mm), Mitnahmedorn,
sonstige Dinge im klas- mitlaufender Kérnerspitze und Planscheibe. Gewicht ca. 2 kg.
sischen Modellbau. Die NO 27020
Kugelgelagerte Spindel mit Vierzackiger Mitnehmer mit
durchgehender Bohrung (10 mm) Zentrierspitze und 10 mm-Schaft.
fuir Serienfertigung von Kleinteilen. Reitstock mit

mitlaufender Zentrierspitze.
Stabile, in der H6he und
nach allen Seiten verstell-
bare Werkzeugauflage.

[BAGRXON] DB 250
1015 20 25 30 >%| 8
54321 1]s

Kraftvoller Antrieb. Regelbar Stabiles Bett aus
von 1.000 - 5.000/min. dickwandigem Alu-Profil. Sechs Spannzangen und eine Planscheibe
(fir groBere Werkstticke) gehdren zum Lieferumfang.

HSS-Drechselmei8elsatz, 5-teilig Bohrfutter mit Pinole fiir den Reitstock der DB 250
Spitzenqualitdt mit den gebrduchlichsten Formen: Bis 5 mm spannend. Wird an Stelle der mitlaufenden

Schrotstahl, Rohren 3 mm und 6,4 mm, Spitzstahl, Zentrierspitze eingesetzt. Vorschub erfolgt durch Ver- %
und Schlichtstahl. Ordentlich verpackt im Holz- schieben des gesamten Reitstockes.

kasten. NO 27028

NO 27023

Vierbackenfutter fiir DB 250. Mit einzeln
verstellbaren Backen.

Zum Spannen asymmetrisch geformter Holzer. Spannbereich
mittels Umkehrbacken innen von 1,5 - 35 mm, au3en von 14 -
67 mm. Mit flr die Hauptspindel der DB 250 passendem Innen-
gewinde M 16 x 1 einfach zu befestigen.

NO 27 024

Dreibackenfutter fiir DB 250. Zentrisch spannend. §

Aus Stahl. Spannbereich mit Umkehrbacken innen von 2 -
50 mm, auBen von 12 - 50 mm. Futter mit Innengewinde M 16
x 1 zum Aufschrauben auf die Hauptspindel der DB 250.

NO 27 026
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MTgR)g(MgT Zum exakten Bearbeiten von Kanten und Lédngsschnitten in

Holz, Faserplatten und geeigneten Kunststoffarten.

MICRO-Profiliergerdt MP 400

Zum Anfasen, Herstellen von Nuten, Absdtzen, Radien und anderen
Profilen.

Fir die Fertigung von Bilderrahmen und zum Austrennen. Ermég-
licht auch exaktes Bearbeiten von Kanten und Langsschnitten (im
Modellbau z.B. fiir Tiiren, Klappen und Gehéduseteile). Kréftiger,
gegen Staub geschitzter Motor mit Zahnriemengetriebe. Doppelt
kugelgelagerte Welle. Werkzeugaufnahme mit 3-fach-geschlitzten
Prézisionsspannzangen ( je 1 Stilick fiir 2,4 — 3 und 3,2 mm gehdren
dazu).

Fraserhohenverstellung mittels Handrad. Stabiler Tisch aus Alumi-

Das MP 400 ist mit einem Absaug-
kanal und -stutzen ausgertistet.
Fiir sauberes Arbeiten!

Oberfrdsenvorsatz OFV

Fiir MICROMOT-Gerédte mit 20 mm-Systempassung. Zum Nuten, Rillen
frasen, Kanten frasen.

Egal, ob mit Parallelanschlag (maximale Ausladung 150 mm), fiir Kreis-Fra-
sungen mit Zentrierstift (100 - 400 mm) oder frei-Hand. Aus Aluminium-
Druckguss mit plangefraster Auflageflache.Verstellbarer Tiefenanschlag
mit vorwahlbarem Hub. Ideal auch als Bohrhilfe fiir Rundteile durch Prisma
in der Fihrungsplatte.

NO 28 566

b
/\

nium mit Ladngs- und Winkelanschlag sowie Frasschutz.

Integrierter Anschluss flir Staubabsaugung mit Adapter: passend
fur jeden Haushalts-Staubsauger.

Zum Lieferumfang gehoéren 3 Profilfraser mit Schneiden aus HSS
(Nutfraser 3,2 mm, V-Nutfrdser und Viertelstabfraser).

Technische Daten:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. 25.000/min. Hohenverstellung mit auf 0
justierbarem Skalenring (1 U =1 mm, 1 Teilstrich = 0,05 mm). Fras-
tisch 300 x 150 mm. Gewicht ca. 2 kg.

NO 27 050

/PR
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3 Profilfraser mit
Schneiden aus HSS und
3 Spannzangen gehdren
zum Lieferumfang.

HSS-Holzprofilfrdser-Set, 10-teilig

Fir Holz und Faserplatten. Sauberer Hinterschliff fir gute
Arbeitsergebnisse und Oberflachenqualitdt. Hohe Standfe-
stigkeit. Schafte 3,2 mm.

NO 29020

Achtung:
Die hier angebotenen Holzprofilfréiser diirfen nur mit Arbeits-
gerdten, die eine Schutz- oder Fiihrungseinrichtung aufwei-
sen, eingesetzt werden. Zum Beispiel MICRO-Profiliergerdt MP
400 oder Oberfrdsenvorsatz OFV.

43




MICROMOT

Das schlanke Gehduse im Scheibenbereich ermdglicht es, die
Oberflache auch bei lingeren Werkstiicken zu bearbeiten.
Stabiles Kunststoffgehduse mit Anschluss fur Staubabsaugung.
Verstellbare Werkstiickauflagen und Schutzhauben. Stopper fir
Wellenblockierung ermdglicht leichtes Auswechseln der Schleif-
mittel. Mit einer Scheibe 50 x 13 mm aus Edelkorund (Harte N)
zum Schleifen und Schéarfen und
einer Scheibe aus Silicium-Karbid
(weichere Bindung) fir sehr harte
gt e Materialien. Wellen-ende rechts mit
Gewinde zum Aufschrauben des
Polierdorns (gehort zum Gerét).
Technische Daten:

230 V. 3.000 - 9.000/min. Scheiben
50 x 13 x 12,7 mm. Schleifgeschwindigkeit 8 - 24 m/sek. Gewicht ca.
1.200 g. GroBe ca. 250 x 130 x 100 mm.

NO 28 030

Kappgerdt KG 50

Trennt sicher und prazise kleine Werkstiicke aus Metall, Holz und
Kunststoff.

Rundtisch nach einer Seite fiir Winkelschnitte
bis 45° drehbar. Mit integrierter Klemmvorrich-
tung. Backen mit Prisma 27 mm breit. Spann-
weite max. 20 mm. Schnitttiefe bis 13 mm.
Eine Nut ermdglicht das Fixieren von Modell-
bauschienen bis HO. Verstellbarer Langsan-
schlag mit maximaler Ausladung von 140 mm.
Inkl. 5 keramisch gebundener Trennscheiben 50 x 1 x 10 mm zum Tren-
nen von Stahl, NE-Metall sowie kleineren Holz- und Kunststoffstaben.
Sonstige technische Daten:

230 V. 85 W. Schnittgeschwindigkeit 20 m/sek. Gewicht ca. 1,5 kg.

NO 27 150

Ersatztrennscheibe

Keramisch gebunden. Aus Mischkorund: 50% Aluminiumoxyd und
50% Silicium-Karbid. Zum Trennen von Stahl und NE-Metall. Auch zum
Schneiden von kleineren Holz- und Kunststoffstaben.

NO 28 152
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Fiir 50 mm-Scheiben und Biirsten. Mit elektronisch regelbarer

Schleifgeschwindigkeit von 8 -24 m/sek.

Mit Absaugstutzen und Adapter ausgeriistet
fiir staubfreies, sauberes Arbeiten.

Poliersortiment
Stahldrahtbirste zum Entrosten und
Reinigen von Stahl und NE-Metallen.
Messingdrahtbirste zum Polieren von
NE- und Edelmetallen. Filzpolierrad zur
Aufbereitung von Lacken. Wildleder- und
Baumwollscheibe fiir Hochglanzfinish.
Durchmesser 50 mm.
NO 28312

Satz komplett

Ersatzscheiben fiir SP/E und BSG 220 (50 x 13 mm)

Edelkorund. (Harte N). Mit 12,7 mm-Bohrung.
NO 28 308

Silicium-Karbid. Mit 12,7 mm-Bohrung. Weiche Bindung fir sehr
harte Materialien.
NO 28310

Y Hinweis:
Die grof3e Schwester des KG 50,
unsere Kapp- und Gehrungssdge KGS 80, finden Sie auf Seite 53!



MTC(I;BXI\TC“)T Zur Oberfldchenbehandlung von Edel- und Nicht-Edelmetallen, auch

Kunststoffen. Fiir Normbiirsten und Einsdtze bis 4" oder 102 mm.

Poliermaschine PM 100

Wellenantrieb (iber Zahnriemen: Der Motor behindert nicht
mebhr den Arbeitsbereich. Das schlanke Gehduse um die
Hauptwelle erméglicht es, auch die Oberfldche sehr langer
und unterschiedlich geformter Werkstiicke zu bearbeiten.

Tragende Konstruktion aus Alu-Seitenteilen mit ausgespin-
delten Lagerpassungen ermdoglicht vibrationsarmen und sehr
leisen Lauf.

Mit langer, kugelgelagerter Hauptwelle (Distanz von Scheibe zu
Scheibe ca. 360 mm) und verstellbaren Schutzhauben fiir sauberes
Arbeiten mit Polierpasten. Kraftiger Antrieb durch DC-Motor mit
Drehzahlregelung (Vollwellenelektronik). Fiir hohes Anzugsmoment
und enorme Durchzugskraft auch bei starkem Anpressdruck.

Zum Festschrauben, aber auch zur horizontalen und vertikalen
Befestigung mittels dazu gehdrender Schraubzwinge.

Zur Erstausriistung gehoren:

Je 1 Stoff-Polierschwabbel hart und weich (100 x
15 mm) sowie 1 x Universal-Polierriegel (80 g).
Technische Daten:

230 V. 140 W. 50/60 Hz. Regelbare Drehzahl von
1.000 - 3.100/min. Fir Polierscheiben bis max. 4"
oder @ 102 mm. GréBe L 360, T 220, H 250 mm.
Gewicht ca. 5 kg. Schutzisoliert nach Klasse 1.

NO 27 180
Zubehor zur Poliermaschine PM 100
Stoff Pollerschwabbel hart (100 x 15 mm) Filzpolierrad (100 x 15 mm)
: Getrankt und besonders steif. Zum Vor- und P Zum Hochglanzpolieren glatter Flachen an
Glanzpolieren von Gold, Silber, Platin, Kupfer, Vi A Metallen (z. B. Gold, Silber, Messing und Alu-
Messing, Edelstahl und Kunststoff. Anwendung ( « minium). Formstabil und mit hoher Stand-
nur mit Polierpaste oder Polieremulsion. » s | zeit. GleichmaRiges Polierbild. Fiir alle Polier-
pasten.
NO 28 000
NO 28 004
Stoff-Polierschwabbel, weich (100 x 15 mm) Microfaser-Polierschwabbel, 15-lagig (100 mm)
Zum Hochglanzpolieren von Gold, Silber, I Sehr weich. Zum Glanzpolieren von Edel-
K Platin, Kupfer, Messing, Edelstahl und Kunst- P ‘ und Nicht-Edelmetallen sowie Kunststoff.
E sl e stoff. Passt sich der Werkstickkontur an. ; Besonders geeignet an schwer zuganglichen
i %‘ e Anwendung nur mit Polierpaste oder Polier- ‘ Stellen, die mit festen Scheiben nicht erreich-
L0 Q.‘-ﬁg",l__{ : emulsion. bar sind. Anwendung nur mit Polierpaste
i ;ﬂ'y ] . oder Polieremulsion.
B NO 28 002 NO 28 006
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MICROMOT

Kunststoff und GFK.

Fiir schnurgerade Schnitte in Holz, NE-Metall,

Tischkreissédge KS 230

Mit dem dazugehérenden ,Super-Cut-Sageblatt” (@ 58 mm)
kann Weichholz bis 8 mm Dicke geschnitten werden.

Langlebiger, leiser und standfester AC-Motor. Kraftlibertragung
durch Zahnriemen fiir arbeitsgerechte Drehzahl des Sdgeblattes bei
2-fachem Drehmoment. Schnittleistung in Holz bis 8 mm, Kunststoff
(auch PERTINAX-Platinen) bis ca. 3 mm, NE-Metalle bis ca. 1,5 mm.
Selbst GFK-Platten kénnen mittels Hartmetall-Sdgeblatt getrennt

Diamantiertes Trennblatt. @ 50 mm (10 mm-Bohrung).

Mit 0,5 mm-Diamantbeschichtung ,D 107", Zum
Trennen von keramischen Werkstoffen, Porzel-
lan, Fliesen, Stein sowie GFK-und Epoxyd-Leiter-
platten.

NO 28012

Kre:ssageblatt,,Super-Cut” @ 58 mm (10 mm-Bohrung).

Wechselzahnung 80 Z. Ideal fir Hart-, Weich-
holz, Pertinax und Kunststoff. Fiir schnelle und

E y‘» - \ -~ saubere Schnitte. Zdhne sind einzeln geschrankt

und gescharft: Super-Schnittleistung!

NO 28014

Hartmetall-Sdgeblatt (Vollmaterial).

@ 50 mm (10 mm-Bohrung), 0,5 mm dick. Fein
gezahnt (80 Z): Ideal zum Trennen von GFK-Plat-
ten bis 3 mm, NE-Metallen, duroplastischen Kunst-
stoffen und sonstigen ,problematischen Materi-
alien”.

NO 28011

Lo

o )
e

Hinweis:
Die grol3e Schwester der Kreisscige KS 230 (Typ FET)
finden Sie auf Seite 48/49.

Verstellbarer
Langsanschlag mit Skala.

Mit Super-Cut-Sageblatt(Durchmesser 58 mm).
80 Z3hne, einzeln geschrankt und gescharft.

b
/\

werden. Verstellbarer Ladngsanschlag mit Skala. Winkelanschlag mit
Gradeinteilung. Plangefrdste Arbeitsplatte aus Alu-Druckguss (160
x 160 mm).

Technische Daten:

230V. 85 W. 8.000/min. Gewicht ca. 1,8 kg.

NO 27 006

Hartmetall-bestiicktes Kreissdgeblatt.

\un.Q @50 mm x 1,1 (10 mm-Bohrung). 20 Z.
Fir extrem sauberen Schnitt in Balsaholz, Sperr-
\(9 holz. Auch zum Trennen von GFK-Platinen und
9"' POLYCARBONAT einsetzbar.
' NO 28017

Kreissdgeblatt aus hochlegiertem Spezialstahl (HSS).

@ 50 mm (10 mm-Bohrung), 0,5 mm dick. Mit
hohem Anteil an Wolfram, Vanadium und
Molybdan fur gleichmafliges Geflige, hohe Harte
und lange Standzeit. Fein gezahnt (100 Z). Fir
besonders feine Schnitte in NE-Metall (Aluminium,
Messing, Kupfer). Auch zum Trennen von Verbund-
materialien wie Platinen und zum Sdgen von Holz
und Kunststoff.

NO 28 020

Winkelanschlag mit
Gradeinteilung.

Plangefraste Arbeitsplatte
aus Alu-Druckguss (160 x 160 mm).

Motor: ein leiser, standfester
Dauerlaufer.

Korpus aus ABS mit seitlicher
Schiebetiir rechts zum Entfernen
des Sdgemehls.

Beim Kreissdgen besonders wichtig:
Ein Absaugstutzen mit Adapter fiir Staubsauger
ermdglicht sauberes Arbeiten.




MICROMOT

Schneidet mit handelsiiblichen Laubsdgebldttern Alu, Platinen,
Kunststoff und Holz. Mit elektronischer Hubzahlregelung.

Dekupierséige DS 230/E

Design Patent

Hohenverstellbares Kopfteil (Patent EP 09783341) F
bietet wesentliche Vorteile (siehe Text unten).

Das richtige Gerdit fiir den feinen Job. Modellbau, Spielzeugherstel-
lung und Feinmechanik. Mit elektronischer Hubzahlregelung.

Schneidet Weichholz bis 40 mm, Hartholz bis 10 mm, Kunststoff (auch
Platinen) bis ca. 4 mm und NE-Metalle bis 2 mm. Plangefraste Arbeits-
platte aus Alu-Druckguss (160 x 160 mm).

Sehr stabiler Sdgebugel aus querverripptem Alu-Druckguss (Ausla-
dung 300 mm). Blattflihrung mit integrierter Blasvorrichtung. Héhen-
verstellbares Kopfteil (3 Positionen) flir zwei wesentliche Vorteile:

- Standzeit der Sageblatter wird
nach zweimaliger Kiirzung ver-
dreifacht (Nutzung der Zdhne
auch im mittleren Bereich).

- In unterster Position kann mit
einem um 60 mm verkiirzten
Blatt noch praziser gearbeitet
werden.

Langlebiger, leiser und standfester AC-Motor. Gerduscharmer und
verschlei3fester Antrieb iber Zahnriemen. Langsanschlag und Winkel-
anschlag mit Skaleneinteilung. Inkl. 5 Sdgeblatter (3 grob verzahnt,
2 fein verzahnt).

Technische Daten:
230 V. 85 W. Elektronische Hubzahl von 150 - 2.500/min. Gewicht ca.
2 kg.

NO 27 088

b
/\

Hinweis:

Die grofSen Schwestern der DS 230/E
(DS 460 und DSH) finden Sie auf

den Seiten 46 und 47.

Ein Absaugstutzen fiir Staubsau-
ger ermdglicht sauberes Arbeiten.

Super-Cut-Laubsdgebldtter. Hochvergiiteter Spezialstahl fiir
hohe Schnittleistung und Lebensdauer. Standardausfiihrung
ohne Querstift.

Fir Weich- und Hartholz, Kunststoff, Plexiglas.

. |y -
Grob verzahnt (No.9: 13 Z auf 25 mm):
NO 28116 130x 1,3x0,44 mm 12 Stlick
Normal verzahnt  (No. 5: 17 Z auf 25 mm):
NO 28 117 130x1,02x0,36 mm 12 Stiick
Fein verzahnt (No. 3: 19 Z auf 25 mm):
NO 28118 130x0,85%x0,32 mm 12 Stlick
1L
| [y
Grob verzahnt (11 Z auf 25 mm):
mit Gegenverzahnung
NO 28 119 130x1,02x0,48 mm 12 Stlick
Fur harte Werkstoffe wie Eisen, PERTINAX.
|
1A
Normal verzahnt (No. 5: 35 Z auf 25 mm):
NO 28112 130x0,85x0,4 mm 12 Stlick
Fein verzahnt (No. 3:40 Z auf 25 mm):
NO 28113 130x0,75x 0,36 mm 12 Stlick
Sehr fein verzahnt (No. 1: 47 Z auf 25 mm):
NO 28114 130x 0,63 x0,3mm 12 Stlick
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MICROMOT

Ausladung 460 mm! Extrem leichte Sdgearme aus Magnesium reduzie
Fiir hochste Laufruhe und sauberen Schnitt.

2-Gang-Dekupiersdge DS 460

Extrem wichtig: handlicher
Drehknopf fiir gefiihlvolles
Spannen der Sageblatter!

Hinweis:
Die fiir feinste Arbeiten geeignete
Dekupiersdge DS 230/E finden Sie auf Seite 45!

Solider Aufbau: Schwingungsdampfender GeratefuB3 aus
Maschinenguss, sauber CNC-bearbeitet und pulverbeschichtet.
Fiir sicheren Stand zum Arbeiten ohne Vibrationen.

Prazise gelagerte Sdgearme aus Magnesium: Extrem leicht, fest und
im Schnittbereich fir freie Sicht auf das Werkstiick schlank geformt.
Spdne-Blasvorrichtung mit justierbarer Diise. Zusatzlicher Absaug-
stutzen zum Anschluss eines Staubsaugers.

GroBer Sdgetisch aus Alu-Druckguss (400 x 250 mm). Kann zum
Erleichtern des Sageblattwechsels entriegelt und nach hinten
verschoben werden (siehe Beschreibung rechts oben). Normale
Feinschnitt-Sageblatter werden durch Kulissensteine mit hoher
Spannkraft befestigt: fiir extrem genaues Fluchten. Die Maschine ist
auch fiir Sdgeblatter mit Querstift vorgeristet, die ohne Kulissen-
steine eingesetzt werden. Fiir Dekupiersdagen dieser Bauart extrem
wichtig: Ein handlicher Drehknopf erméglicht gefiihlvolles Span-
nen der Sageblatter!

Tisch-Schragverstellung von -5 bis 50° mdglich (siehe rechts oben).
Schnittleistung in Holz 60 mm, in NE-Metall (je nach Art) 10

— 15 mm. Problemloses Trennen auch von Plexiglas, GFK, Schaum-
stoff, Gummi, Leder oder Kork. Inkl. je 5 Sdgeblatter grob und fein.
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Die DS 460 ist mit einem Absaugkanal
und Stutzen ausgerdistet.
Fiir staubfreies, sauberes Arbeiten.

Technische Daten:

230 V. Kraftvoller, biirstenloser 2-Gang-Motor (205 W). Ausladung
460 mm. Hubzahl 900 oder 1.400/min. Sdgehub 18 mm. TischgréRRe
400 x 250 mm. Maximaler Werkstlickdurchlass 65 mm (bei 45° Geh-
rung 32 mm). L 580 mm, B 320 mm, H 300 mm. Gewicht 20 kg.

NO 27 094

Kulissensteine fiir DS 460
(ein Paar gehért bereits zum Lieferumfang der
Maschine).

Zum Klemmen normaler Feinschnitt-Sageblatter mit
hoher Spannkraft: fiir extrem genaues Fluchten.

NO 27 096 2 Stiick

Design Patent



ren das Gewicht der bewegten Masse im Vergleich zu Alu-Druckguss um ca. 40%!

Innovative Problemlosung (patentiert):

Zum Erleichtern des Sdgeblattwechsels kann man
den waagerecht gestellten Tisch entriegeln und
um 80 mm nach hinten verschieben. Fiir freie Sicht
vor allem auf den unteren Sdgearm beim Einklin-
ken des Kulissensteines oder eines Sageblattes mit
Querstift.

Standard-Feinschnitt-Sdgebldtter mit Querstift. 127 mm.
T, T

Fir Weich-/Hartholz, Kunststoffe und sonstige weiche und vor allem

auch dickere Werkstlicke.

Grob verzahnt (10 Z auf 25 mm):

NO 28 741 3x0,5mm 12 Stlick

Fur diinne Materialien, Weich- und Hartholz sowie Kunststoff.

Normal verzahnt (18 Z auf 25 mm):

NO 28743 2,28 x0,5mm 12 Stilick

Fiir NE-Metall, GFK, Kunststoff, Plexiglas und Holz.

Fein verzahnt (25 Z auf 25 mm):

NO 28 745 2x0,25mm 12 Stiick

Profi-Dekupiersdgebldtter mit Gegenverzahnung

Saubere Schnittkanten ohne Ausrisse an der Werkstiickunterseite.
Fur Hart- und Weichholz.

————————————
|
Mit Querstift. Normal verzahnt, 14 Zédhne auf 25 mm.
NO 28 749 130x1,85x0,5mm 12 Stick
[l

Patentierte Kulissensteine mit hoher Spannkraft.
Fur genau fluchtende Sageblatter. Ausnehmun-
gen in der Tischoberflache fixieren Position und
Distanz der Kulissensteine und erleichtern die
Montage des Ségeblattes.

Tisch-Schragverstellung von -5 bis 50° méglich.
Mit grof3dimensionierter Rastung bei 0°, 10°,
20°, 30° und 45°. Zusatzliche Feineinstellung. Fir
prézise Gehrungs- und Winkelschnitte.

Super-Cut-Feinschnitt-Sdgebldtter ohne Querstift. 130 mm.
]l

<<<<<<<<<<<<<<<<

NO 28119 130x1,02x 0,36 mm 12 Stiick

— {F —

Flr Weich- und Hartholz, Kunststoff, Plexiglas.

Grob verzahnt (No.9: 13 Z auf 25 mm):

NO 28116 130x 1,3x 0,44 mm 12 Stlick

Normal verzahnt (No. 5:17 Z auf 25 mm):

NO 28117 130x1,02x0,36 mm 12 Stlick

Fein verzahnt (No. 3:19 Z auf 25 mm):

NO 28118 130x0,85x0,32 mm 12 Stlick
Il

Fur harte Werkstoffe wie Eisen, PERTINAX.

Normal verzahnt (No.5:35 Z auf 25 mm):

NO 28112 130x0,85x0,4 mm 12 Stlck

Fein verzahnt (No. 3:40 Z auf 25 mm):

NO 28113 130x0,75x 0,36 mm 12 Stlck

Sehr fein verzahnt (No. 1: 47 Z auf 25 mm):

NO 28114 130x 0,63 x0,3mm 12 Stlck

Rundsdgeblatt. 130 mm. Mit flachen Enden (ohne Querstift).
eSS E R S S T

Flr Bohrungen ab 1,5 mm. Allseitig schneidend, kein Verdrehen des
Werksttickes erforderlich (wichtig bei groBen Teilen). Fuir Kunststoff,
Weich- und Hartholz.
NO 28 747

1,17 mm 12 Stiick

2-Gang-Dekupiersdge DSH. Das 10.000-fach
bewdhrte Standardmodell mit 400 mm-Ausladung.

Schnittleistung in Holz 50 mm, Kunststoff 30 mm,
NE-Metalle 10 mm.

Zum Trennen von Plexiglas, GFK, Schaumstoff, Gummi, Leder
oder Kork. Sagearme aus Alu-Druckguss, schlank, fiir freie Sicht
von oben. Blasebalg mit justierbarer Luftdise. Stabiler Tisch aus
Alu-Druckguss (360 x 180 mm), fiir Gehrungsschnitte um 45°
kippbar. Basisgehduse aus Stahlguss fir festen Stand und Arbei-
ten ohne Vibration. Inkl. je 5 Sageblatter grob und fein.

Technische Daten:

230 V. Kraftvoller, birstenloser 2-Gang-Motor (205 W). Hub-
zahl 900 oder 1.400/min. Sdgehub 19 mm. Ausladung
400 mm. Maximale Schnitttiefe 50 mm, bei 45° Gehrung
25 mm. Gewicht ca. 17 kg.

NO 28092
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MICROMOT Mit Stellschraube zum Feinjustieren des Langsanschlages um 1/10 mm

Fiir prdzise, gerade Schnitte ohne Nacharbeit!

Feinschnitt-Tischkreissdge FET b

6
5006823
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o
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Stellschraube zum
Feinjustieren des

Langsanschlages
um 1/10 mm.

Ausziehbare Tischauf-
lage mit integriertem
Hilfsanschlag.

Ein Absaugstutzen
mit Adapter fiir Staub-
sauger ermdglicht

Hinweis: Winkelanschlag mit Anschlagleiste aus sauberes Arbeiten mit
Die kleine Schwester der FET Aluminium und verschiebbarem End- der Feinschnitt-Tisch-
(Tischkreisscige KS 230) anschlag zur Herstellung gleichlanger : kreisséige FET und dem
finden Sie auf Seite 44. Teile mit gleichem Winkel. Abrichthobel AH 80.

AH 80 und DH 40: Die Kleinsten und Feinsten weltweit!
Abrichthobel AH 80

Tragende Konstruktion aus Alu-Druckguss-Teilen mit CNC-
bearbeiteten Passungen. Die Voraussetzung fiir vibrations-
freies, sauberes Hobeln von Weich- und Harthdlzern.

Das Herz der Maschine: Kugelgelagerte Hobelwelle mit aus-
wechselbaren Messern aus HSS. Angetrieben durch lauf-

ruhigen DC-Spezialmotor iber Zahnriemen. Plangefraster

Tisch. Rechte Tischhalfte mit Feinverstellung mittels Kne-

belschraube. Verstellbarer Ldngsanschlag, beidseitig um 45°

neigbar (mit Skala). Frasschutz, der beim Arbeiten nicht stort.
Relais-Schalter mit Not-Aus-Funktion und Wiederanlaufschutz. Absaug-
stutzen und Schiebestock.

Technische Daten:

230V. 200 W. 50/60 Hz. Tisch 400 x 80 mm. Hobelbreite 80 mm. Maximale
Spanabnahme (Zustelltiefe) 0,8 mm. Messerdrehzahl 6.000/min. Gewicht

5,5 kg. Gebaut nach Schutzklasse 1.

NO 27 044

Ersatz-Wendehobelmesser fiir AH 80
Aus HSS-Stahl, 82 mm lang.

NO 27046 2 Stiick
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Hohenverstellbares, bis 45° schwenkbares Hartmetall-bestiicktes Sdageblatt.

Fiir Feinmechanik, Modellbau, Formenbau, Spielzeugherstellung,
Architekten, Modellschreiner und Einrichter.

Zum Trennen von Holz, NE-Metall, Kunststoff, Plexiglas, GFK-Platten, Schaumstoff und vielen
anderen Materialien. Stabile Konstruktion durch tragende Teile und plangefraste Tischplatte aus
Alu-Druckguss.

Der feinjustierbare, prazise und stabile Langsanschlag bringt entscheidende Vorteile: Nach Grobein-
stellung kénnen MaR3e mittels Justierschraube um weniger als 1/10 mm korrigiert werden. Das um 45°
schwenkbare und héhenverstellbare Sdgeblatt ermdglicht in Verbindung mit dem Winkelanschlag die
Anfertigung von Doppelgehrungsschnitten.

Gerduscharmer Antrieb durch DC-Spezialmotor mit Optibelt-Zahnriemen. Kugelgelagerte Sageblatt-
welle. Hartmetall-bestilicktes Sageblatt 80 x 1,6 x 10 mm (36 Z). Dazu Schiebestock und eine unge-
schlitzte Sdgespalt-Abdeckung aus ABS fiir engste Toleranzen zwischen Sageblatt und Tisch.

Technische Daten:
230 V. 7.000/min. Gehrung stufenlos fixierbar bis 45°. Tischgrof3e 300 x 300 mm. Schnitttiefe 1 - 22 mm:
Einsetzbar sind Sageblatter von 50 - 85 mm (mit 10 mm-Bohrung). Gewicht ca. 6 kg.

Ungeschlitzte Sagespalt-Abdeckung
aus ABS fiir engste Toleranzen zwi-
schen Sageblatt und Tisch (wird von
unten durch das Sageblatt der FET ge-
schlitzt). Zum Trennen kleinster Teile.

Tisch und Antrieb kdnnen wie eine

NO 27 070 Motorhaube hochgeklappt und ver-
rastet werden. Zum Reinigen des
Gerétes und flr problemlosen Sage-
blatt-Wechsel.
Super-Cut Hartmetall-bestiickt Hochlegierter Spezialstah Diamantiert
@85x1,2x10mm ?80x1,6x10mm,36Z @80x1,1x10mm, 250 @85x1,0x10 mm
80Z Balsa-, Sperr-, Weich-, NE-Metall, Weich-/ Beschichtung ,D 100"
Hartholz, Hartholz, Hartholz, Spanplatten, Keramische Werkstoffe,
Weichholz, POLYCARBONAT, Kunststoff, GFK-, CFK- Porzellan, Fliesen,
Kunststoff. Kunststoff, NE-Metall, und Verbundplatinen. Stein, FK-, GFK- und
GFK-Platinen. Epoxyd-Leiterplatten.
NO 28731 NO 28732 NO 28730 NO 28735
Dickenhobel DH 40

Tragende Konstruktion aus Alu-Druckguss mit ausgespindelten Passungen
fiir Lager und Wellen.

Die Voraussetzung fir vibrationsfreies, sauberes Hobeln von Weich- und Harthdl-
zern. Dreifach gelagerter Hobeltisch (aus Alu-Druckguss, plangefrast), der mittels
Handrad (mit auf 0 justierbarem Skalenring) 1/10 mm-genau zugestellt werden
kann. Automatischer, gleichmaBiger Vorschub mit Riickschlagsicherung: Die ge-
randelte, gefederte Einzugswalze transportiert auch unregelméfig geformte Werk-
sticke. Eine gummierte Auszugswalze schont die gehobelte Oberflache.
Prazisionshobelwelle mit zwei Wendehobelmessern aus HSS.

Technische Daten:

230 V. 200 W. 50/60 Hz. Hobeldicke bis 40 mm. Hobelbreite bis 80 mm.
Spanabnahme bis 0,8 mm. Hobelwelle 6.000/min. Vorschubgeschwindigkeit
4,8 m/min. Tischldnge 232 mm. Gewicht ca. 8 kg.

NO 27 040

Ersatz-Wendehobelmesser
fur Dickenhobel DH 40. Aus HSS, 82 mm lang.

NO 27 042 1 Paar
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MICROMOT Zum hochprdzisen Schleifen von Lédngskanten, Stirnkanten, Rundungen

Schleifband (50 x 533 mm)
stufenlos um 90° verstellbar.

Tischbandschleifer TB 50

Staubfreies Arbeiten: direkte Absaugung durch das
Netzschleifband Mirka Abranet MAX.

Plangefraster Arbeitstisch
aus Alu-Druckguss
(210 x 145 mm).

Auflagetisch zum
»Schleifen auf der Rolle”.

7
N
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Fiir feinste Schleifarbeiten und prazise Materialkorrekturen.

Zum Bearbeiten von Weich- und Hartholz, MDF, Furnier, NE-Metall,
Stahl, Kunststoff und Lacken. Kréftiger Antrieb durch balancierten
DC-Motor. Leichtes Wechseln der Bander ohne Werkzeug durch

Federspannung. Eine Laufrollen-Feinverstellung verhindert seit- Netzschleifbédnder Mirka Abranet MAX

liches Abrollen. Gehause aus glasfaserverstarktem POLYAMID: Die

kompakte und leichte Konstruktion ermdglicht Wegraumen nach Industriequalitdt. Zum staubfreien Schleifen: Netzstruktur ermdg-
getaner Arbeit. Komplett mit Winkelanschlag und je einem Netz- licht direkte Absaugung durch das Schleifband und kihlen Schliff.
schleifband Korn 100, 180 und 240. Deutlich erhéhte Standzeit verglichen mit konventionellen Schleif-
Technische Daten: mitteln. Abmessungen: 50 x 533 mm.

230 V. 50/60 Hz. Schleifgeschwindigkeit 400 m/min. Schleifband 50 NO 27 032 Korn 100 3 Stuck

x 533 mm, stufenlos um 90° verstellbar. Gré3e 250 x 200 mm. Hohe NO 27033 Korn 180 3 Stiick

250 mm. Gewicht ca. 5 kg. NO 27 034 Korn 240 3 Stuck

NO 27 030

Tellerschleifgerdt TG 125/E Schleifen. Wir empfehlen unseren Automatik-Werkstattsauger WSA

N

(s. Seite 13) mit integrierter Schaltautomatik.

Plangedrehter Schleifteller (125 mm) aus Alu-Druck-
guss mit aufgeklebtem Silikonfilm. Schleifscheiben
kénnen nach Gebrauch miihelos abgezogen werden.

13255

2 S
ezt

Tisch nach unten um 50°, nach oben um
10° verstellbar. Winkelanschlag gehort
dazu. Einschlief3lich Schraubzwinge

fur horizontale und vertikale Befestigung.
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Gehrungen und auf Umschlag prdzisen Planfléchen im rechten Winkel.

Tellerschleifgerdt TSG 250/E

Mit 250 mm-Schleifteller und regelbarer Schleifge-
schwindigkeit von 250 - 750 m/min.

Zum Bearbeiten von Weichholz, Hartholz, NE-Metall,
Stahl, Kunststoff (auch Plexiglas und GFK), Kork und
Gummi. Ubersichtliche Tabelle zum Vorwahlen der
richtigen Schleifgeschwindigkeit.

Stabile Konstruktion:

Hauptgehduse aus verripptem Alu-Druckguss (keine
Stahlrohr- oder Blechkonstruktion). Plangedrehter
Schleifteller, mit Silikonfilm versehen: Dieser bewirkt,
dass aufgeklebte Schleifscheiben nach Gebrauch
mihelos wieder abgezogen werden kdnnen. Zum
Liefer-umfang gehdren auch zwei quadratische Sili-
konfilme zum Aufbewahren und Wiedereinsetzen
gebrauchter Schleifscheiben. Mit Absaugstutzen zum
Anschluss eines Staubsaugers fir staubfreies Arbei-
ten. Komplett mit Winkelanschlag und je 2 Schleif-
scheiben Korn 80 und 240.

Technische Daten:

230 Volt Antrieb lber Zahnriemen (Untersetzung
7,3:1). Elektronisch regelbare Schleifgeschwindigkeit
von ca. 250 - 750 m/min. Schleifteller @ 250 mm, max.
Schleifhéhe 135 mm. Tisch 275 x 105 mm (um 45°
nach unten, 15° nach oben verstellbar). Grof3e (ohne
Tisch) 330 x 280 x 230 mm. Gewicht 7 kg.

NO 28 060

Selbstklebende Edelkorund-Schleifscheiben

Fiir TSG 250/E. @ 250 mm. Industriequalitat. Zum Schleifen von
Weichholz, Hartholz, Spanplatten, Faserplatten, NE-Metall, Stahl,
Kunststoff, Kork, Gummi und Mineralien. Inkl. Silikonfilm zum Auf-
bewahren gebrauchter Schleifscheiben.

NO 28970 Korn 80 5 Stilick
NO 28972 Korn 150 5 Stilick
NO 28974 Korn 240 5 Stilick

250 mm-Schleifteller.
Mit Diamantwerkzeug
bearbeitet. Doppelt
kugelgelagert.

Selbstklebende Silicium-Karbid-Schleifscheiben

Fiir TSG 250/E. @ 250 mm. Zum Schleifen von NE-Metallen, Stahl,
Glas, GFK, Kunststoff und Keramik. Inkl. Silikonfilm zum Aufbewahren
gebrauchter Schleifscheiben.

NO 28976 Korn 320 5 Stlick

Fiir alle Holzarten, Stahl, NE-Metall, Edelmetall, Kunststoff
(auch Plexiglas und GFK).

Kraftiger Antrieb und vibrationsfreier Lauf durch balancierten DC-
Motor. Gehduse aus glasfaserverstarktem POLYAMID. Tisch aus
Aluminium, nach unten um 50°, nach oben um 10° verstellbar. Mit
Winkelanschlag. Plangedrehter Schleifteller aus Alu-Druckguss mit
aufgeklebtem Silikonfilm. Diese Oberflache bewirkt, dass selbstkle-
bende Schleifscheiben nach Gebrauch miihelos abgezogen werden
kénnen. Zwei zusatzliche quadratische Silikonfilme dienen zum Auf-
bewahren und méglichen Wiedereinsetzen gebrauchter Scheiben.
Absaugkanal mit Stutzen zum Anschluss eines Saugers fiir staub-
freies Arbeiten. Mit je 2 Schleifscheiben K 80, K 150 und K 240.

Technische Daten:

230 V. 140 W. 50/60 Hz. Regelbare Schleifgeschwindigkeit von
ca. 250 - 800 m/min (entspricht 1.150 — 3.600 U/min). Schleifteller
@ 125 mm. Tisch 98 x 140 mm. Schleifh6he 62,5 mm. GréRe 300 x
140 x 160 mm. Gewicht ca. 3 kg.

NO 27 060

Selbstklebende Edelkorund-Schleifscheiben

Fiir TG 125/E. @ 125 mm. Industriequalitat. Fir Weichholz, Hart-
holz, Spanplatten, Faserplatten, NE-Metall, Stahl, Kunststoff, Kork,
Gummi und Mineralien. Im Lieferumfang enthalten ist ein qua-
dratischer Silikonfilm zum Aufbewahren und Wiedereinsetzen
gebrauchter Schleifscheiben.

NO 28 160 Korn 80 5 Stilick
NO 28 162 Korn 150 5 Stilick
NO 28 164 Korn 240 5 Stlick
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MICROMOT Fiir perfekten Schnitt in Stahl, NE-Metall, Holz und Kunststoff.

Mit 3-fach kugelgelagerter Bandfiihrung.

[ =]
/N

MICRO-Bandscdige MBS 240/E

Massives Hauptgehduse aus verripptem Alu-Druckguss (keine
Stahlrohr- oder Blechkonstruktion).
Doppelt kugelgelagerte Rollen aus Alu-
minium. Stabiler Tisch mit plangefraster
Arbeitsflache, Nut flir Gehrungsanschlag
(fur Gehrungsschnitte bis 45° schwenkbar).
Hohenverstellbare, 3-fach kugelgelagerte
Bandfuihrung. Mit Verstellmdglichkeit fir
unterschiedlich breite Bandsdgeblatter.
Gerduscharmer Antrieb durch 230 Volt-
Motor (hochwertiger, leiser Dauerldufer) mit Optibelt-Zahnriemen.
Elektronisch regelbare Bandgeschwindigkeit fir ungewdhnlich saubere
Schnitte (keine Nachbearbeitung!).
Eine lbersichtliche Tabelle nennt den
Regelbereich fir praktisch alle Werk-
stlick-Materialien. Die fiir feine Arbeiten
ideale Bandstdrke (5 x 0,4 mm) er-
moglicht Kurvenschnitte mit engen
Radien.
Technische Daten:
230 V. Bandgeschwindigkeit regelbar
von 180 - 330 m/min (Feedback-
Effekt). Ausladung 150 mm. Maxima-
ler Hohendurchlass 80 mm. Arbeits-
tisch 200 x 200 mm (von 0° - 45° schwenkbar). Gewicht ca. 8 kg.
1 Bandsageblatt 1065 x 5 x 0,4 mm (14 Z) gehort zur Grundausriistung.
NO 27172

Bandfiihrung einzeln (Abbildung siehe oben)
& = NO 28 187

Standard-Bandsdigeblatt

Aus gehdrtetem Schwedenstahl. Mit Feinverzahnung (24 Z). Fiir Stahl
und Messing.

NO 28174 1065 x5x 0,4 mm

Dito, jedoch mit Grobverzahnung (14 Z). Fur Holz.
NO 28176 1065 x5x 0,4 mm

Schmales Bandsdigeblatt (3,5 mm)

Aus vergltetem Spezialstahl, mit induktiv-geharteter Grobverzahnung
(14 Z). Besonders geeignet fuir enge Kurvenschnitte in Holz, NE-Metall
und Kunststoff.

NO 28 180 1065 x 3,5x 0,5 mm

Bandsdgeblatt aus Bi-Metall

Tragerband aus legiertem Verglitungsstahl, Sdgezdhne jedoch aus
verschleiBfestem HSS. Variierende Verzahnung 10 — 14 Z. Ideal zum
Trennen aller gédngigen Stahlsorten, NE-Metall und Edelstahl.

NO 28172 1065 x6 x 0,6 mm

Diamant-Trennband

Zum Trennen von Stein, Keramik, Glas oder GFK. Ordentliches Kiihlen
bewirkt optimales Trennen von Glas oder Keramik und erméglicht lange
Standzeit des Bandes. Dazu sparsam KuhlImittel z.B. mit einem Pinsel
auftragen.

NO 28 186 1065 x3x0,3mm

Hinweis: Extra schmales Dekupiersdgeband (1,3 mm)

Die fiir Bandsdgeblctter genannte Zahnzahl gilt fiir 25 mm (1 Zoll). Aus verglitetem Spezialstahl fur engste Radien (10 Z). Fur alle Holz-
arten, Kunststoffe und NE-Metalle.
NO 28 182 1065 x 1,3 x 0,44 mm
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Fiir sauberes und gefahrloses Abldngen von Werkstiicken aus
NE-Metall, Kunststoff und Holz.

Kapp- und Gehrungsscdige KGS 80

Hinweis:
Den kleinen Bruder der KGS 80, unser Mini-Kappgerdt KG 50
(wiegt nur 1,5 statt 6 kg) finden Sie auf Seite 42. Weitere

Sdgeblditter fiir die KGS 80 werden auf Seite 49 angeboten.

Seitlich verfahrbarer Sagekopf
fuir extrem geringe Distanz
zwischen Werksttick-
Klemmung und Schnitt.

Zum Trennen ohne Vibration
und ohne Ausriss!

Mit Ladngsanschlag
(Ausladung 300 mm).

Vorteilhaft fiir Gehrungsschnitte: Nicht der Sagekopf, sondern
der Rundtisch (mit eingespanntem Werkstiick) wird verstellt !

Mittels Langsanschlag kann durch Gegendrehen des Tisches um
2 x 45° der Gegenwinkel fir ein zweites, gleichlanges Rahmenteil
durch einfaches Umlegen erfolgen. Kréftiger, sehr leiser Gleich-
strom-Motor. Kraftlibertragung durch laufruhiges Zahnriemen-
Getriebe. Mit Hartmetall-bestlicktem Sdgeblatt fir NE-Metall, Holz
und Kunststoff (80 x 1,6 x 10 mm, 36 Z).

Sonstige technische Daten:

230 V. 200 W. 50/60 Hz. 6.000/min. Basis mit Rundtisch aus hoch-
stabilem Alu-Druckguss mit CNC-gefrasten Fiihrungen und Pas-
sungen. Tisch 230 x 230 mm. Gewicht 6 kg. Schnittkapazitat siehe
Tabelle.

NO 27 160

Handgerechter Griff mit integriertem
Schalter und gleichzeitig bedien-
barer Sdgekopf-Entriegelung.

Rundtisch aus Alu-Druckguss.
Beidseitig stufenlos bis 45°
klemmbar. Mit Rastung fiir

Winkelarretierung
in 15°-Schritten.

Integrierte Spannvorrichtung mit zentrisch spannenden Backen.
V-Nut (fir Rundteile). Stirnseitige Nut zum Spannen diinner
Werkstlcke.

Schnittkapazitdt bei 90° Schnittkapazitdt bei 45°
(rechtwinkliger Schnitt): (Gehrungsschnitt):
Bei Materialstarke| Maximale Bei Rundmaterial |Bei Materialstérke | Maximale Bei Rundmaterial
bis (in mm) Materialbreite | (in mm) bis (in mm) Materialbreite [ (in mm)
(in mm) (in mm)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Trennscheibe, mit Gewebeeinlage.

Korundgebunden und bruchsicher. Zum Trennen
von legierten und unlegierten Stahlen, Edelstdhlen,
und NE-Metallen. Auch fiir Holz und Kunststoff
geeignet.
NO 28729

80x1x10mm

Hartmetall-bestiicktes Kreisscigeblatt. (36 Z)

0, Extrem saubere Schnittkanten durch hohe Zahne-
»  zahl beim Schneiden von Balsa-, Sperr-, Weich- und
~ Hartholz und GFK-Platinen. Auch zum Trennen von
POLYCARBONAT, Kunststoff und NE-Metall.
NO 28732 80x1,6x10mm
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MICROMOT Fiir prdzises Arbeiten: Bohrt auch 0,5 mm-Locher.

Mit dreistufigem Riemengetriebe. Made in EU.

Tischbohrmaschine TBM 220 PR

Den passenden MICRO-Koordinaten-
tisch finden Sie auf Seite 27.

3 Leerlaufdrehzahlen durch
Umlegen des Flachriemens
bei mehr als 3-fachem
Drehmoment im unteren
Drehzahlbereich.

Praktische Bohrtiefenanzeige mit
einstellbarem Anschlag.

Der preisglinstige Maschinenschraubstock
MS 4 aus Zink-Druckguss wird auf Seite 26
ausfuhrlich beschrieben und angeboten.

6 MICROMOT-Stahlspannzangen
gehoren zum Lieferumfang.

Plangefraster Arbeitstisch aus Alu-Druckguss (220 x 120 mm)
mit Parallelanschlag und Skala sowie Gewindebohrungen
zum Befestigen des MICRO-Koordinatentisches KT 70.

Massive Stahlsaule (20 x 340 mm). Ausleger aus Alu-Druckguss mit
ausgespindelten Fiihrungen und Passungen. Hochwertiger, VDE-
gepriifter E-Motor, extrem leise und sehr langlebig. Antrieb tber

3-fach-Riemenscheibe. Durch Umlegen des Flachriemens ergeben Prdizisions-Maschinenschraubstocke
sich 3 Leerlaufdrehzahlen bei mehr als 3-fachem Drehmoment Leichtga'ngig. Mit exakter Backenfiihrung:

im unteren Drehzahlbereich. Praktische Bohrtiefenanzeige mit
einstellbarem Anschlag.

Technische Daten:
230 V. 85 W. 50/60 Hz. Leerlaufdrehzahlen: 1.800, 4.700 und 8.500/min.
Ausladung (Saule innen bis Mitte Bohrspindel) 140 mm. Pinolen-
hub 30 mm. Werkzeugaufnahme durch 6 dreifach geschlitzte
MICROMOT-Stahlspannzangen (1 - 1,5 -2 - 2,4 - 3 und 3,2 mm).
3/8"-Gewinde zum Aufschrauben eines Zahnkranzbohrfutters.
Gewicht 3,3 kg.
NO 28 128

Zahnkranzbohrfutter

Fur Schéafte von 0,5 - 6,5 mm. Indus-
trieausfiihrung mit hoher Rundlaufge-
nauigkeit (zugelassen bis 10.000/min).
3/8"-Gewinde: passend fiir TBM 220.

NO 28 122
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Mng)ghtng Ein Gerdt vom Feinsten. Made in EU.

Fiir Feinmechanik, Labor und Werkstatt.

Tischbohrmaschine TBH

Ideal auch zum Koordinatenbohren mit dem
Kreuztisch KT 150 (Seite 74).

Hinweis:

Tisch und Ausleger der hier angebotenen Tischbohrmaschine sind
aus Alu-Druckguss. Ein edles, rostfreies, statisch sehr festes Material.
Passungen und Fiihrungen werden auf unseren hochmodernen CNC-
gesteuerten Maschinen bearbeitet (gefrdst, gespindelt, gedreht).

Praktische Hohenverstellung liber Zahnstange mit leicht-
gangiger Kurbel.

Leistungsstarker, langlebiger Gleichstrommotor.
Spindelantrieb tGber 3-fach-Riemenscheibe mit
dem Vorteil des fast 6-fachen Drehmomentes im
unteren Drehzahlbereich.

Praktische Bohrtiefenanzeige mit einstellbarem
Anschlag. Prazisionsgelagerte Bohrspindel. Spindel-
kopf mit 1/2"-Gewinde fiir das dazugehdérende
Zahnkranzbohrfutter (Industriequalitat). Spindel
mit zusatzlicher Aufnahme fiir Stahlspannzangen

NO 28 200.

Technische Daten:

230 V. Spindeldrehzahlen 1.080, 2.400 und 4.500/min. Pinolenhub
63 mm. Hohenverstellung tber Kurbel 70 mm. Ausladung 140 mm.
Nutzbare Tischflaiche 200 x 200 mm. Saule 45 x 500 mm. Werk-
zeugaufnahme bis 10 mm. Bohrleistung in Stahl 10 mm. Gewicht
ca. 10 kg.

NO 28 124

PRIMUS 75

Grundkorper aus Spezialguss mit CNC-bearbeiteten Fiihrungen.
Auswechselbare Spannbacken. Plangefrdste Auflageflache. Spin-
deln mit gerolltem Trapezgewinde fiir Leichtgdngigkeit auch bei
hoher Axiallast. Backenbreite 75 mm. Spannweite 65 mm. Abstand
von Langloch-Mitte bis LL-Mitte 100 mm. Langlocher 80 x 11 mm.
Gewicht 2,5 kg.

NO 20392

PRIMUS 100

Backenbreite 100 mm. Spannweite 75 mm. Abstand von Langloch-
Mitte bis LL-Mitte 135 mm. Langlécher 105 x 15 mm. Gewicht 5 kg.
Sonst wie PRIMUS 75.

NO 20402

Befestigungssatz fiir PRIMUS-Maschinenschraub-

stocke

2 Nutensteine, Schrauben und das nétige Zubehor. Fir die Befesti-
gung auf den Bohrtischen von: BFB 2000, KT 150 und Tischbohr-
maschine TBH.

NO 20394

N
Design Patent
2
-

%5 by

Praktische Hohen-
verstellung tber
Zahnstange mit
seitlicher Kurbel.

Stabiler, stark verrippter, plangefraster
Arbeitstisch mit zwei T-Nuten.

Spannzangensatz fiir Tischbohrmaschine TBH

3-fach geschlitzt und gehartet. Je 1 Stlick 2,35-3-3,2-4-5und
6 mm. Dazu Uberwurfmutter mit Sechskant (SW 17).
Sauber verpackt im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 28 200
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Mlig R)OQ(MIC“)T Die CNC-Version der Vertikalfrdise MF70:

Prdzision mit hoher Wiederholgenauigkeit!

MICRO-Frdise MF 70/CNC-ready

Mit Schrittmotoren fiir die Achse X (quer), Y (langs) und Z (hoch) an Stelle von
Handréadern.

Schrittmotoren und Referenzschalter mit 2,2 m-Anschlusskabel und je ein Normstecker
(SUB-D 9POL) fiir X-, Y- und Z-Achse. Ohne CNC-Steuereinheit, ohne CNC-Software.
Sonstiger technischer Aufbau wie bei der rechts angebotenen MICRO-Frase MF 70.
Ausnahme: GroBerer Nutentisch und etwas langere Verfahrwege X (quer) und Y (langs).
Inklusive MICROMOT-Spannzangen (Stahl, gehartet, 3-fach geschlitzt), mit je ein
Stuck 1 -1,5-2 - 2,4 - 3 und 3,2 mm. Auch die abgebildeten Stufenspannpratzen aus
Stahl gehoren zum Lieferumfang.

Technische Daten:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. Spindeldrehzahlen 5.000 — 20.000/min. Tisch 250 x 70 mm. Ver-
fahrwege: X (quer) 150 mm, Y (Iangs) 70 mm, Z (hoch) 70 mm. Auflésung der Schrittmo-
toren 0,005 mm. Gesamthdhe 370 mm. Gewicht ca. 7 kg.

NO 27 112

Exzenter-Spannvorrichtung ES 70 N E U

Zum blitzschnellen und kraftvollen Aufspannen, auch von gro3eren Werkstiicken.
Ideal zur Serienbearbeitung und vollen Ausnut-
zung des Kreuztisches. Senkrechte und waage-
rechte Prismen fiir Rundmaterial. Auswechselbare
Spannbacken. Exzenter-Hub 1,5 mm. Backenbreite
70 mm. Backenhéhe 15 mm. Inklusive passender
Nutensteine und Befestigungsschrauben.

NO 24 270

Hinweis:
Der Kreuztisch KT 70 ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Teilapparat fiir MICRO-Frdse MF 70 und
MICRO-Koordinatentisch KT 70

Zum Bearbeiten kreisformiger Werk-
stlicke, Herstellen radial versetzter Boh-
rungen und Ausfrasungen, Frdsen von
Schlusselflachen, Vierkanten, Sechs-
kanten, etc. Gradgenaues Teilen durch
Nonius am Grundkorper.

Spannfutter mit Umkehrbacken: Spann-
bereich innen 1,5 bis 32, auBBen 12 bis
65 mm. Futterdurchlass 11 mm (zum
Bearbeiten langerer Wellen in vertikaler

Hinweis:
Die passende CNC-Steuerhardware Control Unit CU 4
finden sie auf Seite 71.

Prdizisionsmaschinenschraubstock
PM 40

Aus Stahl gefrast.
Véllig winklig.

Backenbreite 46 mm,
Spannweite 34 mm.
Gesamtlange 70 mm.
Besonders geeignet
fur filigranes und
exaktes Arbeiten
mit der MICRO-Frase MF 70 oder dem MICRO-Koordinaten-

Position). Mit Befestigungsbohrungen fiir horizontale und vertikale Montage tisch KT 70.
sowie passenden Nutensteinen und Befes-tigungsschrauben zur Montage auf Inklusive dazu passenden Nutensteinen und Befestigungs-
der MICRO-Frase MF 70 und dem MICRO-Koordinatentisch KT 70. Grof3e 72 x schrauben. Verpackt im Holzkasten mit Schiebedeckel.

64 x 38 mm. Im Holzkasten mit Schiebedeckel.
NO 24 264
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MICRO-Frdse MF 70

Die prdzise Vertikalfrdise fiir feinste Arbeiten.
Spindeldrehzahlen 5.000 - 20.000/min.

Hinweis:
Den passenden Vollhartmetall-Schaftfrdsersatz,
NO 26 116 finden sie auf Seite 31.

Komplett mit Stufenspannpratzen aus Stahl.
(Auf Seite 27 auch separat angeboten.)

Kreuztisch aus hochfestem Aluminium.
In allen Achsen spielfreie, nachjustierbare
Schwalbenschwanzfiihrung.

Stabiler Maschinenful3 aus Grauguss.

Mit MICROMOT-Systemspannzangen
(Stahl, gehértet, 3-fach geschlitzt)
von1-32mm.

Zum Arbeiten mit extrem kleinen Frasern.

Stabiler Maschinenfu3 aus Grauguss, Vertikalfihrung und Kreuz-
tisch. Mit in allen Achsen spielfreie, nachjustierbare Schwal-
benschwanzfiihrung. Auslegergehduse aus Alu-Druckguss, mit
24-poligem Spezialmotor (balanciert). Flir schwingungsfreies Arbeiten
bei hohen Drehzahlen.

Werkzeugaufnahme durch MICROMOT-Systemspannzangen (Stahl,
gehartet, 3-fach geschlitzt), mit je 1 Stiick 1-1,5-2-2,4 -3 und
3,2 mm. Tisch mit 3 durchgehenden T-Nuten (MICROMOT-Norm
11,5 x 11 x 4 mm). Ein verschiebbares Lineal erleichtert die Positio-
nierung des Querschlittens.

Technische Daten:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. 5.000 - 20.000/min. Tisch 200 x
70 mm. Verfahrwege: X (quer) 134 mm, Y (ldngs) 46 mm,
Z (hoch) 80 mm. Maschinenful (Aufstellfliche) 130 x 225 mm.
Gesamthdhe 370 mm. Gewicht ca. 7 kg. Die abgebildeten Spann-
pratzen gehoren zum Lieferumfang, nicht aber das Werksttick!

NO 27110

Klein, aber fein: die prdzise Vertikalfrdse fiir Labors, Augenoptiker,
Juweliere, Elektroniker und Modellbauer. Made in EU.

Stufenlos regelbar von
5.000 -20.000/min.
Deshalb fiir kleinste
Fraserdurchmesser
geeignet.

Werkzeugaufnahme
durch MICROMOT-
Systemspannzangen.

Handrader mit auf 0 justierbarem
Skalenring (1U=1mm,
1 Teilstrich = 0,05 mm).

Spdnewanne fiir MF70, FF 230, FF250/BL

NEU

388
\%@\ 0 B \
\

@

| 2

274

Aus 1,5 mm Stahlblech, pulverbeschichtet. Sicherer Stand durch zwei
Bohrungen (Lochmittenabstand 274 mm) zum Verschrauben mit
dem Untergrund (Wanne bleibt durch hochgezogene Befestigungs-
punkte absolut dicht). Abmessungen: L 388, B 308, H 24 mm.

NO 24116
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Leicht, stabil und prdzise. 2-stufiges Riemengetriebe und zusditzliche

Spindeldrehzahlen bis 5.000/min. Die richtige Schnittgeschwindigkei

Feindrehmaschine FD 150/E

Zum Plandrehen, Lingsdrehen, Ausdrehen, Kegeldrehen, Abstechen und Bohren.
Komplett mit 3-Backen-Futter und mitlaufender Kornerspitze.

Design Patent

FD 150/E

800 - 2.800 / min
r 1.500 - 5.000 / min

o

@

Spitzenweite 150 mm. Spitzenhéhe 55 mm. Spitzenhéhe iiber Support 33 mm.

Maschinenbett: Mit Schwalbenschwanzfiihrung aus Alu-Strangguss.

Spindelstock: Aus Alu-Druckguss. Mit leisem DC-Spezialmotor,
2-stufigem Riemengetriebe und zusédtzlicher Drehzahlregelung:
fir hohe Durchzugskraft bei geringeren Drehzahlen fiir groBBere
Werkstlicke und fur die richtige Schnittgeschwindigkeit auch bei
kleinsten Teilen. Relais-Schalter mit Not-Aus-Funktion und Wieder-
anlaufschutz. Prazisionsgelagerte Hauptspindel mit durchgehender
8,5 mm-Bohrung. Futterseitig Passung fiir Norm-Spannzangen Typ
ER11.

Dreibacken-Futter: Zentrisch spannend durch Wendebacken 1 -
50 mm.

Reitstock: Aus Alu-Druckguss. Mit Pinole und mitlaufender Kérner-
spitze (Passung MK 0/kurz).

60

Support: Wird auf dem Bett manuell verschoben und mit einem
Hebel geklemmt. Drehbarer Stahlhalter fiir Drehstdhle 6 x 6 mm.
Das Bearbeiten erfolgt mit Oberschlitten (60 mm Verfahrweg) und
Querschlitten (40 mm Verfahrweg). Durch Winkeleinstellung des
Oberschlittens ist das Drehen von Kegeln bis +/- 45° moglich.

Stellrader: Mit auf O justierbarem Skalenring (1 Teilstrich =
0,05 mm, 1 Umdrehung =1 mm).

Sonstige technische Daten:

230 V. 50/60 Hz. Spitzenweite 150 mm. Spitzenhdhe 55 mm. Spit-
zenhohe liber Support 33 mm. Verstellweg Planschlitten (X) 40 mm,
Oberschlitten (Z) 60 mm. Stahlhalter fiir Drehstdhle 6 x 6 mm. Spin-
deldurchlass 8,5 mm. 2-stufiges Riemengetriebe mit Drehzahlrege-
lung: Stufe 1 = 800 - 2.800/min. Stufe 2 = 1.500 - 5.000/min. Grofe ca.
360 x 150 x 150 mm. Gewicht ca 4,5 kg. Gebaut nach Schutzklasse 1.

NO 24150



elektronische Regelung erméglichen Fiir einfaches Nachschleifen von Spiralbohrern
auch fiir kleinste Teile. Made in EU. von 3 - 13 mm, bei Standard-Winkel von 118°.

4-Backen-Drehfutter, zentrisch spannend Bohrerschdrfgerdt BSG 220 .=
fiir FD 150/E

Zum Spannen von vier- bzw. acht-
eckigen Werkstticken. Hohe Prazi-
sion. Spannbereich mit Umkehrba-
cken innen 2 - 20 mm, auflen 20
- 50 mm. @ 50 mm.

NO 24158

Drehstahlsatz, 6-teilig. Aus hochwertigem,
kobalthaltigem HSS-Stahl. Fertig geschliffen.

/ | Ausdrehstahl, Schruppstahl, Ab-stech-
\ stahl, Spitzstahl (auch zum Schlich-
ten), Seitenstahl rechts und Seiten-
stahl links.
Grof3e 6 x 6 x 65 mm. Fiir FD 150/E, im
Holzkastchen.
NO 24524

Zahnkranzbohrfutter. Spannber eich von Das Nachschleifen erfolgt im Prisma durch Schwenken des
0,5-6,5mm. Auslegers.

Dieser dreht sich wahrend der
Schwenkbewegung auch um die
eigene Achse. So entsteht der
erforderliche Hinterschliff.

Spindel zum Nachstellen mit Axial-

Industrieausfihrung mit hoher
Rundlaufgenauigkeit (zugel-
assen bis 10.000/min). Kom-
plett mit Zapfen B 10 x MK 0/
kurz. Fir den Reitstock der FD 150/E.

NO 24152 Schnellverstellung. Die eingebaute
Abziehvorrichtung reinigt den
Mehrbereichs-Spannzangen Typ ER 11 ) ) Stein auf Knopfdruck.
Sonstige technische Daten:
Hohe Rundlaufgenauigkeit. Kbnnen bis 0,5 mm unter Nenndurch- 230 Volt. 85 W. Scheibe aus Edelkorund (50 x 13 mm). Gehduse mit
messer reduziert werden (Zwischenmafle nicht erforderlich). D = Schraubléchern fir Tischbefestigung. Gewicht 1,7 kg. Mit
11,5 mm, L = 18 mm. Je ein Stlick2-25-3-4-5-6und 7 mm. Ersatzscheibe und verstandlicher Anleitung. Weitere Ersatzscheiben auf
Mit Klemmmutter M 16 x 1. Passend fiir die Seite 42.
Hauptspindel der FD 150/E. Im Holzkast- NO 21200
chen.
NO 24154 7 Stuick
Hinweis:

Die Handhabung des Bohrerschdrfgerdites BSG 220 ist relativ einfach. Es
versetzt auch Ungelibte in die Lage, Spiralbohrer DIN-gerecht nachzu-
schleifen. Dazu ist es allerdings unabdingbar, die dem Geriit beiliegende
Bedienungsanleitung zundchst genau durchzulesen. Versucht man es
Aus 1,5 mm dickem Stahlblech, pulverbeschichtet. Abschragungen einfach so (ohne Anleitung), kommt man wohl kaum zu zufriedenstel-
an Vorder- und Hinterseite ermoglichen leichtes Reinigen. lenden Schleifergebnissen.

Befestigungsbohrungen zum Festschrauben fir sicheren Stand
der FD 150/E. L 400 x B 165 x H 140 mm. Die hier abgebildete Dreh-
maschine gehort nicht zum Lieferumfang.

NO 24156

Spdneauffangwanne mit Spritzschutz fiir FD 150/E

Adapter zum Nachschleifen von Spiralbohrern
unter3mm @

Mit @ 1,5 bis 3 mm zum Bohrerscharf-
gerat BSG 220.

Je 1 Stiick fur Bohrerdurchmesser
1,5-1,6-2-24-25und 3 mm.
Sauber verpackt im Holzkdstchen mit
Schiebedeckel.

NO 21232
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Prdzisionsdrehmaschine PD 250/E. Die neue Generation mit Systemzu

Zum Plan-, Ldngs- und Kegeldrehen, Gewindeschneiden. Fiir die Bearbeitung von Stahl, Mess

Anbauflansch zur Befestigung der Bohr- und Frdseinrichtung PF 230.

Design Patent
&
T4

by PO

Spitzenweite 250 mm. Spitzenhohe 70 mm. Spitzenhéhe iiber Support 43 mm.

Maschinenbett: Aus Maschinenguss mit breitbeiniger Prismenfiih-
rung. Fur schwingungsfreies Arbeiten auch bei hoher Belastung.
Ruckseitig Flansch zur Befestigung der Frase PF 230. Abgedeckte
Leitspindel.

Spindelstock: Aus Alu-Druckguss. Prézisionsgelagerte Hauptspindel
(Rundlaufgenauigkeit ohne Futter 1/100 mm) mit 10,5 mm Durchlass.
Futterseitig 70 mm auf 14 mm hohlgebohrt. Mit MK 2-Aufnahme.
Drehschalter furr die Zuschaltung des automatischen Vorschubs tiber
Leit- und Zugspindel (wahlweise 0,05 oder 0,1 mm/U).

Reitstock: Aus Alu-Druckguss. Pinole @ 18 mm, ausfahrbar bis 30 mm.
Mit Millimeter-Skala, MK 1-Aufnahme und mitlaufender Kornerspitze.

Support: Bettschlitten aus Zink-Druckguss. Querschlitten und Ober-
schlitten aus Stahl (Verstellung 60 bzw. 45 mm). Wende-Stahlhalter
fur Drehstahle GroRe 8 x 8 mm.

Antrieb: Leiser DC-Spezialmotor mit 3-stufigem Riemengetriebe flr
300 - 900 und 3.000/min. Durch zusatzliche Drehzahlregelung (Voll-
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wellenelektronik) je nach Riemenubersetzung auch auf 100 — 300
oder 1.000/min stufenlos einstellbar. Rechts- und Linkslauf.
Relais-Schalter mit Not-Aus-Funktion und Wiederanlaufschutz.

Drehfutter: Hochwertiges 3-Backen-Futter nach DIN 6386 Klasse 1
(Rundlauftoleranz 0,04 mm). Spannbereich durch Tauschbacken von
2 - 75 mm. Dazu Drehfutterschutz mit Sicherheitsabschaltung.

Handrader: Aus Aluminium, mit justierbarem Skalenring (1 Teilstrich
=0,05 mm, 1 Umdrehung = 1 mm).

Gewindeschneideinrichtung: Mit Wechselradern fir Links- und
Rechtsgewinde der wichtigsten Steigungen (0,5 - 0,625 - 0,7 - 0,75
-08-1-1,25-1,5).

Sonstige technische Daten:

230 V. 50/60 Hz. GréBe L 560, T 270, H 170 mm. Gewicht ca. 12 kg.

NO 24002



behor. Made in Germany !

ing, Aluminium und Kunststoff.

Mehrfach-Stahlhalter, einfach nachriistbar!

Fir schnellen Stahl-wechsel
und problemlose H&henju-
stierung. Mit 2 Stahlhalterele-
menten.

NO 24026

Stahlhalter-Element (einzeln)

Fir den oben angebotenen Mehrfach-Stahlhalter.
NO 24024 Stiick

Hinweis:
Das abgebildete Werkstiick gehort
nicht zum Lieferumfang!

Spdne-Auffangwanne mit Spritzschutz

Aus 1,5 mm dickem Stahlblech, pulverbeschichtet. Abschragungen
an Vorder- und Hinterseite ermdglichen leichtes Reinigen. Stahlso-
ckel mit Bohrungen zum Festschrauben fir sicheren Stand. Die hier
abgebildete Drehmaschine gehért nicht zum Lieferumfang.
L550xB230xH 175 mm

NO 24008 fiir PD 250/E

Spannzangeneinrichtung mit ER 20-Spann-
zangen: Fiir extreme Rundlaufgenauigkeit.
2 - 10 mm. (nach DIN/ISO 15488)

Zum Bearbeiten von runden Teilen mit hoher Prézision. Die
Spannzangeneinrichtung wird anstelle des Drehfutters mon-
tiert. Mit 8 Spannzangen (2 -2,5-3-4-5-6 -8 und 10 mm).

Verpackt im Holzkasten.
NO 24038

4-Backen-Futter mit einzeln verstellbaren
Backen

Zum Spannen von eckigen und
asymmetrisch geformten Werk-
stlicken. Spannbereich bis 80 mm.
Futter @ 75 mm.

NO 24036

3-Backen-Drehfutter, zentrisch spannend
(0. Abb.)

Identisch mit dem der Drehmaschine PD 250/E (Seite 62). Hoch-
wertige Spannvorrichtung nach DIN 8386, Klasse 1 (Rundlauf-
toleranz 0,04 mm). Spannbereich durch Wendebacken von
2 - 75 mm. Passend fiir diePD 250/E und den hier angebotenen
Teilapparat NO 24 044.

NO 24034

Spitzendreheinrichtung. Fiir super-prdzises
Arbeiten mit hoher Rundlaufgenauigkeit

Zum Lieferumfang gehéren:

1 Mitnehmerscheibe, 2 feste Kor-
nerspitzen (MK 2 und MK 1/kurz)
und 1 Mitnehmer (Drehherz).
Verpackt im Holzkasten.

m NO 24014

Industrie-Bohrfutter mit MK 1

Fir den Reitstock der PD 250/E.

* Bis 10 mm spannend.

NO 24020

Stehliinette tir Idngere Werkstiicke
Vor allem zum Ausdrehen. Auch
dann erforderlich, wenn mit dem

Reitstock nicht ,gegengehalten”
werden kann. Bis @ 40 mm.

NO 24010
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Feinfrdse FF 230

Bohrkopf um 360° schwenkbar (mit Gradeinteilung). Pinole mit
Bohrtiefenanzeige durch Skalenring am Bohrhebel (1 Teilstrich =
1 mm). Durchzugskréftiger PM-Motor. Das Poly-V-Riemengetriebe
sorgt fir hohes Drehmoment vor allem im unteren Drehzahlbe-
reich. Werkzeugaufnahme durch Spannzangen (je 1 Stiick 6, 8
und 10 mm gehdren dazu). Kreuztisch aus Stahl mit 3 T-Nuten
(MICROMOT-Norm 12 x 6 x 5 mm). Fiir Frasarbeiten kdnnen Bohr-
kopf und Saule sowie Pinole mittels Knebelschraube geklemmt
werden. Handrader mit einstellbarem Skalenring (1 U = 1,5 mm,
1 Teilstrich = 0,05 mm).

Sonstige technische Daten:

230 V. 140 W. 50/60 Hz. Spindeldrehzahlen 280 - 550 - 870 - 1.200 —
1.500 und 2.200/min. Ausladung 65 mm. Pinolenhub 30 mm. Saule
35 x 400 mm. Tisch 270 x 80 mm. Verfahrweg X (quer) 170 mm,
Y (langs) 65 mm. Aufstellfliche 180 x 130 mm. Gesamthdhe ca.
500 mm. Gewicht ca. 17 kg.

NO 24108

Spannzangensatz fiir PF 230 und FF 230,
5-teilig

Je 1 Stick fur Fraser@ 2,4 -3 -3,2-4und 5 mm.
Im Holzkasten mit Schiebedeckel.
NO 24144

Wichtig:

Fiir saubere Frdsarbeiten empfiehlt es sich, die Fiihrung der
Pinole und auch den Fréskopf an der Séiule zu klemmen. Bei der
FF 230 durch handliche Knebel blitzschnell gemacht!

Kompakte, hochprdzise Bearbeitungszentren zum Frdsen, Bohren und
oder Brushless-Direktantrieb. Made in Germany!

Handrad fir
Hohenverstellung.

Poly-V-Riemengetriebe fiir
6 Spindeldrehzahlen
von 280 - 2.200/min.

Feinvorschub (gehort
nicht zum Lieferumfang).

Weiteres Zubehor fiir Feinfrcdise FF 230 und FF 250/BL

Universal-Teilapparat UT 250 fiir
FF 230 und FF 500/BL

Fiir gleichméBiges Bearbeiten von kreisformigen Werkstiicken.
Zum Herstellen von Zahnradern, Getrieben, Ratschen, Nocken...
Schneckengetriebe fiir Teilungen bis 360° (eine Umdrehung der
Spindel entspricht 10°). Liegende und stehende Befestigung még-
lich. Fur Frastische mit T-Nutabstand 45 bis 60 mm. Die Spannfutter-
aufnahme ist identisch mit der der Drehmaschinenhauptspindel des
Typs PD 250/E. Dadurch passen 3-Backen-Futter (einzeln bestellbar
unter NO 24 034) und 4-Backen-Futter (einzeln bestellbar unter
NO 24 036). )
Planscheibe @ 100 mm. Komplett mit
Stufenspannpratzen aus Stahl: je 2
Stufenblécke und -spannpratzen mit
Gewindebolzen, Mutter und T-Nut-
steinen. Flr Werkstlicke bis 20 mm
Dicke. Werthaltige Aufbewah-
rung im Holzkasten mit
Klappdeckel.

NO 24 046
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Feinvorschub

Sekundenschnell montiert.

Der Vorschub kann wahlweise Uber die Hohenverstellung (vertikal)
oder liber den Feinvorschub auch in schrager Position erfolgen. Mit
Gradeinteilung (auf 0 justierbar). Eine

Umdrehung bewirkt 1,5 mm Spindelvor-

schub (1 Teilstrich = 0,05 mm).
NO 24 140

Kreuztisch KT 230

Wie oben beschrieben (ohne Fraskopf, ohne Saule). Mit 34 mm-
Bohrung fiir die Sdule der Bohr- und Frédseinrichtung PF 230
(die 35 mm-Sdule ist hier fiir die Endpassung auf 34 mm abge-
dreht).

NO 24106



Senken. Wahlweise mit Permanent-Magnet-Motor und Poly-V-Riemengetriebe

Feinfrdise FF 250/BL

a 20N
Stufenlose Drehzahlvorwahl von 400 - 6.000/min. 3 iy
Digitale Drehzahlanzeige.

Mit 230 V-Direkteinspeisung. Die aufwendige Regelung
durch Rotorlage- und Drehzahlsensoren garantiert hohes
Drehmoment fiir den Einsatz grof3er Fraser im unteren Dreh-
zahlbereich. Werkzeugaufnahme mittels ER 16-Spannzan-
gen (je 1 Stiick 6, 8 und 10 mm gehdren dazu). Kreuztisch
aus Stahl mit 3 T-Nuten.

Technische Daten:

230 V. 250 W. 50/60 Hz. Drehzahl 400 - 6.000/min. Ausla-
dung 65 mm. Pinolenhub 30 mm. Sdule @ 35 x 400 mm.
Tisch 270 x 80 mm. Verfahrweg X (quer) 170 mm,
Y (langs) 65 mm. Aufstellflaiche 180 x 130 mm. Gesamthdhe
ca. 500 mm. Gewicht ca. 17 kg.

NO 24114

Mehrbereichs-Spannzangensatz
Typ ER 16 (DIN ISO 15488)

Fur FF 250/BL und PF 250/BL. Je 1 Stlick flr Fraser @ 2,4 - 3 -
3,2 -4 und 5 mm. Im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 24 146

Hinweis:
Hinweis: Weiteres Dreh- und Fréiszubehér,
Spannpratzen, Friser und Werkstiicke auf den Abbildungen sowie Einsatzwerkzeuge auf den
gehdren nicht zum Lieferumfang. Seiten 72/73.

Bohr- und Frdseinrichtung PF 230 und PF 250/BL. Machen aus Ihren Drehmaschinen
PD 250/E oder PD 400 ein komplettes Bearbeitungszentrum.

Inklusive Saule (35 x 400 mm), Anbauflansch und Befestigungsschrauben (plangefréste
Flache ist an der PD 250/E und PD 400 vorhanden). An Stelle des Stahlhalters wird ein dazu
gehorender Nutentisch (110 x 70 mm, mit drei T-Nuten 12 x 6 x 5 mm) auf dem Oberschlit-
ten fixiert. Die Drehmaschine ersetzt nun den Koordinatentisch (Verstellung tber Langs-
vorschub und Querschlitten).

Bohr- und Frdseinrichtung PF 250/BL

Der Bohrkopf ist identisch mit dem der Feinfrase FF 250/BL. Inkl. drei ER-
16-Spannzangen (6, 8 und 10 mm).
NO 24112

Bohr- und Frdiseinrichtung PF 230 (0.Abb.)

Der Bohrkopf ist identisch mit dem der Feinfrdse FF 230. Inkl. drei Spann-
zangen (6, 8 und 10 mm).
NO 24104
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Prdizision made in Germany. Nach DIN 8606.
Das Herzstiick eines Systems, vielseitig und ausbaufdhig.

Prdzisionsdrehmaschine PD 400

Design Patent

Hinweis:
Zubehér und Einsatzwerkzeuge fiir das System
PD 400 finden Sie auf den Seiten 67/68.

Hauptschalter mit Wiederanlaufschutz

und Not-Aus-Funktion.

]

Schnittgaschy
Ay KSRV (i)
o1

883330042

Ein Schalter fir Rechts-
lauf, Linkslauf und Aus.

Schalter zum Entkuppeln
der Leitspindel.

Inkl. mitlaufender Kérnerspitze mit
MK 2-Aufnahme im Reitstock.

Prazisionsdrehfutter nach

DIN 6386 (@ 100 mm). Mit praktischem Mehrfach-

Stahlhalter und 2 Stahlhalter-
elementen (héhenverstellbar
und mit Anschlag).

—2 -

w——ciiii Y

Handrad fiir Schnellverstellung
des Supportes.

Spitzenweite 400 mm. Spitzenhéhe 85 mm. Spitzenhéhe iiber Support 58 mm.

Zum Bearbeiten von Stahl, Messing, Aluminium und Kunststoff.
Zum Plandrehen, Langsdrehen, Kegeldrehen und Gewindeschnei-
den. Mit reichhaltigem Systemzubehor konnen Sie auch Bohren,
Frasen und Nuten.

Maschinenbett: Aus hochwertigem Maschinenguss, quer verrippt
mit breitbeiniger, geschliffener Prismenfiihrung. Fiir schwingungs-
freies Arbeiten auch bei hoher Belastung. Rlckseitig mit Flansch und
Gewinde-bohrungen zum Befestigen der Bohr- und Fraseinrichtung
PF 230. Abgedeckte Leitspindel.

Spindelstock: Aus Alu-Druckguss. Uberdimensionale Hauptspindel
mit zwei nachstellbaren Kegelrollenlagern und MK 3-Aufnahme fut-
terseitig. Spindeldurchlass 20,5 mm. Rundlaufgenauigkeit ohne Futter
1/100 mm. Drehschalter fiir die Zuschaltung des automatischen Vor-
schubs (wahlweise 0,07 und 0,14 mm/U). Leit- und Zugspindel mit
Trapezgewinde (12 x 1,5 mm).
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Reitstock: Aus Alu-Druckguss. Pinole @ 24 mm, ausfahrbar bis
40 mm. Mit mm-Skala. Dazu mitlaufende Kérnerspitze MK 2 und
10 mm-Zahnkranzbohrfutter (B 12 - Aufnahme/MK 2).

Support: Bettschlitten aus Zink-Druckguss. Querschlitten (Verstell-
weg 85 mm) und Oberschlitten (Verstellweg 52 mm) aus Stahl. Ober-
schlitten zum Kegeldrehen schwenkbar (Gradeinteilung bis 45° vor-
handen).Mit Mehrfachstahlhalter und zwei Stahlhalter-Elementen
fur schnellen Wechsel und problemlose Hohenjustierung. Fiir Dreh-
stahle 10 x 10 mm.

Antrieb: Kraftiger Kondensator-Motor fiir zwei Geschwindigkeiten
und zusatzliches Drei-Stufen-Riemengetriebe. Spindeldrehzahlen bei
Stufe 1: 80 — 330 — 1.400/min. Bei Stufe 2: 160 - 660 und 2.800/min.

Drehfutter: Hochwertiges 3-Backen-Futter nach DIN 6386, Klasse
1 (Rundlauftoleranz 0,04 mm). Spannbereich 3 - 100 mm (je ein
Satz innen- und aufBengestufte Backen). Dazu Drehfutterschutz mit

f
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Mehrfach-Stahlhalter

Inkl. zwei Stahlhalter-Elementen. Fiir schnellen Stahlwech-
sel und problemlose Hohenjustierung.

Fiir Drehstahle 10 x 10 mm.

NO 24415

Stahlhalter-Element (einzeln)

NO 24416
Zur Grundausriistung gehért ein
Mehrfach-Stahlhalter mit 2 Einscitzen.

Handrader aus Aluminium mit
justierbarem Skalenring aus Stahl.

Quer verripptes Maschinenbett
aus Grauguss. Mit geschliffener,
breit-beiniger Prismenfiihrung
flr Support und Reitstock.

Hinweis:

in CNC-Version. Siehe Seite 71.

Verkleidete Leitspindel mit
Trapezgewinde (12 x 1,5).

Sicherheitsabschaltung.

Handrader: Aus Aluminium, mit auf 0 justierbarem Skalenring. Fiir Querschlitten
und Oberschlitten: 1 Teilstrich = 0,025 mm. 1 U = 1 mm. Fir Reitstock und Leit-
spindel: 1 Teilstrich = 0,05 mm. 1U=1,5mm.

Support-Schnellverstellung: Durch groles Handrad {iber eine am Bett befe-
stigte Zahnstange.

Gewindeschneideinrichtung: Fiir Links- und Rechtsgewinde. Mit Wechsel-
radern fur 19 verschiedene Steigungen (metrisch): 0,2 - 0,25 - 0,3 - 0,35 - 0,4
-045-05-06-07-075-08-09-1-125-15-1,75-2-25-3 mm.
Auch fur Zollgewinde von 10 - 48 Gang.

Sonstige technische Daten:
230 V. 50/60 Hz. GroB3e L 900, T 400, H 300 mm. Gewicht ca. 45 kg. Motor-Aufnah-
meleistung 870 W, Abgabeleistung 550 W. Motordrehzahlen 1.400 / 2.800/min.

NO 24400

Passend zum Mehrfach-Stahlhalter der PD 400.

Die Drehmaschine PD 400 gibt es auch

Einsatzwerkzeuge und weiteres Zubehor fiir das System

PD 400 finden Sie auf den Seiten 68, 72 und 73.

4-Backen-Drehfutter mit
einzeln verstellbaren Backen

Ideal zum Spannen eckiger und asymme-
trisch geformter Werkstiicke. Jede Backe
kann einzeln verstellt werden. Im Gegensatz
zum zentrisch spannenden Drehfutter muss
hier die Werkstiickzentrierung manuell
vorgenommen werden. Gehartete Umkehr-
backen. Futter @ 100 mm.

NO 24410

4-Backen-Drehfutter zentrisch spannend

Backen nicht einzeln verstellbar (@automatisch
zentrierend). Hohe Spanngenauigkeit. Futter
@ 100 mm.
NO 24 408

3-Backen-Drehfutter zentrisch spannend

Backen nicht einzeln verstellbar (automa-
tisch zentrierend). Spannbereich des Backen-
futters 3 - 100 mm (je ein Satz innen- und
auBengestufte Backen). Identisch mit dem
Drehfutter im Lieferumfang der PD 400.

NO 24407

Planscheibe mit Spannpratzen

Wird an Stelle des Drehfutters montiert. Ideal
zum Spannen gréBerer und asymmetrisch
geformter Werkstlicke. 2 durchgehende
T-Nuten. Inkl. Spannpratzen. @ 125 mm.

NO 24412
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Spdne-Auffangwanne mit Spritzschutz fiir die Drehmaschine PD 400

Aus 1,5 mm dickem Stahlblech, pulverbeschichtet. Ein aufgeschweif8tes Blech schiitzt
den Motor der Drehmaschine. Stahlsockel mit Bohrungen zum Festschrauben und fiir
sicheren Stand der PD 400 (kein Durchsickern der Kihlflissigkeit méglich).

L 800 x B 270 x H 290 mm groR.

NO 24402

Spannzangeneinrichtung mit
Spannzangen fiir PD 400

Zum Bearbeiten von runden Teilen mit hoher
Prazision. 9 gehartete Spannzangen (je 1 St.
2-3-4-5-6-8-10-12und 14 mm). Fur
eine Rundlaufgenauigkeit von 0,02 mm, also
genauer als Drehfutter. Zusatzlich 1 ungehartete
Spannzange zum Selbstaufbohren. Die dazu
gehodrende Spannzangeneinrichtung wird an
Stelle des Drehfutters montiert. Im Holzkasten.

NO 24419 komplett

Bohr- und Frdseinrichtung PF 230 fiir
Drehmaschine PD 400

Die Fréseinrichtung ist identisch mit der FF 230. Zum Anflanschen an die PD 400.
Technische Details zur PF 230 entnehmen Sie bitte der Beschreibung auf Seite 64/65.

NO 24104
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Durchdachtes Zubehor fiir Drehmaschinensystem PD 400.
Lost Fertigungsprobleme beim Drehen und Frdsen.

Feststehende Liinette zum Abstiitzen
langer Teile fiir PD 400

Mit Passung fur Aufsatz auf Bett-Prismen. Zum
Bearbeiten langerer Werkstlicke und vor allem
zum Ausdrehen, wenn mit dem Reitstock nicht
,gegengehalten” werden kann. Fir maximal
@ 50 mm.

NO 24 404

N A\

Mitlauf-Liinette fiir PD 400

Wird auf den Support der Drehmaschine aufge-
setzt. Wichtig fiir Lingsdrehen von relativ langen
und diinnen Werkstiicken. Fir max. @ 50 mm.

NO 24 406
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Spitzendreheinrichtung fiir PD 400

Fur superprazises Langsdrehen. Komplett mit
2 festen Kornerspitzen (MK 2/MK 3), einer Mit-
nehmer-Scheibe mit 30 mm-Bohrung und je
1 Reduzierung 30/20 mm und 30/15 mm. Dazu ein
Mitnehmer-Bolzen mit Gewinde zum Einschrau-
ben in das Flanschteil der Hauptspindel einer-
seits und zur Mitnahme des Werkstlickes Gber ein
Langloch in der Mitnehmerscheibe. Im Holzkast-
chen mit Schiebedeckel.

NO 24414

Zahnkranzbohrfutter 10 mm spannend.
Mit Zapfen fiir PF 230, FF 230, FF 500/BL.

Industrieausfiihrung. Mit 10 mm-Zapfen zum Ein-
satz in die 10 mm-Spannzange. Inkl. Bohrfutter-

schlissel.

NO 24110



Feinfrdse FF 500/BL
Mit brushless-Direktantrieb. Made in Germany.

GN08775>

&
sy O

Stufenlose Drehzahlvorwahl fiir 200 - 4.000/min. bei hoher
Prazision (Genauigkeit 0,05 mm). Digitale Drehzahlanzeige.
Die aufwendige Regelung durch Rotorlage- und Drehzahlsen-
soren garantiert hohes Drehmoment fiir den Einsatz grof3er Fraser
im unteren Drehzahlbereich.

Massive Sdule mit Schwalbenschwanzfiihrung. Fraskopf um 90°
nach rechts und links schwenkbar (mit Gradeinteilung). Die
Pinole ist klemmbar und fiir den Aufsatz des Feinvorschub-
Adapters (siehe unten) vorgeristet. Werkzeugaufnahme durch
Mehrbereichs-Spannzangen Typ ER 20 (DIN ISO 15488): Je ein
Stlick 6 - 8 - 10 und 12 mm gehdren dazu. Héhenverstellung des
Fraskopfes mittels Handrad. Massiver, plangefraster Kreuztisch
aus Stahl mit 3 durchgehenden T-Nuten nach MICROMOT-
Norm (12 x 6 x 5 mm). Alle 3 Handrdder mit Skalenring (1 U =
2 mm).

Technische Daten:

230 V. 400 W. 50/60 Hz. Spindeldrehzahlen 200 - 4.000/min. Aus-
ladung 125 mm. Pinolenhub 30 mm. Sdule 120 x 100 x 430 mm.
Tisch 400 x 125 mm. Verfahrweg vertikal (Z-Achse) 220 mm, quer
(X-Achse) 310 mm, tief (Y-Achse) 100 mm. Abmessungen:
H = 750 mm, B =550 mm, T = 550 mm. Gewicht ca. 47 kg.
NO 24350

Zum Frasen kann
die Pinole durch
Knebelschraube

geklemmt

werden.

Mehrbereichs-Spannzangen Typ ER 20
Fur die FF 500/BL. Aber auch fiir die alteren Modelle der PF 400
(ab Produktionsnr. 401-10910) und FF 500 (ab Produktionsnr.
5648). Hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit. Der Nenn-
durchmesser kann bis 0,5 mm reduziert werden (Zwischenmalfle
nicht erforderlich). D =21 mm, L = 31,5 mm. Je 1 Stlick 2,5 - 3 -
3,5 -4 und 5 mm. Im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 24 253

Hinweis:
Die FF 500/BL gibt es auch

Hinweis: in CNC-Version (Seite 71).

Spannpratzen, Frdser und Werkstiick gehdren nicht zum Lieferumfang.

Feinvorschub zum Nachstellen beim Frdisen Automatischer Universal-Achsvorschub AV/E
fiir FF 500/BL Fiir gleichmaBiges Frasen. Umschaltbar auf Handbetrieb.

Schnell montiert. Mit Kupplung: Vorschub Firr die X-Achse der Frase FF 500/BL, Kreuztisch KT 400 und Frése FF 400.
auch tiber Bohrhebel mdglich. DC-Spezialmotor mit Drehzahlregelung. Manuelles Getriebe mit Frei-

2-teiliges Stellrad mit Gradein- lauf und zwei Geschwindigkeitsstufen: Stufe 1 fiir normales Bearbeiten
teilung (auf 0 einstellbar). (20 — 65 mm/min). Stufe 2: Bearbeiten mit hoher Geschwindigkeit oder
1 Teilstrich 0,05 mm. schnelles Verfahren der X-Achse (75 — 260 mm/min). Einfache Montage:
wird mit zwei Schrauben am Kreuztisch montiert.
NO 24 254 Technische Daten:

230V. 100 W. 50/60 Hz. Spindeldrehzahlen 10 - 130 U/min. Abmessungen:
H 120, B 170, T 210 mm. Gewicht 3,5 kg. Schutzisoliert nach Klasse 1.
NO 24 326

e Spdne-Auffangwanne fiir PROXXON-Frdsmaschinen

Aus 1,5 mm Stahlblech, pulverbeschichtet.
Sicherer Stand durch Bohrungen zum Ver-
schrauben mit dem Untergrund (Wanne bleibt
durch hochgezogene Befestigungspunkte
absolut dicht). L 700 mm, B 420 mm, H 40 mm.
NO 24322
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Biirstenloser Spezialmotor fiir 10.000 - 30.000/min.

Mit 20 mm-Systempassung und 43 mm-Spindelhals (EURO-Norm).

($O92053
Design Patent

Universal-Frdsspindel UF/E

Digitale Drehzahlanzeige und manuelle
Drehzahlvorwahl durch Stellknopf.

Wartungsfreier, blirstenloser
DC-Motor fiir 10.000 - 30.000/min.

Gehéausebasis aus Alu-Druckguss:
Fir prazise Kugellagerpassungen.

43 mm-Passung (EURO-Norm).

Mit 3 ER 11-Spannzangen nach DIN/ISO ﬁ m m
| fir 2,5-3,2(1/8") und 6 mm.
// / / “

Mit 230 V-Direkteinspeisung (kein zusatzliches Steuergerat
erforderlich).

Stufenlose Drehzahlvorwahl von 10.000 - 30.000/min und digitale
Drehzahlanzeige. Die aufwendige Regelung des Brushless-Motors
durch Rotorlage und Drehzahlsensoren garantiert hohes Dreh-
moment, auch im unteren Drehzahlbereich. Gehdusebasis aus
Alu-Druckguss mit 20 mm-MICROMOT-Systempassung und 43 mm-

Spindelhals (EURO-Norm). 3-fach-kugelgelagerte Welle fiir hohe
Prazision, Steifigkeit und Laufruhe.

Technische Daten:

230 V. 50/60 Hz. 250 W. Spindeldrehzahlen 10.000 - 30.000/min.
Gewicht 1.200 g. Mit drei ER 11 Spannzangen Gréfe 2,5 - 3,2 (1/8")
und 6 mm.

NO 20200

Universal-Teilapparat UT 400

Fiir gleichméaBiges Bearbeiten kreisformiger Werkstiicke.

Fir horizontale und vertikale Befestigung. Schneckengetriebe fiir Teilung bis zu 360°. Mit der Mdg-
lichkeit, fast alle Teilungen unter 100 durchzufiihren. Mittels 4 dazugehdrenden Teilscheiben: 27/42,
33/40, 34/39 und 36/38.

Zum Herstellen von Zahnradern, Getrieben, Ratschen, Nocken etc. (Lieferung ohne Planscheibe). Die
Spannfutteraufnahme ist identisch mit der der Drehmaschinenhauptspindel der PD 400.

Mit passenden Nutensteinen und Befestigungsschrauben fiir T-Nuten nach MICROMOT-Norm (12 x 6 x
5 mm).

Im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 24421

Teilapparat UT 400/CNC

Die 4. Achse zur PROXXON-Feinfrdse FF 500/BL-CNC bei Verwendung mit der
CNC-Steuereinheit MCS und Software NCCAD.

Zum Herstellen von Teilungen, Zahnradern und (auch unregelmafigen) Profilen. Alle
Winkelpositionen kdnnen computergesteuert angefahren werden. Problemloser
horizontaler und vertikaler Aufbau. Antrieb Gber kréftigen Schrittmotor (2 A) mittels
Zahnriemen und nahezu spielfrei einstellbarem Schneckengetriebe.

Passend furr Antriebsspindel mit 14 mm-Bohrung und Flansch fiir Planscheibe sowie
alle Drehfutter aus dem Drehmaschinen-System PD 400. Kleinste Schrittweite 0,003°.
Nicht kompatibel mit CNC Control Unit CU 4 (NO 24 900). Spannfutter und Werk-
stlick gehoren nicht zum Lieferumfang.

NO 24 423
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Mng)g“tng CNC-Systeme made in Germany.

Prazision mit hoher Wiederholgenauigkeit!

Feinfrcise FF 500/BL-CNC-ready

Doppelt walzgelagerte Kugelumlaufspindeln an allen drei Achsen und
drei kréftige Schrittmotoren. Gro3e Verfahrwege: X-Achse ca. 290 mm,
Y-Achse ca. 100 mm, Z-Achse ca. 200 mm. Der mechanische Aufbau ist
weitgehend identisch mit dem der Feinfrase FF 500/BL (siehe Seite 69).
Der Anschluss an die Steuerung erfolgt durch 3 Normstecker (SUB-D
9POL). Zur Ansteuerung empfehlen wir unsere Control-Unit CU4 (siehe
unten).

NO 24 364

Hinweis:
Spannpratzen, Frdser und Werkstiick gehéren nicht zum Lieferumfang.

Drehmaschine PD 400/CNC-ready

Mit Kugelumlaufspindeln an Z-Achse und X-Achse und zwei kréftigen
Schrittmotoren. Der mechanische Aufbau ist weitgehend identisch
mit dem der PD 400 (siehe Seite 66). Der Anschluss an die Steuerung
erfolgt durch 2 Normstecker (SUB-D 9POL). Zur Ansteuerung empfeh-
len wir unsere Control-Unit CU4 (siehe unten).

NO 24504

CNC-Control Unit CU 4. Fiir CNC-ready-Gerdite.

Zur Bedienung von CNC-Dreh- und Frasmaschinen mit bis zu vier Achsen. Sofort einsatzbereit, leistungsstark und sicher.
Kompatibel mit MF 70/CNC-ready und FF 500/BL-CNC-ready sowie fiir den universellen Einsatz.

Keine Software-Bindung: Frei am Markt erhdltliche CNC-Software wie z. B. Esticam, MACH 3/4 u. a. kdnnen zur Ansteue-

rung Uber Parallel-Port (ggf. mit LPT-Adapter) genutzt werden.

Vier grof3zligig dimensionierte Leistungsendstufen (Norm-Schnittstelle SUB-D 9-Pol)
sorgen dafiir, dass die Schrittmoren in jeder Situation kraftvoll und prazise
arbeiten kénnen. Je Achse ist ein Riickmeldesignal (z. B. Endschal-
ter) moglich. Durch Relais schaltbare 230 V-Stromquellen (SK 1 und
Kaltgerdte-stecker) fiir Spindelantriebe und Sonderfunktionen bis
2.500 W Leistungsaufnahme.

Stabiles Hauptgehduse aus 1,2 mm dickem Stahlblech (pulverbe-
schichtet) mit groSer Gummiriefenmatte zur Werkzeugablage.

Technische Daten:
230 V. 50/60 Hz. Aufstellflache 330 x 300 mm. Hhe 100 mm. Gewicht ca. 4,5 kg.
Schutzisoliert nach Klasse 1.

NO 24 900

71




PROXXGN

MICROMOT

Gerdtehalter zum Rundschleifen auf
Drehmaschinen

Aus Stahl mit 20 mm-MICROMOT-System-
passung. Fur prazises Einspannen der Bohr-
schleifer IBS/E oder LBS/E im Stahlhalter
der Drehmaschine. Schaftma 8 x 10 mm.
Gesamtldnge 65 mm.

NO 24098

Prdzisions-Maschinenschraubstocke,
aus Stahl gefrdist.

Absolut winklig. Auch seitlich und stirnseitig
aufzulegen. Mit dazu passenden Nutenstei-
nen und Befestigungsschrauben.

Verpackt im Holzkasten mit Schiebedeckel.

PM 40

Backenbreite 46 mm. Spannweite 34 mm.
Gesamtlange 70 mm
NO 24260

PM 60

Backenbreite 60 mm. Spannweite 42 mm.
Gesamtlange 100 mm
NO 24 255
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Radiendreheinrichtung

bedeckel.
NO 24062

Stufenspannpratzen aus Stahl

s'l' -

Je 2 Stufenbl6cke und -pratzen.

Mit passenden Nutensteinen und Befesti-
gungsschrauben fir T-Nuten nach MICRO-
MOT-Norm (12 x 6 x 5 mm). Im Holzkasten
mit Schiebedeckel.

Fiir Werkstiicke bis 20 mm Dicke

NO 24 256

Fiir Werkstiicke bis 35 mm Dicke

NO 24 257

Prdizisionsprismen

Zubehor und Einsatzwerkzeuge fiir die Dreh- und Frdsmaschinensyste

Fast alle Teile im Holzkasten. Fiir ordentliche und werthaltige Aufbewahrung!

Wird anstelle des Drehstahlhalters auf dem Querschlitten montiert. Zum Herstel-
len konvexer und konkaver Formen, zum Drehen von Radien oder 3/4-Kugeln bis
max. 32 mm Radius. Hohenverstellbarer
Stahlhalter (einstellbare Drehstahlspitze
30 bis 45 mm Uber Querschlitten) zum
Einsatz bei FD 150/E, PD 250/E, PD 400
und alteren PROXXON-Drehmaschinen.
Abmessungen: Grundplatte 67 x 50 mm,
Hohe 55 mm. Inklusive Spitzdrehstahl
8 x 8 x 80 mm.Im Holzkasten mit Schie-

Fiir AuBengewindeM3-4-5-6-8und 10.
Mit Einspannzapfen @ 10 mm zur Befesti-
gung im Reitstock-Bohrfutter der Drehma-
schine. Beim Gewindeschneiden wird der
Halter von Hand gehalten. Komplett ver-
packt im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 24082

Parallelunterlagen-Set, 14-teilig

Zum Aufspannen unterschiedlichster
Werkstiicke.

Aus gehédrtetem Stahl, paarweise feinge-
schliffen. Verschieden tiefe Prismenein-
schnitte mit 90° Winkel. GroBe 50 x 30 x
30 mm. Kréftiger Klemmbuigel mit Randel-
schraube zum Festspannen der Werkstlicke.
Im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 24262 2 Stiick

Paarweise geschliffen.

Fir Einrichtungsarbeiten an Bohr-, Dreh-
und Frasmaschinen. Aus hochlegiertem,
geharteten Stahl (58 - 62 HRC). Parallel-
genauigkeit 0,02 mm. Je 2 Stlick 8 x 10, 15,
20, 25, 30, 35 und 40 mm. Ldnge 100 mm.

Im Holzkasten mit Schiebedeckel.

NO 24 266



me FD 150 /E, PD 230/E, PD 250/E, PD 400 sowie FF 230, FF 250/BL und FF 500/BL

Schaftfrdser-Satz (2 - 5 mm), 4-teilig

Alle Fraser mit 6 mm-Zylin- :
derschaft: je 1 Stiick fiir 2 1B \ ‘/
-3 -4und 5 mm. Zwei- J,} f
schneidig, nach DIN 327. l‘
Schaftfrdser-Satz (6 — 10 mm), 4-teilig

Je 1 Stuick fir 6 — 7 — 8 und 10 mm. Vierschneidig,
nach DIN 844. Schéfte 6 bzw. 10 mm. Aus HSS-

Aus HSS-Co5.
Cos.

Im Holzkastchen mit Schie-
bedeckel.

NO 24610

Im Holzkastchen mit Schiebedeckel.
NO 24620
Zentrierbohrer-Satz, 3-teilig
Aus HSS-Stahl. DIN 333
(Form A). 60°. Kompletter

Satz mit je einem Zentrier-
bohrer 2 - 2,5und 3,15 mm.

~
=]

S

NO 24630

Abstechstahlhalter mit Klinge
Erlaubt das Abldngen

von Werkstiicken und

das Einstechen von

Nuten. Mit kobalthaltiger

HSS Klinge (12 x 3 x 85

mm). I %
Zum PD 400-Schnellwechselsystem.
NO 24417

Zum PD 250/E-Schnellwechselsystem.
NO 24 217

Ersatzklinge fiir Abstechstahlhalter
wie oben beschrieben.
NO 24554

Exzenter-Spannvorrichtung ES 70

Drehstdhle aus hochwertigem,
kobalthaltigem HSS-Stahl.
Fertig geschliffen.

5-teiliger Satz

Schruppstahl, Abstechstahl, Spitzstahl
(auch zum Schlichten), Seitenstahl rechts
und Seitenstahl links.

Im Holzkastchen mit Schiebedeckel.

~

| p
| Form-5 HSS /

} Form -4 HSS

Form -3 HSS l .
——
| .
‘ Form-1 HSS
[
‘ Fom-2 HSS
—

8 x 8 x 80 mm (flir PD 230/E und PD 250/E)
NO 24530

10 x 10 x 80 mm (ftir PD 400)

NO 24550

3-teiliger Satz
zum Gewindeschneiden

AuBengewindestahl, Innengewindestahl
(beide 60° fiir metrische Gewinde) sowie
Bohrstahl (Ausdrehstahl).

Im Holzkastchen mit Schiebedeckel.

l Form - 3 (5% Cobalt) l | 2

I Form - 6 (5% Cobalt) 1 I

l Form - 9 (6% Cobalt) ]

8 x 8 x 80 mm (fuir PD 230/E und PD 250/E)
NO 24540

10 x 10 x 80 mm (ftir PD 400)
NO 24552

NEU

Werkstiicken.

Ideal zur Serienbearbeitung und vollen Ausnutzung des Kreuztisches. Senkrechte
und waagerechte Prismen fur Rundmaterial. Auswechselbare Spannbacken.
Exzenter-Hub 1,5 mm. Backenbreite 70 mm. Backenhéhe 15 mm. Inklusive
passender Nutensteine und Befestigungsschrauben.

NO 24 270

Zum blitzschnellen und kraftvollen Aufspannen, auch von groB8eren

Stahlhalter-Satz mit Hartmetall-
Platten fiir PD 230/E, PD 250/E
und PD 400

3 Halter (90 mm lang)

@® zum Schruppen und Planen

@ zum Schlichten und Léngsdrehen

® zum Ausdrehen fiir Bohrungen ab 12 mm
HM-Platten 55° (beschichtet, handels-
Ubliche Ausfiihrung). Inkl. 3 Reserveplat-
ten, einer Befestigungsschraube und einem
Schlissel TX 8.

8 x 8 mm (fiir PD 230/E und PD 250/E)
NO 24555

10 x 10 mm (fiir PD 400)

NO 24556

Ersatz-Hartmetall-Platten
Fir die oben beschriebenen Stahlhalter.
55°,

NO 24557 10 Stick

HSS-Drehstahlsatz fiir Innengewinde
Frei- und Einstiche, 6-teilig

Gewindedrehstahl metrisch 60° und
whitworth 55°. Je 1 Stiick Einstechstahl
1,3 - 2,65 und 4 mm. Schaftdurchmesser
6 mm. Gesamtldange 95 mm. Die Dreh-
stahle werden in den mitgelieferten Hal-
ter (8 x 8 mm)eingeschoben und in dem
Stahlhalter derPD 230/E, PD 250/E oder
PD 400 geklemmt.

Im Holzkastchen mit Schiebedeckel.

NO 24520
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MTSR)OQ(MST Bohr- und Frasbank BFB 2000, Kreuztisch KT 150 und Frdsmotor

BFW 40/E: Ein komplettes Bearbeitungszentrum!

Frdsmotor BFW 40/E. Mit Steuergerat. Fiir 900- 6.000/min.

Durchgehende, 3-fach-kugelgelagerte Welle (kein Getriebe).
Gehausekopf aus Alu-Druckguss. Mit 43 mm-Spindelhals (Euro-
norm). Grof3flachiger, handlicher Schalter mit Not-Aus-Funktion.
Ubersichtliche Tabelle erleichtert die Vorwahl der geeigneten Dreh-
zahl zum Bohren und Frasen unterschiedlicher Werkstticke.

Sonstige technische Daten:
Steuergerat mit Vollwellenelektronik fiir 230 V-Anschluss. Sekundar-
spannung 40 V DC.

Kreuztisch KT 150
Aus Alu-Druckguss.

Prazise gefraste Schwalbenschwanzfiihrungen.
Zum Nuten, Frasen von Automatenstahl, NE-Metall, Kunststoff und
Holz. Jede Bahn mit Feststellvorrichtung. Fiihrungen spielfrei nach-
justierbar. Verstellung durch 2 Stellrdder mit justierbarer 0-Position.

1 Umdrehung = 2 mm Vorschub. 1 Teilstrich = 0,05 mm Vorschub.
Plangefrdste Arbeitsflache. Drei durchgehende T-Nuten nach
MICROMOT-Norm (12 x 6 x 5 mm).

Ein Anschlag mit vorgegebenen Passungen (auch fiir 45°), Befe-
stigungsschrauben und
eine Zwinge gehoren da-
zu. Arbeitsflache 200 x
200 mm. Hub maximal
150 x 150 mm. Bauhdhe
75 mm. Gewicht 4,9 kg.
Die rechts abgebildeten
Spannpratzen gehdren
nicht zum Lieferumfang.

NO 20150
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Maximale Leistungsaufnahme 250 W. Hohes Drehmoment im
unteren Drehzahlbereich. Spindeldrehzahlen stufenlos regelbar
von 900 - 6.000/min. Gewicht 4,2 kg.
Mit Spannzangen GroBe 2,35 -3 - 3,2 - 4 -5 und 6 mm. Dazu ein
Spannschliissel und ein Arretierstift.

NO 20165
\ \ Bohr- und Frasbank
e BFB 2000
& ¢ =N r
| L& siehe Seite 75.
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MICROMOT

Gefertigt aus hochfesten Prdzisions-Alu-Druckgussteilen.
Mit gefrdster Schwalbenschwanzfiihrung.

Bohr- und Frdsbank BFB 2000

Fiir Standard-Bohrmaschinen mit 43 mm-Spindelhals.

Mit Skalenein-
teilung

Durch Umlegen
des kleinen Hebels
umstellbar auf
Feinvorschub

Ausleger bis 90°

schwenkbar

z. B. fur
Schlitzfrasen

Auslegerkopf bis 90° schwenkbar. Dadurch vielseitige Einsatz-
moglichkeiten:

Schragbohren, vielseitiges Frasen ohne Spezialfraser, Frasen von
schrdagen Langloéchern.

Umstellbar auf Feinvorschub zum Nachstellen fiir Kopffrasen. Mit
Tiefenanschlag und Tiefenskala. Stark untersetzter Zahnstangenvor-
schub fir Bohren ohne viel Kraftaufwand. 45 mm starke Bohrsdule,
500 mm lang. Ca. 140 mm Ausladung (Sdule auf3en bis Werkzeug-
mitte). 65 mm Hub. Plangefrdste, massive Grundplatte mit 200 x
200 mm nutzbarer Tischfldiche und zwei durchgehenden T-Nuten
nach MICROMOT-Norm (12 x 6 x 5 mm). Einfache Klemmung aller
handelsliblichen Bohrmaschinen mit 43 mm-Spindelhals. Gewicht
ca. 6,5 kg.

NO 20 000

Hinweis:

Unsere Konstrukteure bevorzugen Alu-Druckguss. Ein edles, rostfreies,
statisch festes Material. Passungen und Fiihrungen werden auf unseren
hochmodernen CNC-gesteuerten Maschinen bearbeitet (gefrdist,
gespindelt, gedreht). Préizision pur!

Hinweis:
Unsere Prdizisions-Maschinenschraubstdcke

PRIMUS 75, und PRIMUS 100 finden sie auf den Seiten 54/55.

Nachjustierbare,
gefraste Schwalben-
schwanzfihrung.

Justierbare 0-Stellung
fuir Feinvorschub.

Umstellbar auf

Deutlich lesbare
Tiefenskala.

Feinvorschub
mit Spindel.

Stabiler, plangefraster
Arbeitstisch mit

2 T-Nuten nach
MICROMOT-Norm
(12x6 x5 mm).

75
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MICROMOT Qualitat, die man sehen und fiihlen kann.
Fiir Menschen, die der Technik nahe stehen.
Seite/Seiten

Handgefiihrte Geriite fiir 3- 15
230 V-Netzanschluss
Akku-Gerdte 16-19
Handgefiihrte Geriite fiir 20-25
12 V-Sicherheitsspannung und Netzgerdite
Systemzubehor fiir handgefiihrte Gerdte 15
(Bohrstdnder, Biegewelle, etc.) 26-29
Einsatzwerkzeuge in Industrie- 30-35
und Dentalqualitdit (rotierend)
Sonstige Gerdte und Werkzeuge 36-37
fiir den feinen Job
Tischgerite der leichten und mittelschweren 38-55

Bauserie (mit maschinenbezogenem Zubehor) 57

Dreh- und Frdsmaschinensysteme 56-73

und Zubehor

Frdsmotor mit 43 mm-Spindelhals 74

Zubehor fiir Handbohrmaschinen 75

mit 43 mm-Spindelhals

% 0241202 ‘
PROXXON GmbH (S
o q q (<,

Industriepark Region Trier % Fiir PROXXON INDUSTRIAL-
DieselstraBe 3 -7 ;_;»1 2 Handwerkzeuge existiert ein
DE-54343 Fohren = separater 40-seitiger Katalog.

Telefon06502-9317-0 - Telefax 065 02-93 17 - 100
E-Mail: office@proxxon.com « www.proxxon.com

Sie erhalten ihn kostenlos
unter der links angegebenen
Adresse.

Aufgrund der stindigen Weiterentwicklung unserer Produkte behalten wir uns technische Anderungen vor. Irrtiimer kdnnen wir nicht ausschlieBen.
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