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Asortyment

o

1l

@ 3 rodzaje
@ > 50 rozmiary
® 3 4-75mm

+250°

-100°

Maks. predkosc¢ robocza

[m/s] Ciagte

Rotacyjne 1,5 3,5
Oscylujgce 3 4
Liniowe 5 6
Indeks cen

Nieprzerywana temperatu-
ra pracy w ramieniu tacza-
cym maszyne z torba for-
mowana przez zgrzewanie
poprzeczne z rekawa osia-
ga 160°C i wiecej. Wyma-
gania te spetniajg tozyska
iglidur® Z ktére sa réwniez
bardzo odporne na zuzy-

cie.

tozyska iglidur® Z dopro-
wadzity tu do znaczacej
redukcji kosztéw. Osiggnieto
to poprzez rezygnacje z prac
konserwacyjnych podczas
sezonu. Z fozyskami iglidur®
Z nie trzeba przeprowa-
dza¢ ani kontroli elementéw
oporowych i watéw, ani
smaru. Dodatkowo mozna
byto tutaj zredukowac
ciezar.

Krétkie

iglidur® Z | Materiat wysokotemperaturowy

iglidur® Z to wysokotemperaturowy materiat tozyskowy, do zastosowan z bardzo wysokimi

obcigzeniami. iglidur® Z nadaje sie zaréwno do predkosci $rednich jak i wysokich, dzieki

wysokiej odpornosci cieplne;j.

3 Kiedy stosowaé iglidur® Z

@ Do zastosowan z wysokimi temperaturami @
Wysoka odpornos$¢ cieplna, w temperaturach
ciggtych do 250°C lub krétkotrwatych do 320°C @
do zastosowan z wysokimi temperaturami @ Do
wysokich predkosci poslizgu @ Do obcigzen kra-
wedziowych zwigzanych z wysokim naciskiem
powierzchniowym

Tabela materiatow

Kiedy nie stosowaé iglidur® Z

@ Do niskich obcigzen i temperatur
P> iglidur® P, strona 1.110

@ Gdy potrzeba optacalnego, uniwersalnego tozy-
ska P iglidur® G, strona 1.28

@ Gdy wymagane sg fozyska przewodzace prad
P> iglidur® F, strona 1.86, iglidur®H, strona
1.90, lub iglidur® H370, X, strona 1.102

Wiasnosci ogélne Jednostka iglidur® Z Metody badawcze
Gestosc g/cm?® 1,40

Kolor brazowy

Maks. absompcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 0,3 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 1,1

Wspdtczynnik tarcia Slizgowego, dynamiczne dla stali 0,06 - 0,14

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v wartos¢, maks. (suchy) MPa x m/s 0,84

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 2.400 DIN 53457
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 95 DIN 53452
Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 65

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 100

Twardos¢ w skali Shore'a D 81 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza °C 250

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 310

Min. temperatura robocza °C -100

Przewodnos¢ cieplna [W/m x K] 0,62 ASTM C 177
Wspotcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 107 4 DIN 53752
Wiasnosci elektryczne

Opdr wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Opornos¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
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iglidur® Z | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$¢ p x v podczas pracy bez
smarowania z watem stalowym przy 20°C
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iglidur® Z jako funkcja temperatury
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Odksztatcenia iglidur® Z pod wptywem
obciazenia i temperatury

R 8-
c
o 7- —
.g /
o 6
:_g 5 - |
N
P L~
5 4- P //
o
3- //
2, >,
=
1- /
. /
| | | | | |
0 20 40 60 80 100

Obciazenie [MPa] M 23°c M 60°C

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/z

igus pl [=]

Tarcie jako funkcja temperatury, rotacja z p =
0,75 MPa, v = 0,5 m/s, (wat ze stali zimno walc.)
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@HSP iglidur® Z | Informacje i dane techniczne

Wspoétczynnik tarcia iglidur® Z jako funkcja Zuzycie dla aplikacji rotacyjnych i oscylujgcych
powierzchni watu (wat - stal walcowananazimno) dla watéw ze stali walcowanej na zimno
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] E ‘>’, P 4
3 x \ N 80- +
9 O 0,20- N V %
—_— Ne) ’ ] / l
Ko 2 60 7 P
2 // 40- /] 4-=r
b5 / v I T
H 20- I L
.6 =~ - o =
£ o10- 0
| | | | | | | | | | | | | | | | |
0,10 0,40 0,70 1,00 1,30 1,60 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Chropowato$é watu Ra [pm] Obcigzenie [MPa]
— CRS (oscylujace) _ . CRS (rotacyjne)

Zuzycie iglidur® Z przy réznych materiatach watu, Zuzycie w aplikacji rotacyjnej i oscylujacej z

N 3 aplikacja rotacyjna p = 0,75 MPa, v = 0,5m/s réznymi materiatami watéw, p = 2 MPa
N ™
n © =
oo £
8 @ T 8,0- T 150-
o © 2 70- <
- ~ ) E 125~
[ 2 =1
INERY o 6,0- . =
o N 2 S S 10,0-
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[
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Materiaty watow nierdzewna  weglowa chromowana
W Oscylujace M Rotacyjne

Zuzycie iglidur® Z, aplikacja rotacyjna

; ‘; z r6znymi materiatami watow Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych iglidur® Z
°g — oa po wtloczeniu (tylko dlafozysk slizgowych o srednicach
° g £ zgodnych z ISO 3547-1)

g = € 20- $rednica Wat h9 iglidur® Z
g) "f‘.) ; 16 - d1 [mm] [mm] F10 [mm]
@ v ) do3 0-0,025 +0,006 +0,046
2 g N 12- T > 3do6 0 - 0,030 +0,010 + 0,058
s == ‘// >6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
/ >10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
4- 7’7/ > 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
0- ° > 30 do 50 0 - 0,062 +0,025 + 0,125
(‘) “1 ‘8 1‘2 1‘6 2‘0 > 50 do 80 0-0,074 +0,030 + 0,150
Obciazenie [MPa] L . . . e
| t\?vardo a[nod. illuminium twardo chrom. Odpornosc chemiczna |g||dur® z
304 stal nierdzewna Cf53 Medium Odpornos¢
Alkohol 0
roNirel Weglowodory +
‘:’;; g Wiasnosci elektryczne iglidur® Z Thuszcze, oleje nie wzmocnione +
DD iglidur® Z Paliwio +
§ @g Opdr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm Kwasy rozcienczone +
§ ";_E Opornos¢ powierzchniowa >10" Q Silne kwasy -
Kwasy stabe +
Silne kwasy -

+ odporny, O warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® Z | Lozysko tulejowe pl E

I 7 - “"% f=0,3 pdl=1-6 Struktura numeru art.
05 1 f=0,5 P dl=6-12 Z S M-04 05 - 04
. _ f=0,8 P dl =12-30 b1
R I f=1,2 P d1>30 d2
. 1 Skos w stosunku do d1. di
j—% h{\ /T e Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 i metryczny ®t‘
- - wymiary specjalne Typ _g
Dy — Materiat E’
Nr art. di* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
ZSM-0405-04 4,0 55 4,0 ZSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
ZSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 ZSM-2023-30 20,0 23,0 30,0
ZSM-0608-08 6,0 8,0 8,0 ZSM-2023-35 20,0 23,0 35,0
ZSM-0608-12 6,0 8,0 12,0 ZSM-2225-20 22,0 25,0 20,0
ZSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 ZSM-2528-20 25,0 28,0 20,0
ZSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 ZSM-2528-30 25,0 28,0 30,0
ZSM-1012-08 10,0 12,0 8,0 ZSM-2528-48 25,0 28,0 48,0
ZSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 ZSM-3034-30 30,0 34,0 30,0 E %
ZSM-1012-12 10,0 12,0 12,0 ZSM-3034-40 30,0 34,0 40,0 B o
ZSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 ZSM-3539-20 35,0 39,0 20,0 o M
ZSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 ZSM-4044-40 40,0 44,0 40,0 8 8
ZSM-1618-12 16,0 18,0 12,0 ZSM-4044-47 40,0 44,0 47,0 ; ;
ZSM-1618-15 16,0 18,0 15,0 ZSM-5055-60 50,0 55,0 60,0 N N
ZSM-1820-20 18,0 20,0 20,0 ZSM-6065-60 60,0 65,0 60,0 g %
ZSM-2023-15 20,0 23,0 15,0 * Standardowe tolerancje dla iglidur® Z: F10 "5 D
28

iglidur® Z | kozysko kotnierzowe

i vrrrvrrrdi I f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ﬁ? 9
I f=05 P> d1=6-12 Z F M-04 05 - 04
if'i + — — <+ 5 f=0,8 P dl=12-30 b1 g
l s ' f=12 pd1>30 d2
' ‘{\ 7y di
*_-: o '_- b Skos w stosunku do d1. metryczny
r = max. I- b -ll Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 Typ l
0,5 mm i wymiary specjalne Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di3 hi3 -0.14 di3 hi13 -0.14
ZFM-0405-04 40 55 95 40 0,75 ZFM-2023-11 20,0 23,0 30,0 11,5 1,5
ZFM-0507-05 50 70 11,0 50 1,0 ZFM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21,5 1,5
ZFM-0608-08 6,0 80 120 8,0 1,0 ZFM-2023-31 20,0 23,0 30,0 31,5 1,5
ZFM-0810-09 80 10,0 150 9,0 1,0 ZFM-2528-16 250 28,0 350 16,5 1,5
ZFM-1012-09 10,0 12,0 18,0 9,0 1,0 ZFM-2528-21 250 28,0 350 215 1,5
ZFM-1214-09 12,0 14,0 20,0 9,0 1,0 ZFM-2528-31 250 28,0 350 315 1,5
ZFM-1214-12 12,0 14,0 20,0 12,0 1,0 ZFM-3034-20 30,0 34,0 42,0 200 20
ZFM-1214-20 12,0 14,0 20,0 20,0 1,0 ZFM-3034-26 30,0 34,0 420 260 20
ZFM-1416-17 14,0 16,0 22,0 17,0 1,0 ZFM-3034-37 30,0 34,0 420 370 20
ZFM-1517-11 150 17,0 23,0 11,0 1,0 ZFM-3539-26 350 390 470 260 20
ZFM-1517-15 15,0 17,0 23,0 15,0 1,0 ZFM-4044-20 40,0 44,0 52,0 20,0 2,0
ZFM-1820-04 18,0 20,0 26,0 4,0 1,0 ZFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 400 20
ZFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0 ZFM-7580-50 75,0 80,0 880 50,0 25
ZFM-2022-21 20,0 22,0 30,0 21,0 1,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® Z: F10 .
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@%p' iglidur® Z | Podktadka oporowa
Struktura numeru art

Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 ZT M-26 44 - 015

i wymiary specjalne s
d2
d1
N
® metryczny
S Typ
T )
= Materiat
Roy
Nr art. di* d2 s d4 d5 h dé6
+0,25 -0,25 -0,05 -0,12/+0,12  +0,375/+0,125  +0,2/- 0,2 +0,12
ZTM-1527-015 25,0 27,0 1,5 > > 1,0 27,0
ZTM-1623-015 16,0 23,0 1,5 = o 1,0 23,0
ZTM-2644-015 26,0 44,0 1,5 35,0 3,0 1,0 44,0
ZTM-3254-015 32,0 54,0 1,5 43,0 4,0 1,0 54,0
ZTM-4874-020 48,0 74,0 2,0 61,0 4,0 1,5 74,0
E 8 ZTM-6290-020 62,0 90,0 2,0 > > 1,5 90,0
S 5 ** projekt bez gniazda montazowego
n M
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