ST-8802
Podrecznik obstugi stanowiska przerobek 2-w-1

Lutownica jest sprawdzona przed opuszczeniem zaktadu, wiec grot lutowniczy moze by¢ pokryty niewielkg iloscig
cyny, a obudowa moze lekko z6tkngé, co jest zjawiskiem catkowicie normalnym.

SHENZHEN ATTEN TECHNOLOGY CO., LTD




Prawa autorskie

Konstrukcja niniejszego produktu (fgcznie z oprogramowaniem) oraz jego wyposazenie dodatkowe sg chronione
obowigzujgcymi przepisami prawa. Wszelkie naruszenia praw naszej firmy beda podlegaé sankcjom prawnym.
Uzytkownicy muszg swiadomie przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa podczas korzystania z niniejszego
produktu.

Opis typowych oznaczen
Dziekujemy za zakup naszych produktéw. Przed rozpoczeciem korzystania z danego produktu nalezy uwaznie
zapoznac sie z trescig niniejszego podrecznika i zwrdci¢ uwage na zawarte w nim ostrzezenia i uwagi.

Ostrzezenie | Niepoprawna eksploatacja niniejszego produktu moze skutkowa¢ powaznymi urazami lub $miercig
uzytkownika.

Ostroznie Niepoprawna eksploatacja niniejszego produktu moze skutkowaé powaznymi urazami uzytkownika lub
szkodami materialnymi.

Niezbedna wiedza uzytkownika

Przed uzyciem produktu uzytkownicy powinni kierowac¢ sie zdrowym rozsadkiem i posiada¢ podstawowg wiedze na
temat uktadow elektrycznych. Osoby niepetnoletnie mogg korzystaé z produktu jedynie pod nadzorem specjalisty lub
opiekuna.

[Ostroznie]: Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia i zapewni¢ bezpieczenstwo w srodowisku pracy, nalezy uwaznie
zapoznac sie z trescig niniejszego podrecznika, a nastepnie przechowywac go tak, aby zapewni¢ do niego dostep,
gdy nastgpi taka koniecznosé.

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Aby unikng¢ porazenia prgdem, urazu lub pozaru, podczas korzystania z urzadzenia nalezy przestrzegac ponizszych
podstawowych zasad dotyczacych bezpieczenstwa. Aby nie narazi¢ operatora na niebezpieczehstwo, nalezy uzywac
wytgcznie czesci i wyposazenia dodatkowego zatwierdzonych lub zalecanych przez producenta, co pozwoli unikng¢
powaznych konsekwenciji!

OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji niniejszego produktu koncéwka/grot lutowniczy rozgrzewa sie do temperatury 200 - 480°C i
moze spowodowac poparzenia uzytkownika lub wywota¢ pozar z powodu niewtasciwej obstugi.
Dlatego uzytkownik powinien scisle przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

. Przechowywac urzgdzenie z dala od materiatéw tatwopalnych.

. Przechowac¢ urzgdzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci.

. Urzgdzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby nieposiadajgce odpowiedniego doswiadczenia lub wiedzy
(bez wsparcia odpowiednio wyszkolonego personelu).

. Aby unikng¢ porazenia prgdem, nie nalezy uzywac urzgdzenia w wilgotnych pomieszczeniach, ani dotykaé go
mokrymi rekami.

. Nie modyfikowa¢ urzadzenia i jego wyposazenia dodatkowego bez odpowiedniego upowaznienia.

. Podczas wymiany czesci i grotow nalezy wytgczy¢ zasilanie i poczekac, az urzadzenie ostygnie.

. Czesci urzadzenia nalezy wymienia¢ jedynie na oryginalne elementy dostarczone przez producenta.

. Gdy urzgdzenie nie jest uzytkowane (nawet chwilowo), nalezy wytgczy¢ jego zasilanie za pomoca wytgcznika.

OSTRZEZENIE

. Aby zapewni¢ normalne dziatanie funkcji zabezpieczajgcej przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD),
nalezy uzywaé wyltgcznie tréjzytowego przewodu zasilajgcego.

. Podczas lutowania urzgdzenie emituje dym. Nalezy wiec zapewni¢ jego odprowadzenie.

. Urzadzenie nie stuzy do zabawy lub wykonywania innych niebezpiecznych czynnosci, a jego niewtasciwe
uzytkowanie moze skutkowaé urazem operatora lub innych oséb.

. Niniejsze urzadzenie przeznaczone jest jedynie do lutowania.

. Jakakolwiek modyfikacja samego urzadzenia i wyposazenia dodatkowego spowoduje uniewaznienie gwarancji
i moze skutkowaé uszkodzeniem urzgdzenia.

. Podczas podtaczania i odtgczania przewodu zasilajgcego oraz wtyczki uchwytu nalezy trzymacé za korpus
wtyczki i nie ciggna¢ za przewdd.

. Nalezy chroni¢ urzgdzenie i wyposazenie dodatkowe przed zbyt mocnymi uderzeniami podczas eksploatacji,

poniewaz mogg one spowodowac uszkodzenie elementow.




Oswiadczenie o wytaczeniu odpowiedzialnosci
Nasza firma zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek urazy lub szkody materialne spowodowane
przyczynami innymi niz niska jako$¢ produktu, takie jak np. sita wyzsza (kleski zywiotowe itd.) lub zachowanie
operatora podczas uzytkowania produktu. Niniejszy podrecznik zostat opracowany i wydany przez firme SHENZHEN
ATTEN TECHNOLOGY CO.,LTD. w odniesieniu do najnowszych funkcji niniejszego produktu. Nasza firma zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian w kolejnych wersjach produktu oraz niniejszego podrecznika bez
wczesniejszego powiadomienia.
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Schemat potaczeniowy catego urzadzenia
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Specyfikacja elementow w
opakowaniu:

Zespot gtéwny x 1
Uchwyt zgrzewarki x 1
Dysze rozpylacza x 4
Uchwyt lutownicy x 1
Stojak lutownicy x 1
Przewdd zasilajgcy x 1
Podrecznik obstugi x 1

Uwaga: Podczas tgczenia uchwytu ze stanowiskiem lutownicy nalezy podigczy¢ uchwyt lutownicy do wtyku ztgcza

tego stanowiska.

Dane techniczne

Model: ST-8802

Typ Stanowisko lutownicy ‘ Stanowisko zgrzewarki
Napiecie AC 230V £ 10% 50 Hz (110 V £ 10% 60 Hz)

Typ bezpiecznika T5A (230 V AC) T10A (110 V AC)

Zasilanie 65 W 800 W

Zakres temperatur 80°C~480°C/176°F~896°F 100°C~500°C/212°F~932°F
Stabilnos¢ +2°C +5°C
temperaturowa

Regylaqa objetosci Pokretlo
powietrza

Regulacja temperatury

10 cyfr (zgrubna) 1 cyfra (precyzyjna)

Tryb gotowosci

Automatyczne przejscie w tryb uspienia po

Zak lacji: O - i
akres regulacji: 0 - 60 minut odtozeniu zgrzewarki na uchwyt

Wytgczanie funkgciji
podgrzewania

Podgrzewanie wytgczone po 10 minutach od
przejscia w tryb uspienia

Wytgczanie funkcji podgrzewania

Funkcje podreczne

3 zestawy skrotow do ustawiania temperatury

Warunki eksploataciji

Temperatura 0 - 40°C, wilgotno$¢ wzgledna <80%

Warunki

Temperatura -20-80°C, wilgotnos¢ wzgledna <80%

przechowywania
Wymiary dt. 210 x szer. 125 x wys. 150 mm
Masa 3,7kg
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Stanowisko zgrzewarki wyswietlane jest po lewej stronie, a stanowisko lutownicy po prawej stronie.
1. REAL: Rzeczywista temperatura 6. Ikona wentylatora
2. SET: Temperatura przy rozruchu i nastawa 7. Jednostka temperatury
temperatury 8. Stosunek procentowy przeptywu powietrza
3. Wskazanie mocy grzewczej 9. Fabryczna warto$¢ temperatury
4, Rzeczywista wartos¢ temperatury 10. Wartosc¢ objetosci powietrza

5. Symbol blokady
Ekran inicjalizacji
Po wigczeniu stanowiska na wyswietlaczu przez jedng sekunde ukazany jest numer wersji systemu, a nastepnie

przejdzie on do normalnego trybu wyswietlania.
(Wyglad ekranu rdézni sie w zaleznosci od wersji, np. VXX, X itd.)
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(Oznacza wersje V0.1)

Tryb pracy

1. Standardowy tryb pracy

Znaczenie danych po prawej stronie wyswietlacza (schemat 1-1): rzeczywista temperatura: 350°C; temperatura
nastawy: 350°C; warto$¢ nastawy zablokowana; pasek mocy grzewczej pokazuje petng moc.

Znaczenie danych po lewej stronie wyswietlacza (schemat 1-1): rzeczywista temperatura: 350°C; objetos¢ powietrza:
50%; pasek mocy grzewczej pokazuje petng moc.

2. Tryb gotowosci

Znaczenie danych po prawej stronie wyswietlacza (schemat 1-2): w stanie czuwania stanowisko lutownicy nagrzewa
sie do temperatury 200°C; mozna przywroci¢ standardowy tryb pracy stanowiska lutownicy, naciskajgc w tym celu
dowolny przycisk lub wykonujgc ruch uchwytem.

Znaczenie danych po lewej stronie wyswietlacza (schemat 1-2): po odtozeniu zgrzewarki na uchwyt przechodzi ona w
tryb gotowosci (brak nagrzewania, brak nadmuchu), a po zdjeciu z uchwytu powraca do standardowego trybu pracy.
3. Zamkniety tryb podgrzewania

Znaczenie danych po prawej stronie wyswietlacza (schemat 1-3): po wylgczeniu stanowisko lutownicy nie jest ona
podgrzewane; aby je wtgczy¢, nalezy ponownie nacisng¢ wigcznik.



Znaczenie danych po lewej stronie wyswietlacza (schemat 1-3): po wylgczeniu stanowiska nie mozna go uruchomi¢
chwytajac za uchwyt. W tym celu nalezy nacisng¢ wtgcznik znajdujacy sie na panelu sterowania zgrzewarka.
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Schemat 1-3

Obstuga stanowiska zgrzewarki

Prawa strona zawiera elementy sterownicze do obstugi stanowiska lutownicy, a elementy do obstugi
zgrzewarki umieszczono po lewej stronie. Oba te panele dziatajg niezaleznie.

Nastawa temperatury / przeptywu powietrza

W standardowym trybie pracy temperature mozna regulowaé za pomocg przycisku A/v po lewej stronie (schemat 1-
4); szybkie wykonywanie ustawien mozliwe jest po nacisnieciu i przytrzymaniu przycisku; system automatycznie
zapisuje ustawiong temperature, gdy przycisk nie zostanie naci$niety przez 3 sekundy. llo$¢ powietrza mozna
regulowac pokrettem ustawiania objetosci powietrza; obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
oznacza zwiekszenie ilosci powietrza, obrét w kierunku przeciwnym powoduje zmniejszenie tej ilosci powietrza.
(Temperatury i ilosci powietrza nie mozna regulowag, jesli te parametry sg zablokowane).
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Schemat 1-4

Przywracanie i zapisywanie nastawy temperatury (funkcja definiowana przez uzytkownika)

Zaprogramowang nastawe temperatury/objetoéci powietrza mozna szybko przywréci¢ poprzez nacisniecie lewego
przycisku 1/2/3 podczas standardowego trybu pracy (schemat 1-5).

Nastawe temperatury/objetosci powietrza mozna zapisa¢ w standardowym trybie pracy, a aktualng nastawe
temperatury/objetosci powietrza mozna zapisac¢ w funkcji przycisku 1/2/3 po jego nacisnieciu i przytrzymaniu przez
dtuzej niz 3 sekundy.
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Schemat 1-5

Funkcja powietrza chtodzacego

Zgrzewarka przechodzi w tryb chtodzenia powietrzem, gdy warto$¢ temperatury nastawy jest nizsza niz 100°C.
Nacisniecie klawisza skroétu ,1” powoduje przejscie w tryb chtodzenia powietrzem. W trybie tym na wyswietlaczu
pojawia sie komunikat ,C-L” (schemat 1-6), a element grzejny nie nagrzewa sig; zgrzewarka nadmuchuje chtodne
powietrze, a grzatka szybko stygnie.
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Tryb menu

W standardowym trybie pracy nalezy nacisng¢ lewe przyciski ,1”+,3” i przytrzymac przez ponad 3 sekundy, aby wejs¢
do interfejsu wprowadzania hasta. Nowo dostarczony system nie jest zabezpieczony hastem, wiec nalezy nacisng¢
przycisk 2, aby wej$¢ do trybu menu, a nastepnie wprowadzi¢ hasto, aby uzyska¢ dostep do funkcji systemu.
Nacisng¢ przycisk ,2” w menu, aby wyjs¢ i zapisa¢ ustawienia. (Uwaga: Po ustawieniu wszystkich funkcji nacisngé
przycisk ,2”, aby zapisa¢ ustawienia.)

1. Funkcje przyciskéw w trybie menu ustawien

A Parametr plus

V¥ Parametr minus

{ ——— Przycisk ,1”: Przewinigcie
strony menu w goére

P —— Przycisk ,2”": Wyjscie z
menu

3 Przycisk ,3”: Przewiniecie
strony menu w doét

Schemat 1-7

2. Okreslanie funkcji roboczych

W menu ,HT” nalezy naciska¢ lewe przyciski A i v, aby ustawi¢ odliczanie czasu pracy.

Przycisk [1] [3] stuzy do przechodzenia do menu gérnego lub dolnego, przycisk [2] do wyjscia i zapisania wartosci
ustawien, a klawisz ,OFF” do wytgczenia funkcji odliczania czasu. Minimalny czas nastawy wynosi 10 sekund, a
maksymalny 900 sekund (schemat 1-8). Odliczany czas pracy to 900 sekund. (Uwaga: funkcja odliczania czasu dziata
po nastepnym uruchomieniu zgrzewarki.)
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Schemat 1-8 Schemat 1-9




3. Funkcja blokady temperatury

W menu ,Loc” mozna wigczyc¢ lub wytaczy¢ funkcje blokady temperatury, naciskajgc lewy przycisk a lub v (schemat
1-10; ,ON” oznacza wigczenie funkcji blokady temperatury, a ,OFF” oznacza jej wytgczenie); menu mozna przewijaé
naciskajgc przycisk ,1” lub ,3”, a nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk ,2”, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.

Schemat 1-10

4. Kalibracja temperatury

W menu trybu ,CAL” nalezy nacisnac¢ lewy przycisk a lub v, aby wtaczy¢ funkcje kalibracji temperatury, ktérej zakres
to -50°C ~ 50°C (-90°F ~ 90°F). Wartos¢ kalibracji jest ujemna, gdy zmierzona temperatura rzeczywista jest nizsza niz
temperatura nastawy; wartosc¢ kalibracji jest dodatnia, gdy zmierzona temperatura rzeczywista jest wyzsza niz
temperatura nastawy.
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Schemat 1-11

Uwaga: Jezeli po wymianie grzatki lub grotdw wyswietlana temperatura znacznie rézni sie od faktycznie zmierzone;j,

uzytkownik musi skalibrowac jej wartosc:

1. Ustawi¢ temperature elementu wymagajgcego kalibracji na odpowiednig wartos¢, np. 350°C/662°F.

2. Po ustabilizowaniu sie ustawionej temperatury za pomocg termometru zmierzy¢ rzeczywistg temperature grotu;
np. rzeczywista zmierzona temperatura wynosi 365°C/ 689°F.

3. Pokazuje to, ze temperatura rzeczywista jest wyzsza o 15°C/27°F od temperatury nastawy.

4. Nastepnie nacisngé przycisk a, aby skalibrowa¢ wskazanie temperatury.

5. Zmiana jednostki temperatury

W trybie menu ,,C-F” mozna przetgczac jednostki temperatury (°C i °F), naciskajgc w tym celu lewy przycisk a lub v -
schemat 1-12. Ustawienie ,-C-" oznacza, ze temperatura jest wskazywana w °C; ustawienie ,-F-" oznacza, ze
temperatura jest wskazywana w °F (jednostki temperatury zgrzewarki i lutownicy zmieniajg sie jednoczesnie)
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Schemat 1-12



6. Ustawianie hasta

W menu ,PSD” nalezy nacisngc¢ lewy przycisk a i v, aby ustawi¢ hasto w zakresie od ,01” do ,999”. Na schemacie 1-
13 funkcja ustawiania hasta jest wytaczona, a schemat 1-14 przedstawia wejscie do menu interfejsu. Jedli hasto
zostalo juz ustawione, nalezy je wprowadzi¢ i nacisng¢ przycisk ,2” w celu jego potwierdzenia i wejscia do menu.
Hasto dostepu do interfejsu zgrzewarki i lutownicy ustawia sie jednoczesnie.

(Uwaga: Jesli uzytkownik zapomni ustawionego hasta, musi wprowadzi¢ hasto ,906”, aby wej$¢ do menu interfejsu.)
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7. Sygnat dzwiekowy

W trybie menu ,BL” uzytkownik moze witgczyé/wytgczy¢ funkcje sygnalizacji dzwiekowej poprzez nacisniecie prawego
przyciskua lub v. Schemat 1-15: ,ON” - sygnat dzwiekowy wiaczony; ,OFF” - sygnat dzwiekowy wytgczony. Funkcje
alarmu dzwiekowego zgrzewarki i lutownicy mozna ustawi¢ jednoczesnie.
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Schemat 1-15

8. Przywracanie ustawien fabrycznych

W menu ,FAC” nalezy nacisna¢ lewy przycisk a i v, aby wtgczy¢/wytgczy¢ te funkcje. Nacisng¢ przycisk [2], gdy
menu jest wtgczone, a nastepnie przejsé do standardowego interfejsu roboczego, aby przywrdci¢ ustawienia
fabryczne. Funkcje przywracanie ustawien fabrycznych zgrzewarki i lutownicy mozna wykonaé jednoczesnie.
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Schemat 1-16

Ustawienia domysine:

HT (odliczanie czasu pracy): Wyt Pamiec¢ temperatury 1: C-L (funkcja powietrza chtodzgcego)
Loc (funkcja blokady temperatury): Wyt. Pamie¢ temperatury 2: Przeptyw powietrza 300°C/50%
CAL (kalibracja): kasowanie Pamie¢ temperatury 3: Przeptyw powietrza 400°C/50%

F-C (jednostka temperatury): °C
PSD (hasto): Wyt.
Bl (sygnat dzwiekowy): Wi.



Obstuga stanowiska lutownicy

Prawa strona zawiera elementy sterownicze do obstugi stanowiska lutownicy, a elementy do obstugi
zgrzewarki umieszczono po lewej stronie. Oba te panele dziataja niezaleznie.

Wiaczanie zasilania stanowiska lutownicy i ustawianie temperatury

Po nacisnieciu przycisku zasilania wyswietlony zostanie ekran (schemat 2-1), lecz stanowisko lutownicy jest nadal
zablokowane, wiec nalezy nacisngé¢ przycisk zasilania tego stanowiska. Podczas pracy nalezy nacisngé prawy
przycisk a lub v (schemat 2-3), aby ustawi¢ temperature (schemat 2-2). Nacisniecie i przytrzymanie przycisku
umozliwia szybkie ustawienie, a po 3 sekundach nalezy zwolni¢ przycisk, aby automatycznie zapisa¢ wartos¢
temperatury.

(Temperatury nie mozna ustawiac¢, gdy funkcja ta jest zablokowana.)
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Schemat 2-1 Schemat 2-2

Przywracanie i zapisywanie nastawy temperatury (funkcja definiowana przez uzytkownika)

Przywracanie nastawy temperatury w normalnym trybie pracy: po nacisnieciu prawego przycisku ,17/,2"/,3” mozna
szybko przywréci¢ nastawe temperature jako biezgcg temperature roboczg (schemat 2-3).

Zapisywanie nastawy temperatury w normalnym trybie pracy: mozna zapisa¢ biezaca temperature roboczg w pamieci,
naciskajgc przycisk ,17/,2"/,3” i przytrzymujgc go przez ponad 3 sekundy.
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Tryb menu

W standardowym trybie pracy nalezy nacisngc prawe przyciski ,1°+,3” i przytrzymac¢ przez ponad 3 sekundy, aby
wejsc¢ do interfejsu wprowadzania hasta. Nowo dostarczony system nie jest zabezpieczony hastem. Nacisna¢ przycisk
2, aby wejs¢ do trybu menu, a nastepnie wprowadzi¢ hasto, aby uzyska¢ dostep do funkcji systemu. Nacisngé
przycisk ,2” w menu, aby wyjs¢ i zapisa¢ ustawienia. (Uwaga: Po ustawieniu wszystkich funkcji nacisngé przycisk ,2”,
aby zapisac¢ ustawienia.)

1. Funkcje przyciskéw w trybie menu ustawien

A Parametr plus

V¥ Parametr minus

2

Przycisk ,17: PrzewinigCie = 1 {E ‘%’3
strony menu w gore SOLDERING IROH

Przycisk ,2": Wyjscie 2 E 3 :,‘pf %’l:, Przycislt< regu_lali:ji
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Schemat 2-4
2. Funkcja automatycznego uspienia

W menu ,SLP” nalezy nacisng¢ prawe przyciski a i v, aby ustawi¢ parametry funkcji uspienia systemu: Czas wt./wyt.:
10 - 60 (domysinie 10) minut W trybie uspienia temperatura grzatki wynosi 200°C. (Schemat 1-14): otworzy¢ funkcje
automatycznego usypiania, gdzie ustawiony czas wejscia w tryb uspienia wynosi 20 minut. (,OFF” na wyswietlaczu):
funkcja automatycznego uspienia systemu jest wytgczona. W trybie uspienia nalezy podnies¢ lutownice lub nacisng¢
dowolny przycisk, aby automatycznie wznowi¢ normalny tryb pracy. (Uwaga: Jesli urzadzenie porusza sie, system nie
wejdzie w tryb automatycznego uspienia.)
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3. Funkcja blokady temperatury

W menu ,Loc” mozna wigczyc¢ lub wytaczy¢ funkcje blokady temperatury, naciskajgc prawy przycisk a lub v (schemat
2-6; ,ON” oznacza wigczenie funkcji blokady temperatury, a ,OFF” oznacza jej wytgczenie); menu mozna przewijac
naciskajgc przycisk ,1” lub ,3”, a nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk ,2”, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
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Schemat 2-6

4. Kalibracja temperatury

W menu trybu ,CAL” nalezy nacisng¢ prawy przycisk a lub v, aby wigczy¢ funkcje kalibracji temperatury, ktérej
zakres to -50°C ~ 50°C (-90°F ~ 90°F). Wartos¢ kalibracji jest ujemna, gdy zmierzona temperatura rzeczywista jest
nizsza niz temperatura nastawy; wartosc kalibracji jest dodatnia, gdy zmierzona temperatura rzeczywista jest wyzsza
niz temperatura nastawy.
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Schemat 2-7

Uwaga: Jezeli po wymianie grzatki lub grotow wyswietlana temperatura znacznie rézni sie od faktycznie zmierzonej,

uzytkownik musi skalibrowac jej wartosc:

1. Ustawic¢ temperature elementu wymagajacego kalibracji na odpowiednig wartos¢, np. 350°C/662°F.

2. Po ustabilizowaniu sie ustawionej temperatury za pomocg termometru zmierzy¢ rzeczywistg temperature grotu;
np. rzeczywista zmierzona temperatura wynosi 365°C/ 689°F.

3. Pokazuje to, ze temperatura rzeczywista jest wyzsza o 15°C/27°F od temperatury nastawy.

4. Nastepnie nacisng¢ przycisk a, aby skalibrowa¢ wskazanie temperatury.

5. Zmiana jednostki temperatury

W trybie menu ,,C-F” mozna przetgczac jednostki temperatury (°C i °F), naciskajgc w tym celu prawy przycisk 4 lub v.
Schemat 2-8: ustawienie ,-C-” oznacza, ze temperatura jest wskazywana w °C; ustawienie ,-F-" oznacza, ze
temperatura jest wskazywana w °F (jednostki temperatury zgrzewarki i lutownicy zmieniajg sie jednoczesnie)
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6. Ustawianie hasta

W menu PSD nalezy nacisngc¢ lewy przycisk a i v, aby ustawi¢ hasto w zakresie od ,,01” do ,999”. Schemat 2-9
pokazuje wytgczong funkcje zabezpieczenia hastem. Schemat 2-10 pokazuje procedure wejscia do menu interfejsu.
Jesli hasto zostato juz ustawione, nalezy je wprowadzi¢ i nacisng¢ przycisk ,2” w celu jego potwierdzenia i wejscia do
menu. Funkcje zabezpieczenia hastem zgrzewarki i lutownicy mozna ustawi¢ jednoczesnie.

(Uwaga: Jesli uzytkownik zapomni ustawionego hasta, musi wprowadzi¢ hasto ,906”, aby wej$¢ do menu interfejsu.)
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Schemat 2-9

7. Sygnat dzwiekowy

Schemat 2-10

W trybie menu ,BL” uzytkownik moze wtgczyé/wytgczy¢ funkcje sygnalizaciji dzwiekowej poprzez nacisnigcie prawego
przycisku a lub v. Schemat 2-11: ,ON” - sygnat dzwigkowy wigczony; ,OFF” - sygnat dzwiekowy wytaczony. Funkcje
alarmu dzwiekowego zgrzewarki i lutownicy mozna ustawi¢ jednoczesnie.
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8. Przywracanie ustawien fabrycznych

W menu ,FAC” nalezy nacisngé prawe przyciski A i v, aby wigczyé/wytgczy¢ te funkcje. Nacisng¢ przycisk [2], gdy
menu jest wtgczone, a nastepnie przej$¢ do standardowego interfejsu roboczego, aby przywréci¢ ustawienia
fabryczne. Funkcje przywracanie ustawien fabrycznych zgrzewarki i lutownicy mozna wykonaé jednoczesnie.
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Schemat 2-12
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Ustawienia domysine:

SLP (automatyczne uspienie systemu): 10
Loc (funkcja blokady temperatury): Wyt.
CAL (kalibracja): kasowanie

F-C (jednostka temperatury): °C

PSD (hasto): Wyt

BL (sygnat dzwiekowy): Wi.

Pamiec¢ temperatury 1: 200°C
Pamiec¢ temperatury 2: 300°C
Pamiec¢ temperatury 3: 400°C



Konserwacja

(Schemat 2-13): wskazanie ,S-E” oznacza usterke czujnika, a ,H-E” oznacza usterke rdzenia grzatki.
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Schemat 2-13

Gwarancja

. Niniejszy produkt jest objety ochrong gwarancyjng przez dwa lata od daty zakupu (z wylgczeniem materiatéw
eksploatacyjnych, takich jak rdzen grzatki). Jesli w okresie gwarancji zostanie stwierdzony jakikolwiek problem z
jakoscig wykonania produktu, czynnosci serwisowe zostang wykonane nieodpfatnie.

. W przypadku produktéow nie objetych ochrong gwarancyjng zapewniamy dozywotnig obstuge serwisowa.

. W przypadku uszkodzen produktu spowodowanych niewlasciwym zastosowaniem lub wprowadzeniem
nieupowaznionych modyfikacji w podzespotach produktu, nasza firma zapewnia jedynie ograniczong obstuge
gwarancyjna.

. W przypadku usterki produktu nalezy go przekazaé¢ do wyznaczonego punktu serwisowego w celu

przeprowadzenia czynnosci serwisowych; czynnosci te nie moga by¢ wykonywane przez punkty serwisowe i

personel nie upowazniony do tego przez nasza firme.

Obstuga posprzedazowa
Dziat obstugi posprzedazowej - tel.: (+86) 755-26976387

Karta gwarancyjna

Niniejszy produkt jest objety ochrong gwarancyjng przez
okres dwoch lat od daty zakupu. Jesli w okresie
gwarancji zostanie stwierdzony jakikolwiek problem z
jakoscig wykonania produktu, czynnosci serwisowe
zostang wykonane nieodptatnie po przedstawieniu
niniejszej karty i dowodu zakupu. Urzgdzenie zostanie
naprawione i odestane do klienta w ciggu 2 dni
roboczych od daty jego otrzymania.

Uwaga: Aby czynnosci serwisowe zostaty wykonane
nieodptatnie, klient musi dotgczyé niniejszg karte
gwarancyjng do produktu odsytanego do naszego
zakfadu. Dziekujemy za wspotprace!

Certyfikat produktu

Model produktu:

Nr produktu:

Inspektor:

Data wprowadzenia na rynek:
Sprzedawca:

Data sprzedazy:




SHENZHEN ATTEN TECHNOLOGY CO., LTD.

* Lutownica ¢ Stanowisko lutownicy « Stanowisko przerébek

» Wielofunkcyjny system konserwacji

* Regulowane zasilanie prgdem staltym « Przetgczane zasilanie pradem statym
* Programowane zasilanie
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Strona:  www.atten.com.cn (CN) WYPRODUKOWANO W CHINACH

www.atten.com (EN)
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