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NAVOD NA POUZITIE
@ SUPRAVA ZAVITNIC NA RURKY S RACNOU 67206 (V2", 4", 1,1 Va")

Preklad povodného navodu

PRED TYM, AKO ZACNETE TOTO NARADIE POUZIVAT,
@ ZOZNAMTESASTYMTONAVODOM.

Navod schovajte pre pripadné neskorsie vyuziti.

UPOZORNENIE! Precitajte vsetky upozornenia
& tykajuce sa bezpecnosti pouZivania oznacené

symbolom AN a vietky pokyny tykajice sa

bezpecného pouzivania.

ijt 1. VYSTRAHY TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI POUZIVANIA

NARADIA:
a) Napracovnom mieste udrzujte poriadok a dobré osvetlenie.
Neporiadoka Spatné osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd.

b) Pripraciszavitnicou je treba pouZivat pracovné rukavice pre
ochranu ik proti drazu.

) Zakazuje sapobijanie kladivkom otacacejpaky(1).

d) Pripraciszavitnicoujenutné pouitolej.

11.POPIS VYROBKU:

Siprava na zdvitovanie rdriek s raciou PROLINE 67206 urcend na
vykondvanie vonkajsich pravych kuzelovych cdlovych zévitov (BSPT) na
rirkdch vyrobenych z nizkouhlikovej ocele s priemermi od %2" do 1 %4".
Rezacie hlavy st urceny na vykondvanie pravého kuzelového colového
zdvitu (BSPT): %2, 34", 1, 1%".

m (astistpravy (pozriobr.A-B)

Otdcaciapaka

PredIZenie paky

Objimka s dvojsmernou rafiou

Zavitoreznd hlava

Nastavovacipéka

. Sipkasmeru otacok

. Obrabany predmet (rirka, - nieje stcastou stipravy)
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. Zverdk na rirky (nie je sucastou stipravy)

111 TECHNICKE PARAMETRE SUPRAVY NAZAVITOVANIE:

Nézov Stipravazavitnicnardrky s racfiou
Symbol 67206

Druhzavitu Pravy kuzelovy (BSPT)
Priemer zavitov, clov w3411 %"
Hmotnost, kg 5,25

IV. NAVOD NA MONTAZ ZARIADENIA:

. Spojte zaskrutkovanim otécacej paky (1) s predlzenim (2) a objimkou
hlavy (3), (obr.A).

. Namontujte zdvitoreznd hlavu (4) do objimky (3) s pouzitim
pruzinového kriizku: hlava sa musi otdcat v smere hodinovych
ruciciek, pokial nie, vytiahnite nastavovaciu paku a (5) a otocte ju o
180°(obr. B).

V. ZAVITOVANIE (pozriobr. B):

. Skontrolujte, ¢i priemer rirky na mieste zavitovania odpovedd
technickym poziadavkam.

. Je nutné namazat koniec rirky uréeny k zavitovani prislusnym
mazivom, aby bola zaistena vhodna teplota na mieste zavitovania a
aby stemaliistotu, Ze ziskate spravny zavit.

. Rurku (7) riadne upevnite v zveraku na rirky (8) a zavedte hlavu (4)
nardrku. Jednou rukou drzte paku (1), druhou zavedte hlavu na rirku
aotacajte.

. Zavitovanie vykonavame do chvile zarovnania okraja rirky s
zadnou stenou noZov.

POZOR! Je zakdzané pokiisat 'sa dalej zdvitovat, mohli by ste tak
spasobitvyldmanieziibkovnozov.

. Po ukonceniu zévitovania vytiahnite nastavovaci paku (5), otocitju o

180°a otdcanimzlozit objimku (3) s hlavou (4) zrdrky (7).

Pre urobenie zdvitov roznych velkosti je treba menit hlavu (4) v

objimke (3).

Pretocit zdvitoreznd hlavu (4) v smere Sipky (6) na nastavovacej pake

(5).

. Pouzivanie oleja (maziva) na zavitovanie je nutné.
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m Vyrobené pre: PROFIXs.r.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polsko

Hgb Tento ndvod je chraneny autorskym zadkonom. Jeho kopirovanie / rozmnoZovanie bez pisomného siihlasu spolocnosti
Profix s.r.o. je zakazané.
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PRED TiM, NEZ ZACNETE TOTO NARADI POUZIVAT, SE

SEZNAMTE STIMTO NAVODEM.

Navod schovejte pro pfipadné pozdéjsi vyuziti.
UPOZORNENI! Piectéte viechna upozornéni
tykajici se bezpecnosti pouZivani oznacené
symbolem Ma viechny pokyny tykajici se
bezpecného pouzivani.

NARADI:

> P>®

a) Na pracovnim misté udriujte pofadek a dobré osvétleni.
NeporadekaSpatné osvétlenimohou byt pficinou nehod.

b) PFi zavitovani je tfeba pouzivat pracovni rukavice pro
ochranu rukou protiurazu.

) Zakazujese pobijenikladivkem otacecipaky (1).

d) Prizdvitovanije nutné pouzivanioleje.

11.POPIS VYROBKU:

Souprava na zdvitovani trubek s racnou PROLINE 67206 urcend na
provadéni vnéjsich pravych kuzelovych palcovych zdvitd (BSPT) na
trubkach vyrobenych z nizkouhlikové ocele s priméry od %2" do 1 %"
Rezaci hlavy jsou uréeny k provédéni pravého kuzelového palcového
zdvitu (BSPT): %42, 34",1", 1%4".

m (astisoupravy(vizobr.A-B)

. Otécecipaka

. Prodlouzeni paky

. Objimkas dvousmérnou récnou

. Rezacihlava

. Nastavovacipaka

. Sipkasméru otacek

. Obrébény predmét (trubka, - neni soudésti soupravy)
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. Svérdk na trubky (neni soucdsti soupravy)

NAVOD NA POUZITI
SOUPRAVA ZAVITNIC NA TRUBKY S RACNOU 67206 (V/2”, %/4”, 1,1 V")
Preklad pdvodniho ndvodu

111. TECHNICKE PARAMETRYSOUPRAVY NAZAVITOVANI:

Nazev Soupravazavitnicna trubky s racnou
Symbol 67206

Druh zavitu Pravy kuzelovy (BSPT)
Priimérzévitu, palcd Y3451, 1 %"
Hmotnost, kg 5,25

1._VYSTRAHY TYKAJICI SE BEZPECNOSTI POUZIVANI

IV. NAVOD NA MONTAZ ZARIZENI:

. Spojte zaSroubovanim otaceci péku (1) s prodlouZenim (2) a
objimkou hlavy (3), (obr.A).

. Namontujte zdvitofeznou hlavu (4) do objimky (3) s pouZitim
pruzinového krouzku: hlava se musi otacet ve sméru hodinovych
rucicek, pokud ne, vytahnéte nastavovaci paku a (5) a otocte jio 180°
(obr.B).

V.ZAVITOVANI (vizobr. B):

. Zkontrolujte, zda primér trubky na misté zdvitovani odpovida
technickym pozadavkim.

. Je nezbytné namazat konec trubky urceny k zavitovani pfisluSnym
mazivem, aby byla zajisténa vhodnd teplota na misté zdvitovani a
zaruceno, Ze ziskate spravny zavit.

. Trubku (7) fadné upevnéte ve svéréku na trubky (8) a zavedte hlavu

(4) na trubku. Jednou rukou drzte paku (1), druhou zavedte hlavu na

trubkuaotocte.

Zavitovani provadime do chvile zarovnani okraje trubky se

zadni sténou nozii.

POZOR! Je zakdzdno pokouset se provddét zdvit ddle, mohli

bystetakzpiisobitvyldmdnizoubkiinoZi.

. Po ukonceni zavitovani vytdhnout nastavovaci paku (5), otocit ji o
180°a otdcenim sundat objimku (3) shlavou (4) ztrubky (7).

. Za (icelem provedeni zavitd riznych velikosti je tfeba ménit hlavu (4)
vobjimce (3).

. Pretocit zavitofeznou hlavu (4) ve sméru Sipky (6) na nastavovaci
pace (5).

. Pouzivani oleje (maziva) na zdvitovani je nezbytné.
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mVyrobeno pro: PROFIXs.r.o., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polsko

n%) Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovani bez pisemného souhlasu spolecnosti
PROFIX s.r.0. je zakazané.

BEFORE USING THE TOOL CAREFULLY READ THE
INSTRUCTION MANUAL.
Keep this document for future reference.

WARNING! Read all safety warnings marked with a
symbol AN andall operating safetyinstructions.

1. GENERAL WORK SAFETY WARNINGS FOR USE OF THE
TooL:

a) Keep your workplace tidy and well lit. Untidiness and bad
lightingresultin higheraccidentrate.

b) Protective gloves must be use during threading to avoid
injury.

¢) Neveruse hammerto hitthe turninghandle(1).

d) Lubricantneeded during the operation.

11.PRODUCT DISCRIPTION:

Ratchet pipe threading set PROLINE 67206 is used for making external,
conical inch thread (BSPT) on pipes of low-carbon steel from %2" to 1 %"
Threading head (threading die) is used for making the right conical
thread (BSPT): 2", %", 114",

m Parts of set (seefig. A-B)

. Turning handle

sy

. Handle connector

Threader Frame with two-way ratchet;
Threader

Steering handle

Rotation derection arrow

Workpiece (pipe, - not included in the set)

P NS WA W

Pipe vice, (not included in the set)

OPERATION MANUAL
RATCHET PIPE THREADING SET 67206 (/2" %/4"; 1,1 V")
Original text translation

11I. TECHNICAL PARAMETERS:

Name Ratched pipe threading set
Productreference 67206
Thread Right-hand, conical (BSPT)

Diameter of thread V2" %" 171 Va"

Weight, kg 5,25

IV. ASSEMBLY INSTRUCTION:

1. Join turning handle (1) with connecting handle (2) and threader
frame (3)(fig.A).

2. Place threader (4) in threader frame (3) using lock ring, then revolve
the threader clockwise or pull out steering handle (5), then turn 180°
(fig.B).

V.TAPPING (seefig. B):

. Check if pipe diameter at the point of threading meets the technical

requirements.

. Oil the end of the pipe to be threaded to ensure the right temperature
atthe pointofthreading and the accuracy of threading.

. Fixthe pipe (7) in pipe vice (8) tightly and put threader (4) on pipe.
Holding the turning handle (1) with one hand, use the other hand to
place the threader on the pipeand turn.

. Continue the threading until the edge of the pipe reaches the
backwall of cutters.

WARNING: The continuation of threading beyond this point
may cause breaking offthe cutting edge.

. Afterthreading pull out the steering handle (5) and turn by 180°, then
take offthreader frame (3) with threader (4) from pipe (7).

. To make a different thread size on pipe, you can change the threader
(4)inthreaderframe(3).

. Turn the threader (4) according to the direction of arrow (6) on
steering handle (5).

. Use proper oil to ensure smooth work.
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m Manufactured by: PROFIX Co. Ltd, 34 Marywilska Street, 03-228Warsaw, POLAND.

[@ This instruction manual is protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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LESEN SIE DIESE GEBRAUCHSANLEITUNG VOR DER
ARBEIT GENAU DURCH.

Bewahren Sie die Gebrauchsanleitung fiir
zukiinftige Verwendung gut auf.

WARNUNG! Lesen Sie alle Warnungen beziiglich
der sicheren Arbeit, die mit dem Symbol&
gekennzeichnet sind, sowie alle Sicherheits-
hinweise.

1. WARNUNGEN BEZUGLICH DER SICHEREN ARBEIT MIT
DEM WERKZEUG:
a) Der Arbeitsplatz solite sauber und gut beleuchtet sein.
Unordnung und schlechte Lichtverhiltnisse fiihren zu
Unféllen.

> P> ®

b) Beim Gewindeschneiden tragen Sie immer die
Schutzhandschuhe, was die Handverletzungen verhindert.

) Schlagen Sienicht mitdem Hammerauf den Drehgriff(1).
d) Beim Gewindeschneiden muss das entsprechende 0l
eingesetztwerden.

1. PRODUKTBESCHREIBUNG:

Der Rohrschneidkluppensatz mit Ratsche PROLINE 67206 ist fiir das
Schneiden des duBerenrechten Kegelzollgewindes (BSPT) an Rohrenaus
kohlenstoffarmen Stahlen mit dem Durchmesser von %" bis 1 Va".
geeignet. Gewindeschneidkdpfe (Schneideisen) sind fiir das Schneiden
desrechten Kegelgewindes (BSPT) geeignet: 12", 34", 17,1 Ya".

o Satzelemente (s.Abb.A-B)

. Drehgriff

. Griffverlangerungsstiick

. Schneideisenhalter mit Zweirichtungsratsche

. Gewindeschneidkopf (Schneideisen)

. Einstellbarer Hebel

. Drehrichtungspfeil

. Werkstiick (das Rohr, es wird nicht mitgeliefert)

0 N SN N1 AW N =

. Rohr-Schraubstock (er wird nicht mitgeliefert)

GEBRAUCHSANLEITUNG
ROHRSCHNEIDKLUPPENSATZ MIT RATSCHE 67206 (2", %/4”, 1,1 Va”")
Ubersetzung der Originalanleitung

111. TECHNISCHE DATEN DES ROHRSCHNEIDKLUPPENSATZES:

Bezeichnung Rohrschneidkluppensatz mit Ratsche
Symbol 67206

Gewindeart Rechtes Kegelgewinde (BSPT)
Gewindedurchmesser, Zoll V2" ¥ 11 Va"

Gewicht, kg 5,25

1. Verbinden Sie durch das Eindrehen den Drehgriff (1) mit dem
Verléngerungsstiick (2) und dem Schneideisenhalter (3) (Abb.A).

2. Montieren Sie den Gewindeschneidkopf (4) im Schneideisenhalter
(3) mithilfe des Federringes: der Gewindeschneidkopf sollte sich im
Uhrzeigersinn drehen, falls nicht, ziehen Sie den einstellbaren Hebel
heraus (5) und drehen Sieihnum 180° (Abb. B).

V. GEWINDESCHNEIDEN (s.Abb. B):

. Stellen Sie sich sicher, dass der Rohrdurchmesser an der
Gewindestelle den technischen Anforderungen entspricht.

. Olen Sie das Rohrende, an dem das Gewinde angeschnitten werden
soll, mit dem entsprechenden Schmiermittel, was die richtige
Temperatur garantiertund das richtige Gewindeschneiden sichert.

. Fixieren Sie das Rohr (7) sicher im Rohr-Schraubstock (8) und setzen

Sie den Gewindeschneidkopf (4) auf das Rohr auf. Halten Sie den Griff

(1) mit einer Hand und setzen Sie mit der anderen Hand den

Gewindeschneidkopfauf das Rohraufund drehen Sieihn.

Das Gewindeschneiden wird bis der Rohrrand mit der

hinteren Wand der Messer fluchtet.

ACHTUNG! Das weitere Gewindeschneiden ist verboten, weil es

zumAbbrechen der Messerzéhnefiihren kann.

. Nachdem das Gewinde fertig ist, ziehen Sie den einstellbaren Hebel
heraus (5), drehen Sie ihn um 180° und drehend entfernen Sie den
Schneideisenhalter (3) mit dem Gewindeschneidkopf (4) vom Rohr
@).

. Um verschiedene GewindegroBen zu schneiden, muss der Gewinde-
schneidkopf (4) im Schneideisenhalter (3) gewechselt werden.

. Drehen Sie den Gewindeschneidkopf (4) gem. der Pfeilrichtung (6)
ameinstellbaren Hebel (5).

. Beim Gewindeschneiden soll das entsprechende Ol fiir das
Gewindeschneiden verwendet werden.
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m Hergestellt fiir: PROFIXGmbH, ul. Marywilska34,03-228 Warszawa, Polen

@ Diese Bedienungsanleitung wird mit dem Urheberrecht geschiitzt. Kopieren/vervielfaltigen ohne die schriftli-che Zustimmung

der Firma PROFIX GmbH ist verboten.

MPEAW EKCNTOATALIUA TPABBA IA CE 3ANO3HAETE
@ CHACTOALIATA UHCTPYKLIMA.

3ana3sete MHCTPYKUUATA 3a eBeHTyanHo Gbaewo

u3nonssaHe.

NPEAYNPEXAEHUE! Tpa6Ba aa npoueTeTe BCUYKN
A npepynpexaeHus, (Bbp3aHn ¢ GesonacHocrTa Ha

ynotpe6a ¢ MapKupoBKa A\ u Bcuukm Genexkn,

(Bbp3aHu cbe3onacHocTTaHaynoTpe6a.

/'\ I._BENEXKH, CBbP3AHM C BE30MACHOCTTA HA

YNOTPEGA HAUHCTPYMEHTA:
a) PaboTHoTo mAcTo TpAaGBa Aa 6bae noppepeHo u gobpe
ocBeTeHo. bespepueto u nowoto ocBetneHue morat pa
6bAaT npuuMHa 3a HelacTeH ayYail.

6) Mo Bpeme Ha npaBeHeTo Ha pe36ata e Heob6xoAuMoO
M3non3BaHe Ha paGoTHM pbKaBULY C Len npeAnasBaHe ot
HapaHABaHe Ha pbleTe.

B) 3abpaHaABa ce Aa ce yApA C YyK No 060poTHaTa pbKOXBaTKA
(1).

r) Heo6xoaumo e Aa ce U3nNon3Ba Macio no Bpeme Ha npaBeHe
Hapes6ara.

11.OMUCAHUE HATIPOLIYKTA:

KomnnekT 3a npaseHe Ha pe36a Ha Tpb6u ¢ nnawka PROLINE 67206,
npefiHa3HayeH 3a PbYHO M3MbHeHNe Ha INLeBa AACHA KOHYCHa pe3ba
(BSPT) Ha Tpbbu, M3paboTeHn OT HUCKOBBINEPOAHA CTOMAHA C
Anametbp ot %2" fo 1 %" Pe3boHapesHute rmasu (nnawkute) ca
NpefHa3HaueHn 3 3MbAHeHe Ha AACHa KOHyCHa pe3ba (BSPT): 12",
W

® Yactu HakomnnekTa (BX. puc. A-B)

. Pbkoxsatka obopoTHa

. [lonbNIHUTENHa CeKLNA Ha pPbKOXBATKaTa

. Pe36oHape3eH nnalkoAbpxay ¢ ABYNOCOYHa TPecyoTKa

. Pe3boHape3Ha raga (nnaLuka)

. Perynupaw nocr

. (Tpenka, yka3Ballia nocoKata Ha BbpTeHe

. 06paboTBaHa yact (Tpb6a, - He BNM3a B KOMNNeEKTa)

0 N SN U1 AW N =

. (Tucka 3a TpbOU (He BNM3a B KOMNNeKTa)

WHCTPYKLIA 3A EKCIUIOATALIMA
KOMMAEKT NNALUIKK 3A TPbBY C TPECYOTKA 67206 (V2" %4”, 17,1 Va")
NpeBoa Ha OpUrMHanHaTa UHCTpYKLWA

111, TEXHWYECKM TAPAMETPY HA PE36OHAPE3HUA KOMI/IEKT:

HanmeHoBaHme KomnnekT nnaLuky 3a Tpb6u ¢ TpecyoTKa
Mapkuposka 67206
Tun Ha pe36ara [NlacHa, koHycHa (BSPT)

[lnameTpy Ha pe36oHa-

Y 1%
pe3HuTe rnasy, Lonose P

Terno, kr 5,25

V. MHCTPYKLINA 3A MOHTAX HA TPUCII0COB/IEHUETO:

1. Ype3 3aBbpTaHe (BbpxeTe o060opoTHaTa pbKoxsaTtka (1) ¢
LOMbHUTENHATA (EKLMA HA PbKOXBATKATA (2) U pe3boHape3Hua
nnawkopbpxay (3) (puc.A).

. MoHtupaiite pe36oHape3Hata rnaga (4) B nnawkoabpxaya (3) ¢
MOMOLLT Ha NPYXXMHVPALLVA NPbCTeH: aBaTa TpA6Ba Aia ce BbpTH
10 N0COKA Ha YaCOBHYKOBATA (TPeNKa, ako TOBA He CTaHe, 3BajeTe
perynupaiwmanoct (5) uro o6bpHete Ha 180° (puc. B).

V. PE35OHAPA3BAHE (8x. puc. B):

. NpoBepeTe ganu AuameTbpbT Ha Tpbbata Ha MACTOTO Ha
pe36oHapA3BaHe 0TrOBapA Ha TEXHUYECKUTE U3UCKBAHMA.

. 3ab/KUTENHO HaMaXeTe KpaA Ha Tpbbata, NpefHa3HaueH 3a
pe3boHapA3BaHe CbC (Ma3oueH Mpenapar, 3a Aa OcUrypuTe
CbOTBETHATa TeMMepaTypa Ha MACTOTO Ha pe360HapA3BaHe 1 3a A
ocurypuTe npasunHa pesba.

. 3npaBo ¢ukcupaiite Tpbbata B (7) B CTUCKaTa 3a TpboU (8) M
HafleHeTe rnaBata (4) Ha Tpbbata. C nomoLyTa Ha efHaTa pbKa
ApbXTe pbKoXBaTKaTa (1), a ¢ Apyrata pbka Hafienere rfasara Ha
TpbbaTan3aBbprete.

4. U3nbnHABame pe36oHapA3BaHeTO A0 MOMEHTa Ha
M3paBHABaHe Ha KpaA Ha Tpb6aTa CbC 3aHaTa (TeHa Ha
HOXa.

BHUMAHUE! 3a6panaea ce noHamamoswiHOmMo u3ns/HeHue
Ha pe36ama, 3aujomo Coujecmayea onacHocm om cyyneaxe
Ha3v6YemamaHaHoxa.

. (nef u3nbNHeHMe Ha pe36oHapA3BaHeTo U3BageTe perynupawma
noct (5), o6bpHeTe ro Ha 180°. Pa3sbpTeTe nnawwkoabpxaya (3) ot
rnasara (4) orTpbbara (7).

. 3a HapA3BaHe Ha pe3bu C Apyru Anamerpu, CMeHete
pe36oHape3HaTarnasa (4) B nnawkogbpxava (3).

. MpeBbpTeTte pesboHape3HaTa rnasa (4) no nocoka Ha

YaCoBHMKOBaTa CTpesika (6) Ha perynupaimuanoct (5).

Mpn pe3boHapa3BaHe obe3aTenHo M3non3Baiite CHOTBETHOTO

macno.
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u [poussepeno3a: PROFIX 00/, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, lMonwa

[@ Hacroswara MHCTpyKLuA e 3aluTeHa oT aBTopcKoTo NpaBo. KonupaHeto/pasnpoctpaHaBaHeTo 1 6e3 nucmeHoTo
cbrnacue Ha NPOOUKC 00]] e 3a6paHeHo.
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ENNE SEADME KASUTAMIST TULEB TUTVUDA
ALLTOODUD KASUTUSJUHENDIGA.

Sailitage juhend jargmise voimaliku kasutuse
tarvis.

HOIATUS! Koik siimboliga /) tihistatud,
kasutusohutust kasitlevad hoiatused ja
kasutusohutusse puutuvad juhised tuleb labi
lugeda.

I. SEADME KASUTUSOHUTUST KASITLEVAD

HOIATUSED:

a) Tookohta tuleb hoida korras ja hastivalgustatuna.
Korralagedusjanork valgustus véivad pohjustada énnetusi.

>P> ®

b) Keermestamise ajal on kohustuslik, kite vigastamise
véltimiseks, kanda kaitsekindaid.

¢) Keelatud onhaamrigapoordkaepideme (1) vastuloomine.
d) Keermestamisel tulebtingimata kasutadakeermestusali.

11. TOOTEKIRJELDUS:

Torude keermestamise komplekt narrega PROLINE 67206 on ette
nahtud valise parempoolse koonilise tollkeerme (BSPT) Igikamiseks
madalsiisinikterasest torudele labimooduga %" kuni 1 %" Loikepea
(keermeldikur) on ette ndhtud parempoolse koonilise keerme
loikamiseks (BSPT): ¥2", 34", 1", 1%".

m Komplektiosad (vaatajoon.A-B)
. Poordkéepide

. Kaepideme pikendus

. Loikepea raam kahesuunalise narrega
. Loikepea (keermeldikur)

. Seadistushoob

. Podrdesuuna nooleke

. Toodeldav osa (toru, - i kuulu komplekti)

0 N S N1 AW N =

. Kruustangid torudele (ei kuulu komplekti)

KASUTUSJUHEND
KEERMELOIKURITE KOMPLEKT TORUDELE NARREGA 67206 (/2" 34" 1,1 Va")
Originaalkasutusjuhendi tdlge

111 KEERMESTAMISE KOMPLEKTI TEHNILISED NAITAJAD:

Nimetus Keermeldikurite komplekt torudele narrega
Siimbol 67206

Keermetiiiip Parempoolne kooniline(BSPT)
Keerme Iabimaat, tollid| W1, 1%"

Kaal, kg 5,25

1V. SEADME PAIGALDUSJUHEND:

1. Uhendada pobrdkaepide (1) sisse keerates pikendusega (2) ja
loikepearaamiga (3) (joon.A).

2. Kinnitada Idikepea (4) vedruseibi abil raami (3): pea peab pddrlema
paripdeva, vastasel korral tdmmata vélja seadistushoob (5) ja
pddrataseda 180° (joon.B).

V. KEERMESTAMINE (vaatajoon.B):

. Kontrollida, et toru labimdot keermestamise kohas vastaks
tehnilistele nduetele.

. Tingimata mddrida, keermestatava koha dige temperatuuri
sdilitamiseks ja keerme digsuse tagamiseks, keermestatava toru ots
maardeainega.

. Kinnitada toru (7) kindlalt tungrauda (8) ja asetada ldikepea (4)

torule. Hoides iihe kdega kinni kaepidemest (1) juhtida teisega

ldikepea torule ning pddrata.

Keermestamist teostame toru serva joudmiseni tera

tagumise kiilje tasemele.

TAHELEPANU! Edaspidine keermestamise jitkamine on

keelatud, sestseevoib pohjustadatera hammaste purunemist.

. Peale keermestamise |dpetamist tommata vélja seadistushoob (5),
podrata seda 180° ja pddrates raami (3) koos Idikepeaga (4)
eemaldada need torult (7).

. Erinevates mddtudes keermete loikamiseks vahetada raamis (3)
loikepea (4).

. Poorata loikepead (4) vastavalt seadistushooval (5) asuva noole (6)
suunale.

. Tingimata tuleb kasutada iget keermestusli.
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m Toodetud ettevattele: PROFIX 0U, ul. Marywilska34, 03-228 Warszawa, Poola

on keelatud.

n%) Kdesolev kasutusjuhend on kaitstud autorikaitse seadusega. Kopeerimine/paljundamine ilma PROFIX 00 néusolekuta
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PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem ANi wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.

1. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

UZYTKOWANIA NARZEDZIA:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
o$wietlenie. Nieporzadek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow.

b) Podczas operacji gwintowania konieczne jest uzywanie
rekawicochronnych celem uniknigcia okaleczenia rak.

«) Zabraniasieuderzaniamtotkiem wuchwyt obrotowy (1).

d) Koniecznos¢uzywania oleju podczas gwintowania.

> B ®

11.0PIS PRODUKTU:

Zestaw do gwintowania rur z grzechotka PROLINE 67206 przeznaczony
dowykonywania zewnetrznego prawego stozkowego gwintu calowego
(BSPT) na rurach wykonanych ze stali niskoweglowych o $rednicach od
1" do 1 V4" Glowice gwinciarskie (narzynki) przeznaczone sq do
wykonania prawego gwintu stozkowego (BSPT): %2",%4",11Va".

| (zesci zestawu (patrzrys.A-B)

. Uchwyt obrotowy

Przedtuzka uchwytu

. Oprawka gtowicy gwinciarskiej z dwukierunkowa grzechotka
Glowica gwinciarska (narzynka)

Dzwignia nastawna

Strzatka kierunku obrotéw

Obrabiana cze$¢ (rura, - nie wchodzi w skfad zestawu)

Imadto do rur (nie wchodzi w sktad zestawu)

sy
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INSTRUKCJA 0BSEUGI
ZESTAW GWINTOWNIC DO RUR Z GRZECHOTKA 67206 (V2" %", 1,1 Va”)
Instrukcja oryginalna

111 PARAMETRY TECHNICZNE ZESTAWU DO GWINTOWANIA:

Nazwa Zestaw gwintownicdo rurz grzechotka
Symbol 67206

Rodzajgwintu Prawy stozkowy(BSPT)
Srednica gwintu, cali Vo' Y, 1 Ve

Ciezar, kg 5,25

IV. INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA:

1. Potaczy¢ poprzez wkrecanie obrotowy uchwyt (1) z przedtuzka (2) i
oprawka gtowicy (3) (rys.A).

2. Zamocowac glowice gwinciarska (4) w oprawce (3) przy pomocy
pierécienia sprezynujacego: gtowica powinna obracac sie zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, jezeli nie, to wyciagna¢ dzwignie
nastawna (5)iobrdci¢ja 0 180° (rys.B).

V. GWINTOWANIE (patrzrys.B):

1. Sprawdzi¢, czy $rednica rury w miejscu gwintowania odpowiada
wymaganiom technicznym.

2. Obowiazkowo posmarowac koniec rury, przeznaczony do gwintowa-
nia, Srodkiem smarujacym, by zapewni¢ odpowiednia temperature w
miejscu gwintowania i zagwarantowac prawidtowos¢ gwintu.

3. Umocowac pewnie rurg (7) wimadle do rur (8) i wprowadzi¢ gtowice
(4) na rure. Uzywajac jednej reki, trzymac uchwyt (1), a druga reka
wprowadzi¢ gtowice narurgiobrdcic.

4. Gwintowanie wykonujemy do momentu zréwnania sie
brzegu ruryztylna Scianka nozy.

UWAGA!Zabraniasie dalszego wykonania gwintu, gdyz grozito
wyfamaniem zqbkow nozy.

5. Po wykonaniu gwintowania wyciagna¢ dzwignie nastawna (5),
obrdci¢o 180°i obracajaczdjac oprawke (3) zgtowica (4) zrury (7).

6. W celu wykonania roznych rozmiardw gwintéw zmieni¢ gtowice (4)
woprawce (3).

7. Przekreci¢ glowice gwinciarska (4) zgodnie z kierunkiem strzatki (6)
nadzwigninastawnej (5).

8. Konieczne jest uzywanie wiasciwego oleju do gwintowania.

u Wyprodukowano dla: PROFIXSpzo.o., ul. Marywilska 34,03-228 Warszawa, POLSKA

l]gb Niniejsza instrukgja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy
Profix Sp. z 0.0. jest zabronione.



NEPEA HAYAJIOM 3KCMIYATALUU HEOBXOAMMO
@ 03HAKOMMTCA CHACTOALLEN UHCTPYKLIUEN.

XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MOMNHOTO

Mcnonb3oBanua B Gyaywem.

NPEAYNPEXAEHUE! Heobxopumo 03HaKOMMTbCA
A €0 BCEMU NpeAynpeXxpeHuAMM, Kacawowmmncs

6e3onacHocTM npu 3KcnnyaTayuu, o6o3Ha-

YEHHbIMMN CUMBOJIOM & W BCEMU YKa3aHUAMM NO
TeXHuKe 6esonacHocTu.

AL NPEAYNPEXAEHNA, KACAIOLIWECA BE30OMACHOCTU
NPY IKCITYATALIMU UHCTPYMEHTA:

a) Heo6xoaumo nopAepxuBaTb NOPAROK U Xopolwee
ocBeljeHne Ha pab mecre. bec U nnoxoe
ocBelLeHue ABNAIOTCA NPUYMHOIN HeCYaCTHBIX UTyYaeB.

b) Mpu BbINONHEHUM ONepaLyK Hape3KK 0643aTeNbHO AOMKHO
6bITb MCNONb30BaHWe NPefOXPaHUTENbHbIX PYKaBUL, C
uenbio 3beraHuA TpaBMbI pyK.

() 3anpelaeTca yaapeHne MoNoTKOM N0 PYKOATKE BpalLieHns
().

d) 06:3aTenbHO JOMKHA NPUMEHATbLCA (Ma3Ka NPV Hape3aHuu
pesbobl.

11. OlUCAHUE TPOSIYKTA

Pe3bboxape3Hoii knynn ¢ Tpewjotkoil PROLINE 67206 npesHasHaueH
ANA PYYHOIN HApe3KI HapyXHOil NPaBoii KoHMYecKoi pe3b6bi (BSPT) Ha
Tpy6ax Auametpom oT %" go 1 Ya”, M3roTOBNEHHbIX U3
HU3KOYrNepoANcTbX cTaneil. Pe3bboHape3Hble TFOMOBKM (MnaLuki)
NpefHa3HaueHbl ANA Hape3Ky npaBoii KoHycHoil pe3bbbl (BSPT): 12",
Y, 114",

m CocTaBHble yacTy (cm. puc. A-B)

1. PykoATKa BpaLLeHua

2. [lononHuTenbHas ceKuna pyKoaTKM

3. Pe3b6oHape3Hoii Knynn ¢ BYCTOPOHHEN TPeLLOTKOIA

4. Pe3bboHape3Has ronoska (nnawuka)

5. YCTaHOBOYHbIiA pbluar

6. (Tpenka yKa3blBalolLas HanpaBneHue BPaLLEHMs

7. ObpabatbiBaemas yacTb (Tpyba,-HeT B KOMNNeKTe)

8. Tucku ana Tpy6 (HeT B KOMNNeKTe)

WNHCTPYKLIUA MO 3KCMNYATALUM
PE3bBOHAPE3HOM KJTYNN C TPELLOTKOMN 67206 (2", 34" 17,1 Ya”)
MepeBoz OpUruHanbHOi MHCTPYKLMK

111. TEXHWYECKME TAPAMETPbI PE3b6OHAPE3HOI 0 K/TYNNA:

HaumeHoBaHue Pe3b6oHape3Hoii KTynn ¢ TpewwoTkoit

ApTykyn 67206

Tun pe3b6bl lpaBas KoHuyeckas (BSPT)
[lnameTpbl ronoBok V2", %" 1", 1 Va" (ptoiim)
061Lmit BeC, Kr 5,25

V. UHCTPYKLINA MOHTAMA PUCII0COB/IEHNA:

. CoepuHuTe MPU NOMOLLN BKPYUMBaHUA PyKOATKY BpaLLeHus (1) ¢
HONONHUTENbHOIA CeKuueli (2) u pe3bboHapesHbiM - knynnom (3)
(pucA).

. 3akpenuTe pe3b6oHapesHyto ronoBky (4) B kopnyce knynna (3) npu
NOMOLL NPYXVHCTOTO KOMbLA: TONOBKA JOMKHA BPaLLAThCA No
4acoBoIi CTPesIKe, eI OHa BPaLLAETCA B 06paTHOM HanpaBneHuy,
Heo0X0AUMO BbITAHYTb U3 THe3Aa YCTaHOBOYHbIA pbluar (5) n
noepHyTb eroHa 180° (puc.B).

V. HAPE3AHUE PE3bbbI (cm. puc.B):

. NpoBepbTe, cooTBeTCTBYET M AMAMeTP TPY6bI B MeCTe Hape3aHua
pe3b6bi TeXHUUeCKUM TpeboBaHMAM.

06:3aTenbHO CMaxTe KoHel TpyObl, NpefHa3HaYeHHbIA K
Hape3aHuio pe3b0bl, C(Ma30uHbIM Mpenapatom, uTobbl obecneunTs
COOTBETCTBYIOLLUYI0 TeMnepaTypy B MecTe Hape3aHus, a Takxe
rapaHTUPOBAaTb NPaBUbHYH pe3boy.

3aKpenuTe yctoitunso Tpyby (7) B TUcKax ana Tpy6 (8) n HaeauTe
ronoBKy (4) Ha Tpy6y. [p1 noMoLLY OAHON pyKN AepXUTe PyKOATKY
(1),a Apyroii pykoii BBeAUTE rON0BKY Ha TPYy6y 1 NpoKpyTUTe.

. Hapesky pe3b6bl ocywiecTBnAiiTe 10 MOMEHTa CpaBHeHUA
KOHLa TPY6bl CTbINbHOI FPaHbIo HOXeIA.

BHUMAHME! 3anpewyaemca danvHeliwiee npou3eodcmeo
Ppe3b0bl, MAK KaK 3mo 2po3umnosomkoti 3y6bee Hoxell.
Tocne 0koHYaHWA Hape3KU pe3bObl BbITAHNUTE YCTAHOBOYHDIIA pblyar
(5) n nosepHuTe ero Ha 180°. CBuHTUTe KNynn (3) c ronoskoi(4) ¢
Tpy6bI (7).

. InA Hape3aHuA pe3b6bl MHbIX AUAMETPOB CMeHUTe
pe3bOoHape3Hyto ronoBky (4) B knynne (3).

MpokpyTuTe pe3bboHapesHylo ronoBky (4) cornacHo ¢
HanpaBneHUeM CTPeNKi (6) Ha yCTaHOBOUHOM pbiuare(5).
06A3aTenbHo Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYMLYID CMa3Ky ANA
Hape3aHua pe3bobl.
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m UsrotoBneno gna: 000 «MPOOUKC», yn. MapbiBunbcka 34, 03-228 Bapwasa, MOJbLIA
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HacroAwas MHCTPYKLMA N0 SKCNyaTaLyy 3alLMiLeHa aBTOPCKUMU NPaBamu. 3anpelLeHo eé KonupoBaHue
1 pa3mHoxeHue 6e3 cornacusa 000 «MPOOUKC».

PIRMS LIETOSANAS SAKUMA NEPIECIESAMS
IEPAZITIES AR SO INSTRUKCLJU.
Saglabat instrukciju iespéjamai turpmakai

lietosanai.

BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus
& lietoSanas dr05|bas bridinajumus apzimétus ar
simboliem /N un visiem drosas lietosanas

noradijumiem.

1. BRIDINAJUMI ATTIECIBA UZ DROSU INSTRUMENTA
LIETOSANU:

a) Darba vieta nepiecieSams uzturét tiribu un labu
apgaismojumu. Nekartiba un slikts apgaismojums ir
negadijumuiemesls.

b) Vitnosanas operacijas laika nepiecieSams obligati lietot
aizsarg cimdus, laiizvairitos no roku ievainojumiem.

¢) Aizliegtsaramurusist pa pagriezamo rokturi(1).

d) Vitposanaslaikanepieciesamslietote|lu.

11. PRODUKTA APRAKSTS:

Caurulu vitno3anas komplekts ar spriadelementu PROLINE 67206
paredzéts aréjas labas konusa collu vitnes (BSPT) izveidoSanai maza
oglekla satura térauda caurulés diametra no 2" lidz 1 %" Vitnotaja galva
(vitngriezi) paredzéti labas konusa vitnes (BSPT) izveidosanai: %2, %",
1%

Komplekta detalas (skat.zim. A-B)

Pagriezamais rokturis

Roktura pagarinatajs

Vitnotaja galvas korpuss ar divvirzienu spradelementu
Vitnotaja galva (vitngriezis)

Regulgjama svira

Apgriezienu virziena bultina

Apstradajamais elements (caurule - nav komplekta)

® NS v hwN =

Caurules skravspiles (nav komplekta)

LIETOSANAS INSTRUKCIJA
CAURULU VITNGRIEZU KOMPLEKTS AR SPRUDELEMENTU 67206 (2", 34", 1,1 Va”)
Originalas instrukcijas tulkojums

111 VITNOSANAS KOMPLEKTA TEHNISKIE PARAMETRI:

Nosaukums Cauruluvitngriezu komplekts ar spridelementu

Simbols 67206
Vitnes tips Laba konusa (BSPT) vitne
Vitnes diametrs, collas Y3411 W

Svars, kg 5,25

IV. IERICES MONTAZAS INSTRUKCLIA:

1. Savienot pagriezamo rokturi (1) ieskrivéjot roktura pagarinataja (2)
unvitnotaja galvas korpusa (3) (zim.A).

2. Nostiprinat vitnotaja galvu (4) galvas korpusa (3) ar atsper gredzena
palidzibu: galvai jagriezas pulkstena radrtaja kustibas virziena, jané,
tadizvilkt reguléjamo sviru (5) un pagriezt to par 180° (Zim. B).

V. VITNOSANA (skat.zim. B):

. Parbaudit vai caurules diametrs vitnosanas vieta atbilst tehnikam
prasibam.

. Obligati smérét caurules galu, kurs paredzéts vitnosanai ar smérellu,
lai vitnosanas vieta nodroinatu atbilstoSu temperatiru un pareizu
vitni.

. Stabili nostiprinat cauruli (7) caurules skrivspilés (8) un uzvirzit
vitnotaja galvu (4) uz cauruli. Ar vienu roku turét rokturi (1), ar otru
roku uzvirzitvitnotaja galvu uz cauruli un pagriezt.

. Vitnosanu veic lidz bridim, kad caurules mala sakritis ar nazu
aizmugures dalu.

UZMANIBU! Aizliegts talak veikt vitni, par cik tas draud ar nazu
2zo0buizlausanu.

. Péc vitnosanas veiksanas izvilkt reguléjamo sviru (5), pagriezt par
180°un pagriezot nonemt vitnotaja galvas korpusu (3) ar galvu (4) no
caurules (7).

. Lai veiktu dazadus vitnu izmérus mainit galvu (4) vitnotaja galvas
korpusa (3).

. Pieskravét galvu (4) saskana ar bultinas virzienu (6) uz regulgjamas
sviras (5).

. Obligatinepieciesams lietot atbilstoSu vitnosanas elju.
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m Razotsprieks: PROFIX SIA, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polija

l]gb Siinstrukija ir sargta ar autortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atlaujas.
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AMUNKA MEGKEZDESE ELOTT ISMERKEDJEN MEG AZ
ALABBIUTMUTATOVAL.
Orizze meg az dtmutatot az esetleges késobbi

felhasznalas céljabol.

FIGYELMEZTETES! A A\ jellel megjeldlt osszes
biztonsdgos haszndlatra vonatkozé
figyelmeztetést és a biztonsagos hasznélatra

vonatkozo dsszes utmutatot el kell olvasni.

LASZERSZAM BIZTONSAGOS HASZNALATARA
VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK:

a) Amunkavégzés helyén rendet kell tartani és biztositani kella
megfelelé megvilagitast. A rendetlenség és a rossz
megvilagitas balesetet okozhat.

b) Amenetmetszés soran feltétleniil véddkesztyiit kell viselnia
kézsériilés megeldzése érdekében.

o Tilosmegiitniakalapaccsal aforgathaté nyelet(1).
d) Amenetmetszéssoranolajathasznalni.

1. TERMEKLEIRASA:

APROLINE 67206 racsnis menetmetsz készlet jobb kiilsé kipos menet
csatlakozd menetmetszésre szolgél (BSPT) 2" és 1 ¥4" kbzotti atmérdji
alacsony széntartalmu acélbol késziilt csoveken. A menetmetszd fejek
(menetmetszdk) jobb kipos menet elkészitésére szolgal (BSPT): 4", 34",
1,1%".

m Alkatrészek (Iasd A-B abra)

. Forgathatd nyél

. Nyél hosszabbitd

. Menetmetszdfej keret kétiranyd racsnival

. Menetmetszd fej (menetmetszd)

. Allithatd kar

. Forgdsirdny nyil

. Megmunkalt rész (cs6, - a készlet nem tartalmazza)

© N SN AW N =

. (s6befogd (a készlet nem tartalmazza)

HASZNALATI UTMUTATO
MENETMETSZ( KESZLET RACSNIS HAJTOKARHOZ 67206 (V2" ¥/4”, 1,1 Va")
Eredeti Gtmutaté forditdsa

1. MENETMETSZ0 KESZLET MUSZAKI PARAMETEREI:

Név Menetmetszd készlet racsnis hajtékarhoz
Jel 67206

Menettipus Jobb kipos(BSPT)

Menet dtmérdje, coll w41 1%

Saly, kg 5,25

IV. SZERSZAM OSSZESZERELESI UTMUTATOJA:

. Szerelje Gssze a forgathaté nyél (1), a hosszabbité (2) és a
menetmetszdfej keret (3) Gsszecsavarasaval (Arajz).

. Rogzitse a menetmetszd fejet (4) a keretre (3) a rugds gydri
segitségével: a fejnek az Gramutatd jérasaval megegyezd irdnyban
kell forognia, amennyiben nem igy lenne, hiizza ki azllithaté kart (5)
ésforditsael 180°-al (Brajz).

V.MENETMETSZES (IdsdBrajz):

. Ellendrizze, hogy a cs6 dtmérdje a menetmetszés helyén megfelel a
miiszakikovetelményeknek.

. Feltétleniil olajozza be kendanyaggal a menetmetszésre szolgald csé
végét, hogy megfelel6 hémérsékletet biztositson a menetmetszés
helyén és biztositsa ezzel amegfeleld menet elkészitését.

. Rogzitse a csovet (7) a cséhefogdra (8) és vezesse a menetmetszd

fejet (4) a csdre. Az egyik kezével fogja a nyelet (1), a masik kezével

vezesse amenetmetszd fejeta csore és forgassael.

A menetmetszést addig végezziik, amig nem talalkozik

egymassal a csd széle akés hatsé falaval.

FIGYELEM! Tilos a menetet tovdbb metszeni, mivel az a kés

fogainak a kitorésével fenyeget.

. A menetmetszés végeztével hiizza ki az éllithaté kart (5), forgassa el
180°-al éselforgatva vegyele a keretet (3) afejjel (4) a cs6rél (7).

. A kiilonboz6 menetméret elkészitéséhez cserélje ki a menetmetszd
fejet (4) akeretben (3).

. Csavarja fel a menetmetszd fejet (4) a nyil iranydnak megfelelden (6)
azéllithatokarra (5).

. A menetmetszéshez Feltétleniil sziikséges a megfeleld olaj
hasznalata.
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m Gyartva: PROFIXKft, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Lengyelorszag

l]%> Az alabbi iitmutatot szerzdi jogok védik. Az itmutaté masolasa/sokszorositasa a PROFIX Kft. irasos engedélye nélkiil tilos.

INAINTEA INCEPERII UTILIZARII TREBUIE STUDIAT
CUATENTIEMANUALULCU INSTRUCTIUNI.
Pastratiinstructiunile pentrualefolosipe viitor.

AVERTIZARE! Trebuie sa cititi toate avertizarile
referitoare la siguranta de utilizare marcate cu
simbolul A\ si toate indicatiile referitoare la

siguranta de utilizare.

1. AVERTIZARI REFERITOARE LA SIGURANTA DE
UTILIZARE A UNELTEI:

a) Lalocul de munca trebuie sa pastrati curatenia i sa asigurati
iluminatul corespunzator. Dezordinea si iluminatul
necorespunator pot provocaaccidente.

b) Atundi cand filetati trebuie sa folositi manusi de protectie
pentruaevitaranile lamaini.

¢) Nuloviti cu ciocanulin manerul rotativ(1).

d) Trebuiesafolositi ulei atunci cand filetati.

11. DESCRIERE PRODUS:

Setul pentru filetat tevi cu clichet PROLINE 67206 este destinat pentru
efectuarea conului filetat exterior dreapta (BSPT) pe tevile din otel cu
continut scazut de carbon cu diametrul intre ¥2"si 1%4". Capetele clupelor
de filetat (filierele) sunt destinate pentru efectuarea filetului conic
dreapta (BSPT): 2", 34,1, 1"

m Pieseset(vezides.A-B)

Méner rotativ

Prelungitor méner

Portfiliera cu clichet cu doud directji

Cap clupa de filetat (filierd)

Pérghie reglabild

Sdgeatd directie rotatie

Piesa de prelucrat (teava, - nu face parte din set)

®o N & Vm W N

Menghind pentru tevi (nu face parte din set)

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
SET CLUPE PENTRU FILETAT PENTRU TEVI CU CLICHET 67206 (2", 34", 1,1 a")
Traducere din instructiunea originald

111 PARAMETRII TEHNICI SETPENTRU FILETAT:

Nume Set clupe pentru filetat pentru tevi cu clichet
Simbol 67206

Tipdefilet Dreapta conic (BSPT)
Diametrufilet, toli V2" 34" 1,1 Va"

Masad, kg 5,25

IV. INSTRUCTIUNI DE MONTARE A UNELTEI:

. infileta;i manerul rotativ pentru a-| cupla (1) cu prelungitorul (2) si
portfiliera (3) (des.A).

. Montati capul clupei de filetat (4) in portfiliera (3) cu inelul clichet:
capul trebuie s& se roteascd in directia acelor de ceas, in caz contrar
ridicati parghiareglabild (5) si rotiti-o cu 180° (des.B).

V. FILETARE (vezides.B):

. Verificati daca diametrul tevii la locul de filetat corespunde cerintelor
tehnice.

. Lubrifiati obligatoriu capatul tevii care urmeaza sa fie filetat, cu o
substantd lubrifiantd, pentru a atinge temperatura corespunzdtoare
la locul de filetat si pentru a asigura parametrii corespunzatori ai
filetului.

. Prindeti ferm teava (7) in menghina pentru tevi (8) si asezati capul de
filetat (4) pe teavd. Tineti teava cu 0 mand (1) si cu cealalta asezati
capul peteavasi rotiti.

. Efectuati filetul pana cand marginea tevii se suprapune cu
pereteledin spateal cutitelor.

ATENTIE! Se interzice efectuarea in continuare a filetului
deoareceacest lucrupoateducelarupereadintilor depe cutite.

. Dupd ce ati facut filetul ridicati pargia reglabila (5), rotiti cu 180° siin
timp ce rotiti scoateti portfiliera (3) cu capul de filetat (4) de pe teava
(7).

. Pentru a efectua filete cu dimensiuni diferite schimbati capul de
filetat (4) din portfilierd (3).

. Rotiti capul de filetat (4) conform directiei sagetii (6) pe parghia
reglabila (5).

. Trebuie sa folositi un ulei corespunzétor pentrufiletat.
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u Produs pentru: PROFIXSpzo.o., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polonia

H%D Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei
PROFIX Sp. z 0.0. este interzisa.
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PRIES PRADEDANT NAUDOTIS BUTINA SUSIPAZINTI
SUSIAINSTRUKCIJA.

Laikykite instrukcija vélesniam naudojimui.

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus simboliu A\
paZymétus jspéjimus ir nurodymus dél saugaus
naudojimo.

1 SPEJIMAIDEL SAUGAUS JRANKIO NAUDOJIMO:

>P ®

a) Darbo vieta turi bati Svari ir tinkamai apsviesta. Netvarka ir
netinkamas apsvietimas prisideda prie avarijy.

b) Sriegimo metu butina naudoti apsaugines pirstines, siekiant
iSvengtiranky suzeidimy.

) Draudziama dauzyti plaktuku sukamajarankena(1).

d) Sriegimometubitinanaudotialyva.

11.PRODUKTO APRASYMAS

Terkslinis sriegimo rinkinys vamzdZiams PROLINE 67206 skirtas
suformuoti iSorinj desinjjj kginj colinj sriegj (BSPT) ant vamzdziy i
mazos anglies sudéties plieno, kuriy diametras nuo %2” iki 1 %" Sriegimo
galvutés skirtos desiniajam kiiginiam sriegiui (BSPT) suformuoti: 2", 34",
%"

m Rinkinio dalys (Ziarék bréz.A-B)

1. Sukamoji rankena

2. Rankenos prailginimas

3. Sriegimo galvutés aptaisas su dviejy krypciy terksle

4, Sriegimo galvuté

5. Nustatymo svertas

6. Apsisukimy krypties rodyklé

7. Apdorojama dalis (vamzdis, - néra rinkinyje)

8. Spaustuvai vamzdziams (néra rinkinyje)

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
TERKSLINIS SRIEGIMO RINKINYS VAMZDZIAMS 67206 ('/2, %/4", 1,1 V")
Originalios instrukcijos vertimas

111. SRIEGIMO RINKINIO TECHNINIAI PARAMETRAI:

Pavadinimas Terkslinis sriegimo rinkinys vamzdziams
Simbolis 67206

Sriegio tipas Desinysis kiiginis (BSPT)

Sriegio, coliy diametras V2" %" 11 Ya"

Svoris, kg 5,25

IV. JRENGINIO MONTAVIMO INSTRUKCIJA:

1. Jsukant, sujungti sukamaja rankena (1) su prailginimu (2) ir galvutes
aptaisu (3) (bréz. A).

2. |tvirtinti sriegimo galvute (4) aptaise (3) naudojant spyruoklinj Zieda:
galvuté turi suktis pagal laikrodzio rodykliy kryptj, kitu atveju, iSimti
nustatymosverta (5) irapsuktija 180°kampu (bréz. B).

V.SRIEGIMAS (Zitrék bréz. B):

. Patikrinkite, ar vamzdzio diametras sriegimo vietoje atitinka
techninius reikalavimus.

. Butinai uztepti tepalu vamzdzZio gala, kad uZtikrinty atitinkama
temperatira sriegimo vietoje ir suformuoti atitinkama sriegj.

. Jtvirtinti vamzdj (7) tarp spaustuvy (8) ir uZdéti galvute (4) ant
vamzdZio. Viena ranka laikyti rankeng (1), o antra uzdéti galvute ant
vamzdzio irapsukti.

. Sriegis formuojamas iki momento, kai vamzdzio krastas ir
uzpakaliné peiliy sienelé susilygins.

DEMESIO! Draudziama toliau formuotisriegj, nes tai gali sukelti
peiliyislauzimgq.

. Suformavus sriegj, iSimti nustatymo sverta (5), apsukti 180° kampuir
apsukantnuimti aptaisa (3) su galvute (4) nuovamzdzio (7).

. Norint suformuoti jvairiy dydziy sriegius, pakeisti galvute (4) aptaise
3).

. Persukti sriegimo galvute (4) pagal rodykle (6) ant nustatymo sverto
(5).

. Butina naudoti atitinkama sriegimo alyva.
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@ Si instrukdija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z 0.0. leidimo rastu draudziamas.
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NEPEA MOYATKOM EKCMNYATALT HEOBXIQHO
03HAVMOMUTMCb 3 LIEI0 IHCTPYKLIIEID.
36epiratu iHCTpYyKWilo ANA MOXNWBOTO
BUKOPUCTaHHA B MailbyTHbOMY.

NONEPEMKEHHA! HeobxigHo o3HailomuTMCb 3i
BCiMa nonepepkeHHAMM, wWwoAo Gesneku npu
eKcnnyarauii, NO3HaYeHNMN CUMBONIOM M rasi
BCiMa BKa3iBKamu LWOA0 TexHiku Gesneku npm
ekcnnyarauii.

1. NONEPESXEHHA LIOAO TEXHIKM BE3NEKH ITPH
EKCITYATALIIT IHCTPYMEHTY:

> B> ®

a) MipTpumyBaTu nopapoK i fo6pe ocBiTNEHHA Ha poGouomy
micui. be3napgna i noraHe oCBiTNEHHA € MPUYUHOIK
HeLacCHNUX BUNAAKIB.

6) Mip vac onepauii HapisaHHa pi3b6u HeobXigHO
BUKOPUCTOBYBATH 3aXUCHi PYKaBULi 3 MeTOI0 YHUKHEHHA
TpaBMU pyK.

B) 3a6opoHeHo BAapATM MONOTKOM B 0GepToBy pykoaTKy (1).

r) B npoueci Hapi3aHHA pi3b6u Heo6XiAHO BUKOPUCTOBYBaTH
onuBYy.

11.0MUCBUPOBY:

PizbboHapi3hmit knynn ana Tpy6, 3 Tpickaukon PROLINE 67206
NpU3HaYeHuit ANA Hapi3aHHA 30BHILUHBOT NPaBOi KOHYCHOT AIOIMOBOI
pi3b6u (BSPT) Ha Tpybax 3 ManoByrneLeBoi crani diameTpom Big ¥2" 1o
1%4". Pi3bboHapi3Hi ronoBku (Mnawku) NpusHaueHi AnA HapizaHHa
npaBoi KOHYCHOI pi3bou (BSPT): ¥2',34",1"1%".

= EnemenTtn Ha6opy (auB. puc. A-B)

sy

. 06epToBa pykoATka

. MpoaoBxyBay pykoATKM

OnpaBKa AANA NNaLLKV 3 peBePCUBHOI0 TPICKAUKOID
Pi3bboHapi3Ha ronoska (nnatuka)

Baxinb ycraHoBKu

(Tpinka HanpamKy obepTaHHsA

EnemeHt ana 06pobki (Tpyba He BxoauTb B cknap Habopy)

N o s wN

Jlewara ana 3akpinnenHa Tpy6u (He BxoauTb B cknag Habopy)

IHCTPYKLYIA 3 EKCNYATALYT
PI3bBOHAPI3HUI KNYNIN ANA TPYB, 3 TPICKAYKOI0 67206 (V2 %4”, 1,1 V")
Mepeknap opuriHanbHoi HCTpyKuji

111 TEXHIYHI TAPAMETPY PI3b5OHAPI3HOIO HABOPY:

Hasga Pisb6oHapi3Huii knynn ana Tpy6, 3 Tpickaukoio
CvumBon 67206

Bua pibbu lpaBa KoHycHa (BSPT)

[liameTp pi3b6u, Aloiimu Y311 %"

Bara, kr 5,25

IV. IHCTPYKLIIA 3 MOHTAXY PUCTPOIO:

. BuKoHaTV 3'eAHaHHA WNAXOM BrBUHUYBAHHA 06EPTOBY PYKOATKY
(1) 3npoposxyBavem (2) i onpaskoio AnA nnatwkm (3) (puc. A).

. 3akpinuTu pi3b6oHapi3Hy ronosky (nnawwky) (4) B onpaui (3) 3a
JZI0NMOMOT0l0 MPYKUHHOTO KiNbUs: rofoBKa (Mnawka) noBUHHA
006epTaTicb MO TOAMHHUKOBII CTPINLi, AKILO LbOrO He MOXHA
3p06UTH, BUTATHYTU BaXiNb yCTaHOBKM (5) inoBepHyTy iloro Ha 180°
(puc.B).

V.HAPI3AHHAPI3bbY (due. puc. B):

. MNepeBipuTu, un giameTp Tpy6u B MicLi Hapi3aHHA pi3b6M BiANOBiAaE
TEXHIYHUM BUMOTaM.

. 060B'A3K0BO CNiA 3MACcTUTKM KiHeub Tpybu, Ha Akomy 6yne
Hapi3aTucb pi3bba, MacTUnbHUM 3acobom, wWob 3aneBHUTH
BiANOBIZHY TeMnepaTypy B MicLy Hapi3aHHA pi3bbu 1 3anesHUTH
npaBusIbHy pi3b0y.

. Hagiiino 3akpinuti Tpy6y (7) B newatax ana Tpy6 (8) i HapArHyTM

ronoBky (Mnavuky) (4) Ha Tpy6y. Tpumatoum ofiHi€r pyKoto pyKOATKY

(1), Apyrowo pyKkolo HajArHyTV ronoBKy (mnawky) Ha Tpyby i

MOBEpHYTHil.

HapizaHHA pi3b6u BUKOHYETbCA 40 MOMEHTY 3piBHAHHA

Kpaio Tpy61 33aiHbOI0 CTIHKOIO PiXKY4NX KPOMOK.

YBATA! 3a6oporeHo npodoexysamu Hapi3aHHA pi3e6u,

OCKiNbKU Ye Moxce npueecmu 00 31aMAHHA 3y6yie pixydux

KPOMOK.

. NicnA 3akiHueHHA Hapi3aHHA pi3bbu Cnig BUTATHYTM Baxinb
ycTaHoBKkM (5), nosepyTn iioro Ha 180° i obepraioum, 3HATU
onpasky (3) pa3om 3 ronoBKolo (nnaLukoto) (4) 3 1y6u (7).

. [InA Hapi3aHHA pi3bbu pi3HOro po3mipy Clif 3amiHUTU ToNoBKYy
(nnawky) (4) Bonpasui(3).

. 06epHyTu pi3bOoHapi3Hy ronosky (4) BiANOBIAHO A0 HanpAMKY
CTpinku (6) Ha Baxeni yctanoBku (5).

8. HeobxigHo BXvBaTI BIANOBIAHY 0NUBY ANA Hapi3aHHA Pi3bou.
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u BurotosneHo ana: PROFIXSpzo.o., ul. Marywilska34,03-228 Warszawa, llonbia

l]g> Lis iHcTpYKuis 3axuLLeHa aBTOPCbKUMI NpaBamu. 3a6opoHeHo ii KoniloBaHHA /po3mMHoXeHHsA 63 3roau T30B «[TPOOIKC».



